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Zpuisob vyroby pénovych materiall, zejména napénéné
porovité lehdené hmoty spocivé v tom, Ze se kaSovita smés
(6), ktera obsahuje nosnou kapalinu a vytvafe¢ pény, jakoZ i
pifpadné dalgi pfidavné latky, jako nap¥iklad retardéry,
urychlovade, stabilizatory, plastifiktory, sluovade a plniva,
preméfiuje pfidanim plynu na pénu, piipadng pérovitou
lehéenou hmotu, pfiemz kaSovitd smés (6) se nejprve
dopravuje do mezilehlého zasobniku (7), ze kterého se piivadi
do pfipojeného napéiiovaciho Ustroji, které ma regulovatelny
ventil pro pfivod vzduchu. Zafizeni je tvofeno prvnim
vsttikovacim éerpadlem (1) s vystupem (5) a druhym
vstfikovacim &erpadlem (10) s nasavacim ptivodem (9),
spojenym s mezilehlym zasobnikem (7).




-1 - W 2002 ~

Zptisob vyroby pénovych materidld a zarizeni k jého provadéni

Vynalez se tyka zpisobu vyroby p&novych materidld,

ze jména napénéné porovité lehéené hmoty, u kterého se ka-
Sovita smés, kterd obsahnje nosnou kapalinu a vytvafeé pé-
ny, jakoZz i pfipadné dal$§i pfidavné latky, jako napriklad
retardéry, nrychlovade, stabilizatory, plastifikatory, sln-
¢ovade a plniva, preménuje pfidanim plynn na pénu, pripad-
né péroviton leh&enon hmotu, jakoZ i zarizeni k provéadéni
tohoto zplsobn.

- - B G T - - W e - - .-

U zptsobu v predchaze jicim popsaného druhwu, ktery je
znamy z patentu DE 41 18 537 Cl, se uskutednnje smichava-
ni vSech podild a napénovini ve ventilovém bloku se dvéma
za sebon uspof ddanymi tryskami, ¢imZ se v praxi vytvari kon-
strukéni jednotka, kterad vyZadnje maly prostor a je také
jednoduch4 a levna. Toto znédmé usporadani s nvedenym zpiso-
bem vS8ak pracuje bezchybné jen za uréitych provoznich pod-
minek, a to zejména tehdy, pokud se pracuje kontinnalné.
Pokud se vsak vytvafeji velmi rozdilné smichdvaci poméry
pfidavnych l4atek a potfebnych tlakovych pomérh a pokud se
k tomn je$té ma uskuteénit vyroba pény nebo porovitych leh-
¢enych hmot velmi diskontinuvalné, vznikaji znaéné funkéni
problémy.

Vynalez si proto klade za ukol zdokonalit zptsob a k
jeho provadéni vhodné zafizeni v dvodu uvedenych druht tak,




aby se nezéavisle na druhn pouzitych nosnych kapalin a pri-
davnych latek a nezavisle na té skmteCnosti, jak maji byt
u¢elné nastaveny tlakové a michaci poméry, dosahovalo vZdy
optimalnich vysledkii, a to i tehdy, kdyZ ma zafizeni pra-
covat v diskontinualnim provozv.

Pro vyfeSeni tohoto tikolu se podle vynilezu pifedpokla-
d4, Ze kaSovita smés se nejprve dopravuje do mezilehlého |
z4sobniku, ze kterého se privadi do pripo jeného napenovacl-
ho ustroji, které ma regulovatelny ventil pro privod vzdu-
chn,

Pfitom se uskuteénuje provadéni tohoto zpisobn podle
vynalezu s vyhodou tak, e se nosna kapalina, pripadné tu-
to nosnou kapalinn a pridavné 1latky obsahniici predbéiné ka-
Sovité smési v prvnim vstfikovacim &erpadle smichavaji s vy-
tvafeéem pény a privadéji se do mezilehlého zasobniku a Ze
jako napénovaci ustroji se pou21]e druhé vstfikovaci erpad-
1o, které pfivadi pod tlakem plyn slonzici pro napénovéni
pfi nasavani kaSovitych smési z mezilehlého zé&sobnikn.

Podle vynalezu vytvofend dprava mezilehlého za&sobnikn
mezi prvnim vstFikovacim &erpadlem, které slouZi jen pro
smichavani nosné kapaliny se v§emi poZadovanymi pridavnymi
l4tkami, a mezi druhym vstrikovacim erpadlem, které vy-
tvari vlastni napénéni pri pfivodv plynu, pnapriklad vzdu-
chrn, ma tn vyhodu, Ze se umozZni presné a rovnomérné davko-
vani prisad také v ne jmensich mnoZstvich a Ze mimoto jsou
také na sobé navzajem nezavisle nastavitelné a regulovatel-
né tlakové poméry prvniho vstfikovaciho Cerpadla a drnhého
vstirikovaciho &erpadla. To opét umoZnuje vyrobu porov1tych
leh&enych hmot se snchou hrubou hustotou pod 100 kg/m .




Zptsob pro vyrobu pény nebo pérovité leh&éené hmoty
se pritom 1isi jen prostfednictvim pouzitych piisad. Pokud
se pouZije jen nosna kapalina, pénovy prostifedek a pfipad-
né stabilizitor, tak se vytvari péna. Poknd se pouziji jes-
té dalsi sluéovaci prostredky, napifiklad cement nebo po-
dobné a pripadné také pridavné hmoty jako granulét nebo
podobné, je moiné vytvaret misto pény napénénou porov1tou
lehdenon hmotu.

Nezavisle na té skuteénosti, zda se ma& vyrabé&t péna
nebo napénéna pérovité leh&ena hmota, lze podle dal§iho vy~
hodného vytvoieni vynalezn pfedpokladat, Ze nosnéa kapalina
a/nebo prridavné latky a/mebo ka$ovité smési a/nebo napéno-
vaci plyn se pfivadé ji pres nastavitelné davkovaci tstroji,
ze jména pritokové méfice, gerpadla nebo regulaéni ventily.

I kdyZ je to samozie jmeé moZné a v praxi k tomu také
tasto dojde, aby se realizovalo za jednodnchych vyrobnich
podminek jednoduché a snadno transportovatelné zarizeni pro
vyrobu pény nebo porovité lehéené hmoty, pfiéemz se jedno-

ducha davkovaci zafizeni pfestavuji manvalné, napliklad pro-

stfednictvim odpovidajicich nastavovacich koleéek, ukazalo
se podle dal§iho uspofédéani vynalezu jako zlvasté vyhodné,
kdyZi se davkovaci dstroji pro dosazeni poZadovanych vlast-
nosti pény pripadné pérovité lehéené hmoty na sob& navza-
jem sladéné regulu ji programovatelnym elektrickym ovlada-
cim zarizenim. Jak péna, tak také napénéné porOV1té iehée-
na hmota je tak vyrobitelna prostiednictvim takového pro-
gramem ovladaného elektrického ovladaciho ustroji ve varia-
bilnim slozeni, priéemZz kromé volné pfestavitelnosti a pro-
gramovatelnosti miZe byt upraven vét§i podet standardnich
programi, které automaticky pfedem poskytuji vhodné vyrob-
ni podminky pro nejrtznéjsi pfipady pouZziti a pro ne jriz-




né jsi typy pén, pfipadné napénénych porov1tych lehéenych
hmot, a které zabezpeluji, Ze k uréitému mnoZstvi nosné
kapaliny json piivadéna optimalni mnozstvi pfidavnych la-
tek nebo aditiv a Ze dochazi za optimalnich tlakovych pod~-
minek ke smichavani a k napénovani ve druhém vstfikovacim
gerpadle vidy za ne jvhodné j§ich tlak( zpisobu.

Podle daldfho vyhodného uspofédani vyndlezu lze také
provést takovou tipravn, Ze pri diskontinnélni spotFebé se
na napénovacim iistroji vyrabgji kaSovité smési v zavislos-
ti na stavn naplnéni mezilehlého zasobniku, to znamena, Ze
prvni vstfikovaci éerpadlo pracuje kontinuwalné aZz do stano-
veného stavu naplnéni mezilehlého zasobniku, a to nezavis-
le na té skutelnosti, zda se uskuteénuje nebo nikoli spotfe-
ba na druhém vstfikovacim Eerpadle. Prostfednictvim této
kontinn4lni nebo téméf kontinndlni prace prvniho vstriko-
vaciho &derpadla lze zachovavat znaéné rovnomérné vyrobn1
podminky pény a nasavani aditiv se pfitom miZe uskuteéno-
vat sknteénd davkované&, coZz by pfi velmi diskontinudlni
spotfebé& na napénovaclm istroji a v souladu s tim sonéasné
nskuteénovaném diskontinnalnim provozn prvniho, pro primi-
chavani pridavnych latek slouZiciho prvniho vstfikovaciho
¢erpadla nebylo moZ#né. Provoz s mezilehlym masobnikem po-
dle vynéalezn, do kterého prvni vstFikovaci éerpadlo dodéva
tak dlouho, az je do uréité miry naplnén, ma tn vyhodu, Ze
kromé rovnomérného smichavani a z toho vyplyvajici leps$i
kvalitun peny, pfipadné napénéné pérovité lehéené hmoty jsou
také méné opotFebovavény sonldasti zarizeni a v disledkn to-
ho miZe byt zafizeni v provozu bez adrzby a po delsi dobu.

Pro provadéni zpisobn podle vynilezn je uréeno zarize-
ni, které se vyznaduje tim, Ze vystnp prvniho vstfikovaci-
ho ¢erpadla je spojen S predfazenym prfivodnim derpadlem




L X ] s0e S e e e e LN ]
L e 0
® 000
. [ ]
[ L]
o800 000 .o . LR [ XXX ]

kapaliny a s naséavacim pfivodem pro prisady se vstupem a s
nasdvacim pfivodem druhého vstiikovaciho &erpadla, opatfené-
ho predfazenym dstrojim pro pfivod plynu, se vstupem mezi-
lehlého zasobniku.

Ustroji pro pfivod plynu pfitom miZe byt vytvoreno bud
jako plynové &erpadlo nebo také jako tlakovy zasobnik plynu, -
napiiklad vysokotlakad plynové lahev s pripojenym regnlaénim
vypustnym ventilem.

V ramci vynalezu je také jesté ta skutednost, Ze davko-
vaci ustroji, prdtokové mérife, &erpadla, regulaéni ventily
nebo podobné jsou nejméné Casteéné dalkové ovladatelnd re-
gnlovatelné a json spojeny S programovatelnon ovladaci jed-
notkou. '

Dats$i vyhody, znaky a podrobnosti vynalezn vyplyvaji
z naslednjiciho popisn pfikladn provedeni ve spojeni s vy-
kresovon ¢4asti, kde je na obrazku schematicky znazornéno
zarizeni podle vynalezu pro vyrobn pény nebo porovité leh-
éené hmoty.
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Zafizeni podle vynilezn ma prvni vstrikovaci ¢erpadlo
1 sepfivodem 3, ktery vede ke trysce 2 a do kterého se pfi-
vadi bud nosna kapalina, jako napriklad voda, specidlné pfi
vyrobé pény, nebo také predbéiné kasovité smési, sestivaji-
ci z nosné kapaliny a z pridavnych latek, jako sludovadi,
plniv, granuldtt nebo podobné. Privod se uskuteénuje pro-




stirednictvim neznazornéného regulovatelného Cerpadla. Prvni
vstiikovaci &erpadlo 1 ma kromé pfivodu 3 pro nosnou kapa-
linu nebo piedbéiné kaSovité smési nasavaci pfivod 4 pro pfi-
davné prisady, zejména pro vytvafeé pény, ktery pisobenim
podtlaku vytvafeného tryskoun 2 nasava pfisady a uvnitf je
smichavd s nosnon kapalinou nebo s pfedbéinymi kaSovitymi
smésmi. Prostfednictvim vystupu 5 prvniho vstfikovaciho Cer-
padla 1 se dopravuji takto vyrobené kaSovité smési 6 do me-
zilehlého zasobniku 7, ktery je ssvym vytokem 8 spojen S na-
savacim pFivodem 9 druhého vstfikovaciho ¢erpadla 10. Toto

v sonladu s prvnim vstfikovacim Cerpadlem 1 vytvofené druhé
vstfikovaci &erpadlo 10, které ma také tryskn 1l a pfivod
12, je timto pfivodem 12 pripojeno na tlakovy zasobnik ply-
nu, tedy bud na plynovou lahev s tlakovym redukénim venti-
lem nebo na plynové Cerpadlo, které zpracovava jako napéno-
vaci plyn okolni prostfedi. Z trysky 11 vystupujici plyn na-
siva kaSovité smési 6 z mezilehlého zasobnikn 7 a pfivadi

je na konci vynaSeci pénové trubky 13, ktera je s vyhodon

na konci kuZzelovité roz&ifena, k napdnéni, takie v misté 14
vystupnje péna nebo pri pfidéni odpovidajicich sluéovacich
latek a plnicich latek napénéna porovit4a lehéena hmota.

Cerpadla pro napéajeni prvniho vstfikovaciho &erpadla 1
a druhého vstfikovaciho Eerpadla 10, jakoZ i vSechna dalsi
davkovaci ustroji a ventily, které nejson pro jednoduchost
na vykrese znazornény, jakoZ i pfipadné prestavitelné trys-
ky 2 a 11 mohon byt pirestavitelné jak manualné, tak také
s vyhodon ne jméné &astectné dalkové regulovatelné a mohou byt
spojeny s programovatelnon ovladaci jednotkou. Tak je moZ~-
né dosahnout piesnych a vidy poZadovanych pomért, tedy dru-
hu a stupné napénéni peny, jakoZz i hustoty p6rovité lehéené
hmoty prostfednictvim optimalné pfizpdsobenych vyrobnich
podminek. Mezilehly zéasobnik 7 je opatfen méficim dstrojim,




které je jen schematicky znézornéno jako skiinka 15 a kte-~
ré zjistuje z prvniho vstfikovaciho éerpadla 1 do vstupu 16
mezilehlého zasobniku 7 pfivadéné kaSovité smési 6, pricdemzZ
toto mérici ustroji miZe byt také spojeno s uvedenoun pro-
gramovatelnou ovladaci jednotkou, aby se zabréanilo, Ze prv-
ni vstiikovaci &erpadlo 1 musi byt provozovano stejné pie-
rudované, jako druhé vstiikovaci &erpadlo 10, které je pri
praci na staveniSti velmi Casto diskontinuilné zapindno a
vypinano. Prvni vstfikovaci Cerpadlo 1 dopravuje kasSovité
smési 6 do mezilehlého zésobniku 7 tak dlonho, az je tento
naplnén do pfedem stanoveného stavu naplnéni, a to nezavis-
le na tom, zda druhé vstfikovaci &erpadlo 10 pracnje nebo
ne, to znamena nezavisle na té skuteénosti, zda se v daném
okamZiku sknteéné vyribi péna nebo porovita lehéena hmota.
To znamena, Ze prvni vstfikovaci Cerpadlo 1 pracuje bud kon-
tinualné, kdy? je na drnhém vstfikovacim Cerpadle 10 trvald
spotfeba, nebo je nejméné jakoby kontinnalné provozovano

po delsi dobn a neni vidy kréatkodobeé zapinano a vypinano.
Toto kratkodobé zapinani a vypimani by totiZ velmi nepiiz-
nivé ovlivnovalo pfresné smichivani a nasévani nosné kapali-
ny, pfipadné pFfedbéinych kaSovitych smési a prisad v prvnim
vstiikovacim &erpadle 1 a jejich vnitini smichavéani, &imZ
se zabrani tomu, Ze by se dosahlo skuteiné optimalné odol-
nych a rovnomérnych ziskavanych vliastnosti vyrobkid, tedy
pén nebo pérovitich lehéenych hmot.
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PATENTOVE NAROKY

Zptisob vyroby pénovych materialti, zejména napénéné porovité
lehéené hmoty, u kterého se kaSovitad smés (6), ktera obsa-
hnje nosnou kapalinn a vytvéare¢ pény, jakoz i pripadné dal-
§i pridavné latky, jako napriklad retardéry, urychlovaée,
stabilizatory, plastifikéatory, siuéovale a plnivag, preménu—
je pfidanim plynu na pénu, pripadné porov1tou lehéenon hmo-
tu, vyznadéujici S e t im, ze kaSovité
smés (6) se ne jprve dopravuje do mezilehlého zasobniku (7),
ze kterého se privad{ do pfipojeného napénovaciho dstroji,
které ma regulovatelny ventil pro pfivod vzduchu.

Zptisol podle naroku 1, vyznad¢ujici s e t i{im,
e nosni kapalina, pripadné tuto nosnon kapalinu a pridav.

né 1atky obsahujici predbéiné kaSovité smési (6) se v prvnim
vstiikovacim terpadle (1) smichavaiji s vytvafelem pehy a pri-
vadéji se do mezilehlého zasobniku (7) a Ze jako napénovaci
dstroji se ponZije druhé vst¥ikovaci &erpadlo (10), které
privadi pod tlakem plyn .slouZici pro napénovani pfi naséva-
ni kadovitych smési (6) z mezilehlého zasobniku (7).

Zpasob podle narokn 1 nebo 2, vyznaénjici S e
t im, %e nosna kapalina a/nebo pfidavné latky a/nebo
kadovité smési (6) a/nebo napénovaci plyn se pfivadeéji pfes
nastavitelné davkovaci dstroji, zejména pratokové méfice,
gerpadla nebo regnlaéni ventily.

Zpisob podle néroku 3, vyznaéujici se tim
3e davkovaci udstroji se pro dosaZeni pozadovanych vlastnos-
t{ pény, pripadné porov1té lehéené hmoty, na sobé navzéajem
sladéné reguluji programovatelnym elektrickym ovladacim za-
rizenim.
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Zptisob podle jednoho z ndroki 1 aZ 4, vyzna¢c¢u-
jici s e t i{im, Ze pri diskontinualni spotfebé

se na napénovacim ustroji vyrabéji kasovité smési (6) v za-
vislosti na stavu naplnéni mezilehlého zasobniku (7).

Zafizeni k provadéni zptsobn podle jednoho z naroki 1 aZ 5,
vyznadujici se . tim,  Ze vystup (5) prv-
niho vstifikovaciho &erpadla (1) je spojen s pfedfazenym

pfivodnim erpadlem kapaliny a s naséivacim pfivodem (4) pro
prisady se vstupem (16) a s nasavacim privodem (9) druhého
vstFikovaciho &erpadla (10), opatfeného prfedfazenym ustro-

jim pro privod plynn, se vstupem mezilehlého z&sobniku (7).

Zafizeni podle narokn 6, vyznadé¢uw jici s e

t im, %e davkovaci ustroji, pritokové méfide, erpadla,

regnlaéni ventily nebo podobné jsou nejméné ¢4steéné dalko-

vé ovladateln& regulovatelné a json spojeny s programovatel-
nou ovladaci jednotkon.
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