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Vstfikovaci forma k vyrob& vzorkii pro zkousky expandovanych materili

Oblast techniky

Predkladané feSeni se tyk& nového vytvoreni vstfikovaci formy k vyrobé vzorkl pro zkousky
expandovanych materiald.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé neexistuje univerzalni fefeni vyroby vzorki pro zkousky expandovanych mate-
niali vstfikovanim takovym zpiisobem, aby bylo moZné v jednom zdvihu vstfikovaciho stroje
vyrobit soudasné tii tvarové odli¥né zkugebni vzorky. V tomto ohledu je ptedkiadané feseni zcela
nove a ojedinélé. U takto vyrobenych zkusebnich vzorki jsou zaruéeny srovnatelné podminky pii
jejich vyrobé a vysledky méfeni provadénych na téchto vzorcich vykazuji proto vyssi spolehli-
vost a nejsou zatiZzeny chybou, ke které miiZe dochazet pii vstéikovani vzorki oddélens.

Podstata technického fefeni

Vyrobu vzorki pro zkousky expandovanych materialii 1ze provadét pomoci vstiikovaci formy
k vyrobé vzorki pro zkoudky expandovanych materiald podle pfedkladaného feseni. Tato vstii-
kovaci forma sestava z pohyblivé &4sti tvofené tvarovou deskou opatfenou tvarovou dutinou, kte-
rd svym tvarem odpovida negativu vzorkl pro zkouky expandovanych materialfi, viokovym sys-
témem a vyhazovalem, a pevné Casti tvofené uzaviraci deskou opatfenou kanaly pro cirkulaci
temperacniho média, vtokovou vlozkou, stfedicim krouZkem, ucpavkami a pfipojkami pro piivod
a odvod temperaéniho média. Pohybliva st je upnuta na pohyblivou &ast upinaciho systému
vstiikovaciho stroje pomoci Sroubd, upinek nebo magneticky. Vyhazoval je spojen s vyhazova-
cim systémem vstiikovaciho stroje. Pevna ¢ast je upnuta na pevnou upinaci &4st vstiikovaciho
stroje pomoci §roubl, upinek nebo magneticky tak, Ze osa symetrie vtokové vlozky, ktera je to-
toZna s osou symetrie stfediciho krouzku, je totoZnd s osou symetrie vstfikovaci trysky vstiikova-
ciho stroje. Vtokova vlozka zajidtuje piivod taveniny materidlu, z ného? jsou vzorky vyrdbény
do vtokového systému vstfikovaci formy k vyrobé vzorkii pro zkousky expandovanych materiali.
Kanal vtokové vlozky tsti do rozvadécich kanald vstiikovaei formy k vyrobé vzorkd pro zkousky
expandovanych materiald. Délici rovinu vstfikovaci formy k vyrobé vzorkd pro zkougky expan-
dovanych materialii tvofi roviny tvarové a uzaviraci desky, které se pii vyrobé na zakladé pohybii
vstfikovaciho stroje stykaji. Pomoci pfipojek pro pfivod a odvod temperaéniho média je zajiténa
temperace vstfikovaci formy k vyrobé vzorkii pro zkousky expandovanych materialii.

Ptehled obrazki na vykresech

Priklad provedeni vstfikovaci formy k vyrobé vzorkd pro zkousky expandovanych material je
uveden na pfiloZenych vykresech. Na obr. 1 je uveden celkovy pohled na vstiikovaci formu k vy-
robé vzorki pro zkousky expandovanych materiali. Obr. 2 znazorfiuje pohied do tvarové dutiny
tvarové desky odpovidajici negativu vzorkil pro zkousky expandovanych materialii véetng vtoko-
vého systému a fezll v mistech jednotlivych tvari vzorkd pro zkousky expandovanych materiali.

Priklady provedeni technického feseni

Navrhované feseni umoziiuje vyrobu vzorki pro zkougky expandovanych materiald vstfikovanim
piisludnéhe materidlu soucasné do tvarové dutiny A 11, tvarové dutiny B 12 a tvarové dutiny
C 13, kde tavenina materialu je vedena pomoci vtokového systému 14, do kterého je privadéna
taveruna prostfednictvim vtokové viozky 17 ze vstfikovaci trysky vstfikovaciho stroje. Tvarova
dutina A 11 je vytvofena ve tvarové desce 2 tak, Ze odpovida negativu kvadru, jako#to tvaru bu-
douciho vzorku pro zkouSky termoplastickych expandovanych materiald, o stranich v poméru
12,5 : 1,5 : 1. Tvarova dutina B 12 je vytvofena ve tvarové desce 2 tak, Ze odpovidd negativu
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kvadru, jakoZto tvaru budouciho vzorku pro zkoudky expandovanych materiald, o stranach v po-
méru 8 : 5 : 1. Tvarova dutina C 13 je vytvofena ve tvarové desce 2 tak, Ze odpovida negativu
kvadru, jakoZto tvaru budouciho vzorku pro zkousky expandovanych materiald, o stranach v po-
méru 6,25 : 3,75 : 1. Tvarové dutiny 11, 12 a 13 jsou vytvofeny ve tvarové desce 2 tak, aby jedna
z vétsich pidorysnych ploch dutiny byla totoZna s délici rovinou 7 vstfikovaci formy k vyrobe
vzorkad pro zkoudky expandovanych materidli. Ke vstfikovani taveniny pfisluiného materialu do-
chazi po vyvozeni uzaviraciho tlaku mezi pohyblivou ¢asti 16 a pevnou €asti 15 pomoci mecha-
nickych pohybil vstiikovaciho stroje, na kterém je pohybliva &ast 16 a pevna ¢ast 15 upnuta tak,
Ze stiedici krouzek 6 mé totoZnou osu symetrie s osou symetrie vstiikovaci trysky vstiikovaciho
stroje. Upnuti pohyblivé ¢asti 16 a pevné &asti 15 je moZné realizovat pomoci upinek, nebo po-
moci Sroubd vioZenych do otvori pro upinaci §rouby 5 uzaviraci desky 3 a otvord 10 pro upinaci
srouby tvarové desky 2 nebo magneticky. Odformovani zaji§tuje vyhazova¢ 1, ktery axialnim
pohybem, jehoZ osa je totoZnad s osou symetrie vstfikovaci trysky vstfikovaciho stroje, vysune
vzorky pro zkousky expandovanych materiald z dutin 11, 12 a 13. Osa symetrie 18 vyhazovade 1
je totoZna s osou symetrie stiediciho krouzku 6. Vhodnou teplotu pro vstfikovani vzorki zajistu-
je cirkulace temperaéniho média v kanalech 8 pro cirkulaci temperaéniho média, do kterych vstu-
puje a vystupuje temperaéni médium prostiednictvim pfipojky 9 pro ptivod a odvod temperac-
niho média a obéh je zajistén pomoci ucpavek 4.

Vyhoda nového feSeni spodiva v zajiSténi konstantnich vyrobnich podminek pro popsanc tfi tva-
ry vzork( pro zkousky expandovanych materidlil a dale v ispofe €asu v porovnani s vyrobou jed-
notlivych vzorki oddélené.

Promyslova vvuzitelnost

Pfedkladané fefeni vstiikovaci formy k vyrob€ vzorki pro zkou$ky expandovanych matcrialia
umoZiuje vyrobu tf{ druhl vzorkl v jednom zdvihu vstiikovaciho stroje. Tim dochazi jednak k
vyrazné ¢asové uspofe pfi vyrobé téchto vzorkd, ale zejména dochazi k zachovani identickych
vyrobnich podminek pro viechny tii typy zkuSebnich vzorkl, coZ dale zvysuje spolehlivost
vysledki ziskanych provedenymi testy na takto vyrobenych vzorcich.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Vstitkovaci forma k virobé vzorki pro zkousky expandovanych termoplastickych materia-
I, vyzmadujici se tim, Ze jetvofena pohyblivou Gasti (15), kterd obsahuje tvarovou
desku (2) opatienou dutinou A (11) odpovidajici svym tvarem negativu kvadru o stranach v po-
méru 12,51 1,5 : 1, dutinou B (12) odpovidajici svym tvarem negativu kvadru o stranich v pomé-
ru & : 5: 1 a dutinou C (13) odpovidajici svym tvarem negativu kvadru o strandch v pomeéru
6,25: 3,75 : | a vyhazovat (1), a pevnou &asti (15), ktera obsahuje uzaviraci desku (3), stfedici
krouZek (6), jehoZ osa symetrie je totoZna s osou symetrie (18) vyhazovace (1) a s osou symetrie
vstiikovaci trysky vstfikovaciho stroje, vtokovou vlozku (17), jejiZ osa symetrie je totoZna s osou
symetrie vstfikovaci trysky vstfikovaciho stroje, ucpavky (4), pFipojky (9) pro piivod a odvod
temperaéniho média a kandly (8) pro cirkulaci temperaéniho média.

2. Vstiikovaci forma k vyrobé vzorka pro zkousky expandovanych termoplastickych materia-
li podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Zedutina A (11), dutina B (12) a dutina C (13)
jsou upraveny pro plnéni ve fazi vstfiku soutasné prostéednictvim vtokového systému (14), kte-
rému je pfedfazena vtokova vloZka (17) pro piivod taveniny termoplastického materiatu.

2 vykresy
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