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(54) Tvarovaci pluh

Tvarovaci pluh &istidiek Strkového
kolajového 142ka, umiestneny mimo vysyp~
nych %labov. Tvarovaci pluh je urdeny
k rozhriiovaniu vy&isteného Strku nad hla~
vani a za hlavami podvalov, Kridlo tva=-
rovacieho pluhu je jednou stranou upev~
nendé k piestnici hydraulického valca,
pevne uloZeného v rure, ktoréd je upevne~
né k rému stroja, V hornej &asti je kridlo
prostrednictvom objinky posuvne uloZené
na tejto rure, Na dolnej Sasti rury je
vytvorend zévitovka, do ktorej zapadd
klzné voditko, pevne spojené s kridlom
tvarovacieho pluhu, V dolnej &asti je
kridlo oto&ne spojené s radlicou pro-
stradnictvom skrutnej tyde, ktorej jeden
koniec je pevne upevneny ku kridlu a dru-

hy k radlici. V mieste nadl kolajnicou

8 nad skrutkami pre upevnenie kolajnice
k podvalom md%e byt radlica s vyhodou

opatrené ocelovymi kefami,
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Vynédlez ss tyka tvarovacieho plahu Eietidiek Strkového kolajového 10Zka Zeleznid-
nych trati, umiestnenédho mimo vysypnych iIaﬁpv.

Dosial znéme tvarovacie pluhy &isti&iek 3trkového kolajového 162ka 2elezniZnych
trati el riedené ako sulast vysypnych 2labov, cez ktoré sa vytriedeny &trk vracia na
$trkové kolajové 182ko. Pri préci ea vfeypné'ilaby spustia tesne nad kolajnice a tva-
rovacie pluhy ea do pracovnej polohy vyhlopia rudne a zaistis sa &aponm,

Nevyhodou tohoto riedenia je, Ze tvarovacie pluhy sa prestavuju do pracovnej polo~
‘

hy rué&ne, %o predliu]e dobu potrebni na prestavenie stroja z transportnej do pracovnej

g sﬁﬁ%ﬁ@by a okrem toho zvy3uje moZnost urazu., ﬁaléou nevyhodou je, Ze sily, pdsobiace

I

pri préci na tvarovacie pluhy sa prenédaju na vysypné 2laby, ktoré musia byt na prenos
tychto sil dimenzované, &im sa zvyduje hmotnost stfbja.

Horeuvedené nedostatky odotraﬁuje tvaroyaci pluh podla vyndlezu, ktorého podsta-
tou je, %e kridlo tvarovacieho pluhu Je jednou stranou upevnené k piestnici hydraulic~
kého valca pevne uloZeného v rure, ktord Je upevnend k rému stroja a druhou stranou Je
Posuvne uloZené na tejto rure, na ktorej je vytvorené zévitovke, do ktorej zapadd klz-
né voditko pevne spojend 8 kridlom tvarovacieho pluhu, ktoré je v dolnej &asti prostred-
nictvom skrutnej tyde oto&ne spojené e radlicou tak, Ze Jeden koniec skrutnej tyle je
upevneny ku kridlu a druhy koniec je upevneny ku radlici, Radlice md2e byt v mieste nad
kolajnicou a nad skrutkami pre upevnenie kolajnice k podvalom s vyhodou opatrené ocelo~
vyai kefami,

Vyhodou tvarovacieho pluhu podla vynslezu Je, 2e je ovladyny jedinym hydraulickyn
valcom, ktory zabezpeduje sulasne jeho zdvihahie a spudtanie ako aj vykldpanie z trans~
portnej do pracovnej polohy a naopak. Zdvih hydfaulického valca mbZe byt ovlidany z ka-
biny stroja, &iam sa v porovnani s ruénya vyklédpanim Gplne vylu&i moZnost urazu pri tej~
to manipulécii a zéroveﬁ sa skréti doba, potrebnéd na prestavenie stroja z transportnej f
do pracovnej polohy a naopak. Riedenie tvarovacieho pluhu podla vyn&lezu umoZiiuje jeho
umiestnenie mimo vysypneho 2labu, &im sa znizia néroky na dimenzovanie vysypného ZIabu
a tym aj hmotnost stroja,

Vzédjomné otodné abojenie radlice s kridlom tvarovacieho pluhu prostrednictvom
skrutnej tyfe umo2fiuje jej vyklopenie vo&i kridlu, &¢im je pri narazeni radlice na peve
nu prekdzku cely tvarovaci pluh chréneny pred poskodenim, Ocelové kefy, namontované na
radlici, odstrafuju pri préci strk usadeny hafkoIajnici a na skrutkach, pomocou ktorych
Je kolajnica upevnend k podvalom.

Na pripojenom vykrese je znézorneny priklad prevedenis tvarovacieho pluhu podla
vynélezu,

Kridlo 1 tvarovacieho pluhu je v spodnoj;faoti pevne spojené s piestnicou hydrau~
lického valca 3 a v hornej &asti je prostrednictvom objimky 10 posuvne uloZené na rure
4, ktoréd je pevne spojend s rémom stroja 11, Na rure 4 je vytvorens zévatovka 5, do kto.
rej zapadé klzné voditko 2, pevne spojené s kridlom 1. Vysuvanim piestnice hydraulické-
ho valca 3 dochédza ku epustaniu kridla 1 a zéroven, nésledkom posivania klzného vodit-
ka 2 po zévitovke 5§, ku jeho natoleniu do poZadovanej pracovnej polohy. Je vyhodné, ak
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v pracovnej polohe sa kridlo opiera opernou plochou 9 o rém stroja, V spodnej Sasti je
e kridlom 1 ot%ine spojend radlica 6 a to prostrednictvom skrutnej tyZe Z,.ktoroj jeden
koniec je upevneny ku kridlu 1 a druhy koniec ku radlici 6, V pripade, Ze pri préci
narazi tvarovaci pluh radlicou § na pevnu prekézku, alebo neprimerane zvydeny odpor,
dojde ku vychyleniu radlice § Qoéi kridlu 1 a po prejdeni prekdiky nésledkom pruZiacej
sily skrutnej tyde 7 k jej opéitovnému vréteniu do zédkladnej polohy, rovnobeZnej s krid-
lom 1. Aj v zékladnej polohe mé& skrutnd tyé 7 uréité predpitie, potrebné pre udrZanie
radlice § v tejto polohe pri normélnom odpore vznikajucom pri rozhriovani 3trku. Na
radlici § sl upevnené ocelové kefy 8, ktoré sluZia na ofistenie kolajnice a skrutiek,
ktorymi je kolajnica upevnend ku podvalom, od $trku.

Tvarovaci pluh podle vyndlezu je moiné vyuzit u &istidiek Strkového kolajového
182ke Zeleznidnych trati a inych tratovych strojov na rozhrnovanie vy&isteného a vy-

triedeného 3trku nad hlavami podvalov a za hlavami podvalov.
Predmet vyndlezu

1, Tvarovaci pluh, pozostévajuci z kridla s klznym voditkom, hydraulického valca, rury,
so zdvitovkou, radlice, skrutnej tyle a kief, vyznatujici sa tym, %e kridlo /1/ je
jednou stranou upevnené k piestnici hydraulického valca /3/ pevne uloZeného v rire /4/
upevnenej k ramu stroja /11/ a druhou stranou je posuvne uloZené na rire /4/, na kto=~
rej je vytvorend zévitovka /5/ do ktorej zapada klzné voditko /2/ bevne spojené
s kridlom /1/, ktoré je v dolnej Zasti prostrednictvom skrutnej tyZe /7/ otolne
epojené s radlicou /6/ tak, Ze jeden koniec skrutnej tye /7/ je upevneny ku kridlu
/1/ a druhy koniec skrutnej ty&e /7/ je upevneny k radlici /6/.

2, Tvarovaci pluh podla bodu 1 vyznadujici sa tym, Ze redlica /6/ je v priestore nad
kolajnicou a nad skrutkami pre upevnenie kolajnice k podvalom e vyhodou opatrend

ocelovymi kefami /8/,

1 vykres
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