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Welna jagnieca, czyli welna pochodzgca
z pierwsze] strzyzy owiec¢, dotychczas przera-
biana jest przewaznie przez hodowcéw syste-
mem chalupniczym. Cze$¢ jej, ktéra dostawata
sie do przemyslu, stosowana jest w przedzal-
nictwie welny zgrzebnej jako jeden ze sktadni-
. kdw mieszanek.

W tym stanie rzeczy gospodarka narodowa
traci rocznie wiele ton wysokowarto$ciowego
surowca, ktory ze wzgledu na krotkosé widkien
nie moze byé uzywany w przedzalnictwie cze-
sankowym. ‘

Zagadnieniu przerobu welny owczej oraz diu-
gowldknistej weiny jagniecej na maszynach ba-

welniarskich pos§wiecono wiele wysitko6w w okre-
sie miedzywojennym w USA, Szwajcarii i ZSRR.
Zastosowanie maszyn bawelniarskich rozpoczy-
nalo si¢ jednak dopiero od rozciggarek, przygo-
towanie tasmy natomiast odbywalo sie w nor-
malnym systemie czesankowym, wzglednie przy
zastosowaniu maszyn specjalnej konstrukeji.
Osiggniete rezultaty byly niezadawalajace i nie-
" wspélmierne z wysokimi nakladami wynikajg-
‘cymi z koniecznosci stosowania maszyn réznych
systemow, wzglednie specjalnych konstrukcji.
Nowa technologia opiera sie catkowicie na

maszynach bawelniarskich przy zastosowaniu
zmian konstrukcyjnych wykonanych sposobem



gospodarczym oraz szeregu usprawnien wynika-
jacych ze specyfiki surowca. Mieszanie i rozluz-
nianie obu sktadnikéw odbywa sie na wstepnych
maszynach dziatu przygotowawczego, z ktoérych
eliminuje sie maszyny czyszczace, jak otwiera-
cze pionowe i poziome, pozostawiajgc jedynie
targarke bel, zasilacze automatyczne oraz trze-
parke podwojng lub dwuprocesows. Uformowa-
ne na trzeparce zwoje zgrzeblone sg na zgrze-
blarkach walkowo-pokrywkowych z ukladaniem
taSmy w garach. Tasme zgrzeblarkowg rozcigga
sie i dwoi na jednej badZz dwoch rozciggarkach,
poczem w zaleznosci od Zgdanego numeru prze-
dzy przerabia sie na jednej niedoprzedzarce wy-
sokorozciggowej (garowo-§redniej), lub dwoéch
(garowo-$redniej i cienkiej) z zastosowaniem po-
dwojnego natykania. Nastepnie niedoprzed prze-
dzie sig¢ z podwojnego natykania na przedzarkach
obragczkowych przy zastosowaniu bardzo niskie-
go wspodiczynnika skretu.

Uklad maszyn do przerobu krétkiej welny ja-
gniecej z domieszkg wiokien sztucznych jest na-
stepujacy: targarka bel, zasieki, 3 zasilacze auto-
matyczne, trzeparka podwdjna lub dwuproceso-
wa, zgrzeblarka walkowo-pokrywkowa, 2 rozcig-
garki, 2 niedoprzedzarki, przedzarka obracz-
kowa.

Zmiany konstrukcyjne polegaja na tym, iz ma
trzeparce w komorze trzepania (fig. Nr 1 —
przekrdj komory trzepania), zamiast normalnego
rusztu zastosowano dwie lotki nastawne A’ re-
gulujgce wielko$é szczelin wlotowych powietrza.
W komorze martwej zastosowano szczeling B’
oraz nastawng klape C nadajaca zadany kieru-
nek zasysanemu powietrzu. Na trzepadle igla-
stym zastosowano obudowe cylindryczng D eli-
minujgcy dziatalno$é trzepadla jako dodatkowe-
go wentylatora. Figura Nr 2 przedstawia prze-
krdj aparatu wydajacego przerdb trzeparki. Mie-
dzy bebnami sitowymi i watkami $ciskajgcymi
zastosowano blache kierunkowsg A”, ktéra zapo-
biega odkladaniu sie pokladu, kierujgc go mie-
dzy dolng pare watkéw $ciskajgcych. Fig. Nr 3
przedstawia przekrdj zgrzeblarki waltkowo-po-
krywkowej, w ktérej zamiast wolanta (latawca)

- zastosowano plyte A" zakrywajaca cze§é obwo-
du bebna pomiedzy pokrywkami i zbieraczem.

Fig. Nr 4 przedstawia przekrdj aparatu rozcig-
gowego na rozciggarce w miejscu lozyskowania.
Na Srodkowej dolnej parze watkéw rozciggo-
wych umieszczony jest obcigzony walek AIV

o zwigkszonej $rednicy. Czop -watka znajduje sig
w lozysku B” umieszczonym pomiedzy stojaka-
mi lozysk walkéw dolnych, Urzgdzenie powyz-
sze umozliwia szerokie rozstawienie walkéw roz-
ciggowych oraz dobre prowadzenie widkien.

Uzyskana w tym systemie przedza odznacza
sie duzg réwnomiernoscig i dostateczng wytrzy-
matoscia. Wykonane z tej przedzy wyroby dzia-
ne posiadajg wszelkie cechy czesankowych wy-
robéw welmianych.

Wprowadzenie technologii przerobu welny ja-
gniecej daje nastepujace efekty ekonomiczne:
rozszerzenie krajowej bazy surowcowej o wiele
ton cennego surowca; wprowadza ma rynek kra-
jowy nowy asortyment materialéw o specyficz-
nych wtasnosciach np. o matej zdolnosci do pil-
§nienia, przy zachowaniu wszelkich pozostaltych
cech czesankowych wyrobdéw welnianych; i wre-
szcie zastosowanie do przerobu welny jagniecej
maszyn bawelniarskich przy nieznacznych prze-
roébkach, obniza znacznie koszt produkcji i daje
mozno$é otrzymania stosunkowo cienszej prze-
dzy w poréwnaniu z systemem zgrzebnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przerobu kroétkiej welny jag-
niecej w mieszance z wléknem sztucznym
znamienne tym, ze komora trzepania posiada
trzepadlo iglaste zaopatrzone w obudowe
z blachy cylindrycznej (D), a obudowa ko-
mory trzepania posiada 2 nastawne lotki (4’),
szczeline (B) i klape nastawng (C).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze mechanizm odbierajacy trzeparki posiada
pomiedzy bebnami sitowymi i walkami od-
bierajgcymi blache kierunkows (A”) wygietg
w ksztalcie litery (S).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,'
ze zgrzeblarka watkowo-pokrywkowa posia-
da blaszang plyte (AI) zamiast stosowanego
w zgrzeblarkach wolanta (Latawca).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze aparat rozciggowy posiada jeden nacisko-
wy walek gorny (AIV) miedzy dwoma $rod-
kowymi dolnymi walkami rozciggowymi.
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