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Dispositif de tamisage pour des installations circulaires d’évacuation d’eau pluviale.

@L’invention concerne un dispositif de tamisage pour
séparer des déchets et d’éventuels matériaux volumineux
dans des installations circulaires d’évacuation d’eau plu-
viale.

Dispositif caractérisé en ce que le tamis de retenue (11)
est constitué d’'une multiplicité de lamelles (20) disposées
concentriquement et de préférence équidistantes, et en ce
qu’est prévu au moins un rateau de nettoyage rotatif (25)
qui, par des dents en saillie, pénétre par le dessous des la-
melles (20) dans les espaces intermédiaires entre les la-
melles (20) et pousse les matériaux a séparer, éventuelle-
ment accumulés dans ces espaces intermédiaires, vers le
premier secteur, coté station d'épuration, de l'installation
d’évacuation d’eau pluviale.

Dispositif pouvant étre mis en ceuvre dans un déversoir
d'orage.
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Dispositif de tamisage pour des installations circulaires
d’évacuation d’eau pluviale

La présente invention concerne un dispositif de tamisage pour séparer
des déchets et d’éventuels matériaux volumineux dans des installations
circulaires d’évacuation d’eau pluviale, une &vacuation vers une sta-
tion d’épuration &tant d’abord effectuée par un premier déversoir d’un
premier secteur de 1’installation d’&vacuation d’eau pluviale, une
évacuation vers un cours d’eau récepteur, par un tamis de retenue et
un second déversoir, plus haut que le premier, d’un second secteur de
1’installation d’évacuation d’eau pluviale, é&tant effectuée Tlorsque
1’afflux d’eau mixte continue & augmenter, et la rigole c6té station
d’&puration et la rigole cdté cours d’eau récepteur étant, en dehors
de 1’installation circulaire d’évacuation d’eau pluviale, mutuellement
séparées par des cloisons &tanches dans la région des Tlimites de

secteurs.

Des installations d’évacuation d’eau pluviale de ce type sont connues
et ont pour tache d’&liminer au maximum les déchets qui surnagent dans
1’eau excédentaire qui afflue en quantités considérables Tors de pré-
cipitations, avant d’introduire cette eau (c’est-a-dire de 1’&vacuer)
dans un cours d’eau récepteur. Cette problématique est fondée sur le
fait que, pour des raisons techniques et économiques, Tes quantités
considérables d’eau qui sont produites lors de précipitations ne peu-
vent plus étre dirigées vers la station d’épuration, mais qu’il faut
au contraire qu’une partie du flux soit directement &vacuée dans un
cours d’eau récepteur, c’est-a-dire dans des lacs et/ou des eaux cou-
rantes. Les déchets éventuellement entrainés dans le surplus d’eau
s’accumulent alors n’importe ol sur les rives du cours d’eau récep-
teur, dégradant ainsi son aspect extérieur.

Les solutions les plus diverses ont déja &té proposées pour séparer et
enlever ces déchets. L’idée de base commune a ces tentatives consiste
i faire passer le surplus d’eau & nettoyer & travers un tamis (rateau,
grille ou similaire), les déchets restant accrochés au tamis et le ta-
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mis &tant occasionnellement ou périodiquement nettoyé. L’efficacité de
retenue des déchets du tamis dépend ici essentiellement, d’une part de
la taille du tamis, c’est-a-dire de la surface du tamis qui est tra-
versée par le flux, et d’autre part du nettoyage ou de 1’entretien de
ce tamis.

I1 existe également diverses propositions pour nettoyer le dispositif
de tamisage traversé par de 1’eau excédentaire chargée de déchets. Une
solution connue consiste a diriger périodiquement un jet d’eau par le
dessus sur le tamis et enlever ainsi les déchets qui adh&rent sur le
dessous du tamis ; mais cela ne fonctionne que si le niveau d’eau sous
le tamis est bas ou a &té artificiellement abaissé. Une autre solution
connue consiste a disposer sur le dessous du tamis chargé de déchets
une tdle racleuse qui, entrainée par une source d’énergie externe, est
déplacée périodiquement le long du tamis, décolle Tles déchets et les
décharge &ventuellement dans un conteneur (qui peut aussi &tre en par-
tie déplacé avec Tle racleur).

La présente invention a pour but d’indiquer un dispositif de tamisage
du type mentionné en introduction qui, d’une part, produise un effet
optimal de retenue des déchets quel que soit le niveau d’eau sous le
tamis et qui, d’autre part, se nettoie automatiquement, d’une maniére
quasiment analogue & un processus de régulation classique et, selon
1’exemple de réalisation préféré et Te plus simple, sans aucune source

d’énergie externe.

Selon 1’invention, ce but est atteint par le fait que le tamis de re-
tenue est constitué d’une multiplicité de lamelles disposées concen-
triquement et de préférence &quidistantes, et qu’est prévu au moins un
rateau de nettoyage rotatif qui, par des dents en saillie, pénétre par
le dessous des lamelles dans les espaces intermédiaires entre les la-
melles et pousse les matériaux a séparer, &ventuellement accumulés
dans ces espaces intermédiaires, vers le premier secteur, coté station
d’épuration, de 1’installation d’évacuation d’eau pluviale.
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En d’autres termes, 1’idée de base de la présente invention consiste
en définitive a proposer une construction selon laquelle un dispositif
de tamisage constitué de lamelles est nettoyg de maniére quasiment
automatique par un rateau de nettoyage qui passe entre les lamelles en
cas d’apparition de quantités importantes d’eau excédentaire, et ce de
préférence sans aucune source d’énergie externe, conformément & une
configuration supplémentaire de 1’invention selon Tlaqueile le rateau
de nettoyage présente sur son coté inférieur au moins un flasque qui
fait tourner le radteau sous 1’action de 1’eau pluviale qui afflue dans
1’installation circulaire d’évacuation d’eau pluviale. La solution la
plus simple et la plus économique consiste donc & entrainer le rateau
de nettoyage au moyen de 1’énergie cinétique de 1’eau affluente, ce
qui présente 1’avantage particulier que le rateau de nettoyage tourne
d’une maniére correspondant directement & la quantité d’eau

excédentaire.

Selon des configurations supplémentaires et améliorations particu-
liéres du dispositif de tamisage selon 1’invention : les dents du ra-
teau de nettoyage peuvent &tre rabattues de telle sorte qu’elles se
dressent lors de 1’entrée du rateau de nettoyage dans le tamis de re-
tenue et qu’elles se rabattent Tors de sa sortie du tamis de retenue
et permettent alors d’enlever les déchets. Une brosse est associée au
tamis de retenue dans la région d’introduction du rdteau de nettoyage,
afin de nettoyer ce dernier avant son introduction dans les Tamelles.
Le tamis de retenue est fermé par une paroi plongeuse qui sert de
cloison séparatrice entre le secteur coté station d’&puration et le
secteur coté tamis de 1’espace collecteur, cette paroi plongeuse pou-
vant présenter, sur son coté immergé, des profondeurs d’immersion dif-
férentes dans la région d’entrée et dans la région de sortie du tamis
de retenue. Les lamelles du tamis de retenue sont r&alisées en tdle
d’acier ou en un matériau de résistance comparable et sont rigidement
assemblées entre elles par des nervures transversales. Les dents du
rateau de nettoyage sont réalisées en acier & ressorts ou sont consti-
tuées par des doigts individuels montés @&lastiquement. Enfin, selon
une derniére configuration supplémentaire avantageuse, les dents du
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rateau de nettoyage sont montées & pivotement et sont dressées au
moyen d’une butée mécanique lors de 1’introduction dans le tamis de

retenue, et de préférence rabattues & 90° lors de la sortie du tamis
de retenue.

On va maintenant décrire plus en détail le dispositif de tamisage se-

lon 1’invention & 1’aide des dessins annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en projection horizontale d’un déversoir
d’orage ouvert servant d’installation d’é&vacuation d’eau
pluviale ;

la figure 2 est une vue en coupe transversale, selon la ligne de coupe
A-A, du déversoir d’orage de la figure 1 ;

la figure 3 est une vue en coupe transversale, selon la ligne de coupe
C-C, du déversoir d’orage de la figure 1 ;

la figure 4 est une vue en coupe transversale, selon la ligne de coupe
B-B, d’un détail du déversoir d’orage de la figure 1.

Les figures 1, 2 et 3 représentent un déversoir d’orage 1, dont la
fonction de base consiste & permettre une &vacuation vers un cours
d’eau récepteur en présence de débits d’écoulement qui, suite & des
précipitations, sont supérieurs & un débit critique d’eau mixte. Les
déversoirs d’orage limitent ainsi au débit critique d’eau mixte Ta
quantité d’eau mixte qui est dirigée vers une station d’&puration ;
1?eau mixte en excédent de ce débit critique est évacuée dans le cours
d’eau récepteur. Le déversoir d’orage 1 ne sert donc pas de volume de
stockage, mais d’ouvrage séparateur entre, d’une part, un flux allant
vers la station d’épuration et, d’autre part, un flux allant vers le

cours d’eau récepteur.

Le déversoir d’orage 1 selon les figures 1, 2 et 3 est constitué d’un
ouvrage intérieur circulaire 2, avec une admission 3 pour 1’eau mixte
provenant du réseau d’assainissement, une rigole 4 partant approxima-
tivement tangentiellement et dotée d’une évacuation 4’ vers le réseau
d’assainissement aval, c’est-d-dire menant a la station d’&puration 5
raccordée ou & un bassin & débordement d’eau pluviale précédant cette
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derniére, et une rigole 6 dotée d’une é&vacuation 6’ vers un cours
d’eau récepteur 7.

L’ouvrage circulaire 2 forme un espace collecteur qui se raccorde ap-
proximativement tangentiellement a 1’admission d’eau mixte 3 et est
séparé, par un premier déversoir 9 (déversoir de débordement), de la
rigole 4 menant & la station d’&puration 5. L’espace collecteur est en
outre séparé de la rigole 6 menant au cours d’eau récepteur 7 par un
second déversoir 10 (déversoir d’évacuation), dont la créte se trouve
plus haut que celle du premier déversoir 9. Le secteur circulaire de
1’espace collecteur qui est délimité par le déversoir d’&vacuation 10
est recouvert, dans le plan de la créte du déversoir d’&vacuation 10,
par un dispositif de tamisage 11. Du point de vue fonctionnel et
constructif, i1 faut encore remarquer que les secteurs circulaires de
T’ouvrage circulaire 2 servant d’espace collecteur qui sont délimités
par les déversoirs 9 et 10, sont chaque fois séparés entre eux par des
cloisons &tanches 13 qui sont plus hautes que le niveau d’eau maximal
qui s’&tablit dans 1°’ouvrage circulaire 2 en cas d’afflux maximal

d’eau mixte.

Le déversoir d’orage 1 présente en outre, dans la région du milieu de
1’espace collecteur, une &vacuation au sol 14, qui peut aussi &tre
éventuellement excentrique et méne elle-méme & la station d’épuration
5 par 1’intermédiaire d’une conduite d’évacuation au sol 14°.
L’&vacuation 4’ et la conduite d’évacuation au sol 14’ sont en général
réunies avant d’atteindre Tla station d’épuration 5, dans un puits
d’étranglement présentant &ventuellement un avant-puits.

Le déversoir d’orage 1 représenté sur les figures fonctionne comme

suit.

Par temps sec, les eaux usées (eaux sales) qui affluent du réseau
d’assainissement par 1’admission 3 arrivent approximativement tangen-
tiellement dans 1’espace collecteur et y sont dirigées en spirale,
conformément a 1la forme circulaire de 1’espace collecteur, vers
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1’8vacuation au sol 14. De 13, elles atteignent la station d’&puration
5 par la conduite d’&vacuation au sol 14°.

En cas de précipitations, la quantité d’eau mixte qui s’&coule vers la
station d’épuration 5 doit &tre limitée & une valeur de consigne al-
louée. Comme le débit d’évacuation de la conduite d’&vacuation au sol
14’ est insuffisant (i1 est dimensionné uniquement pour un temps sec
et est donc inférieur & ce qui correspond d@ la valeur de consigne),
1’eau mixte s’accumule dans 1’espace collecteur et atteint la hauteur
du premier déversoir 9. Un flux rotatif prononcé s’&tablit alors dans

-

1’espace collecteur. L’eau mixte qui continue & affluer passe mainte-

nant au-dessus de ce premier déversoir 9 (déversoir de débordement) et

atteint, par la rigole 4 ou encore 1’&vacuation 4’, 1la station
d’épuration 5 ou un bassin & débordement d’eau pluviale, la consigne
allouée de débit étant respectée, ou encore n’étant pas dépassée, au
moyen d’un é&tranglement du flux d’&vacuation (par exemple dans Tle
puits d’&tranglement intercalé).

-~

Lorsque le débit entrant d’eau mixte est sup@rieur & la consigne
d’évacuation et que 1’eau continue & monter dans 1’espace collecteur
et dans la rigole 4 et atteint ou encore dépasse la créte du déversoir
10 (déversoir d’évacuation), 1’eau mixte qui déborde (eau excéden-
taire) arrive finalement directement dans Te cours d’eau récepteur 7,
en passant par la rigole 6 et 1’8vacuation 6, le dispositif de tami-
sage 11 précité &tant alors traversé de bas en haut. I1 faut alors as-
surer que cette eau détournée dans le cours d’eau récepteur 7 soit
exempte de déchets grossiers et flottants, ce gréce au dispositif de

tamisage mécanique 11.

Les déchets flottants qui surnagent dans 1’espace collecteur sont éva-
cués avec 1’eau débordant par le déversoir 9 dans la rigole 4 et at-
teignent de 13 Te puits d’&tranglement ou la station d’€puration 5,
soit directement par 1’&vacuation 4’, soit par 1’intermédiaire d’une
seconde conduite, séparée, d’évacuation de déchets flottants.
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Afin que la description soit compléte, i1 faut encore remarquer que
dans des cas extrémes, lorsque 1’eau continue & monter, un troisiéme
déversoir 15 est prévu comme déversoir de débordement d’urgence du
coté d’admission dans 1’espace collecteur ; ce déversoir, qui dirige
1’eau dans 1a rigole 6 menant au cours d’eau récepteur 7, se trouve
plus haut que le deuxiéme déversoir 10 (déversoir d’évacuation) et
permet un débordement direct de 1’eau affluant par 1’admission 3 vers
le cours d’eau récepteur 7 (débordement d’urgence). La configuration
constructive correspondante est visible sur la vue en coupe des fi-

gures 3 et 4.

Lorsque le niveau d’eau diminue & nouveau & la fin d’une période de
précipitations, "1’eau résiduelle" présente dans 1’espace collecteur
nettoie ce dernier du fait de son &coulement rotatif. Par ailleurs, ce
flux rotatif a également pour conséquence qu’a la fin d’une période de
précipitations, le coté inférieur du dispositif de tamisage 11 et donc
en définitive la totalité de ce dispositif sont pour 1’essentiel net-
toyés. Toutefois, comme le montre la pratique, i1 faut généralement
soumettre le dispositif de tamisage 11 a un nettoyage supplémentaire,
attendu que les déchets n’adhérent pas seulement sur le dessous du ta-
mis, mais aussi entre les &léments du tamis.

L’installation d’évacuation d’eau pluviale, telle qu’elle vient d’&tre
décrite du point de vue constructif et fonctionnel, est connue.

La présente invention a pour objet le dispositif de tamisage 11, qui
va &tre maintenant décrit plus en détail & 1’aide de la représentation
schématique des figures 1 et 2. La représentation de la figure 1
montre que le dispositif de tamisage 11 est constitué d’une multipli-
cité de lamelles 20, réalisées en tdle d’acier ou en un matériau com-
parable approprié, qui sont disposées de maniére concentrique et équi-
distante, a un écartement mutuel d’environ 4 mm. Ces lamelles 20, qui
délimitent & hauteur de la créte du déversoir d’évacuation 10 le sec-
teur de 1’espace collecteur délimitant la rigole 6 menant au cours
d’eau récepteur 7, sont assemblées rigidement entre elles par des ner-
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vures transversales radiales 21 et constituent ainsi un corps de tamis
rigide approximativement semi-circulaire qui, du point de vue fonc-
tionnel, joue le rdle de tamis de retenue pour les déchets qui sont
entrafnés avec les masses d’eau traversant de bas en haut Te tamis.
Les déchets sont donc retenus sur le coté inférieur et dans les es-
paces intermédiaires des Tamelles 20 du dispositif de tamisage 11, ap-
pelé ci-aprés "tamis de retenue".

Ce tamis de retenue 11, qui est donc purement mécanique et statique,
remplit d’une maniére remarquable sa tdche de nettoyage de 1’ecau excé-
dentaire qui le traverse. Le second point important de 1’invention
consiste maintenant & bien nettoyer ce tamis de retenue 11, sur le
coté inférieur et entre les lamelles 20.

Ce nettoyage est obtenu par le fait qu’est prévu un rdteau de net-
toyage 25, qui est monté a rotation (fléche X) sur un support 12 dis-
posé verticalement et axialement dans 1’espace collecteur, et qui ba-
laye le co6té inférieur du tamis de retenue 11, c’est-a-dire des la-
melles 20. Le rateau de nettoyage 25 présente de préférence des dents
26 faisant saillie verticalement vers le haut (voir figure 2) qui,
lors de 1a rotation, "s’enfoncent" dans 1’espace intermédiaire entre
les Tamelles 20 et y décollent les déchets pour les pousser dans le
secteur de 1’espace collecteur qui méne & l1a rigole 4 vers la station
d’épuration 5. Lorsque le rateau de nettoyage 25 sort de la région du
tamis de retenue 11, les déchets détachés des lamelles 20 peuvent tom-
ber et ils sont conjointement entrain&s par 1’eau débordant par le dé-
versoir 9, et transportés vers la station d’Epuration 5.

Sur la représentation de la figure 2, on peut notamment voir (partie
de gauche de la figure) les dents 26 qui font saillie du rdteau de
nettoyage 25 et qui, lors du passage du rdteau sous le tamis de rete-
nue 11 (voir le détail "A" de la partie de droite de la figure 2), pé-
nétrent @ la maniére d’un peigne dans les lamelles 20. En ce qui
concerne 1’entrainement du rdteau de nettoyage 25, on peut en théorie
envisager de le faire tourner de maniére motorisée, et ce d’une ma-
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niére commandée en fonction du niveau d’eau dans 1’espace collecteur.
Toutefois, selon une forme de vréalisation préférentielle de
17invention, il est prévu de doter le rateau de nettoyage 25 d’un
flasque 27 (représenté tourné a 90°sur la figure 1), disposé de préfé-
rence d 1’extrémité du rdteau, qui est sollicité quasiment & la ma-
niére d’une palette par 1’eau affluente et met et maintient ainsi en
rotation le vrdateau de nettoyage 25. Cette conception présente
1’avantage, d’une part de ne nécessiter aucune source d’énergie ex-
terne, et d’autre part que le rdteau de nettoyage 25 est mis en mouve-
ment quasiment en fonction du débit d’eau, a la maniére d’un processus
de régulation avec rétroaction. Le rateau de nettoyage 25 tourne donc
d’autant plus vite que la vitesse d’&coulement dans 1’espace collec-
teur est élevée, c’est-a-dire que la quantité d’eau qui afflue et donc
qui traverse le dispositif de tamisage est &levée. L’efficacité de re-
tenue des déchets augmente donc avec 1’augmentation de la quantité
d’eau (et donc de Ta quantité de déchets), grdce au nettoyage plus ra-
pide du tamis de retenue 11.

Etant donné que, du fait que le flasque 27 est disposé suspendu vers
le bas, le rdteau de nettoyage 25 est mis en rotation dés avant
1’atteinte du niveau d’eau correspondant au déversoir d’évacuation 10,
on garantit &galement que le tamis de retenue 11 est déja "peigné"
avant d’&tre traversé par un flux.

La conception prévue par 1’invention garantit donc que le tamis de re-
tenue 11 est nettoyé tant que de 1’eau déborde du déversoir
d’évacuation 10, c’est-a-dire est alors nettoyé en continu, et qu’il
continue d &tre nettoyé tant que le flasque 27 est immergé.

Afin que Ta description soit compléte, i1 faut encore remarquer que,
pour des raisons de sécurité, par exemple pour éviter que des déchets
volumineux obstruent la région d’entrée du tamis de retenue 11, ce ta-
mis de retenue 11 ou encore Tles lamelles 20 qui Te constituent
est/sont fermé(es) par une paroi plongeuse 29 (suggérée sur la figure
1). On peut en outre disposer devant cette paroi plongeuse une brosse
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28 allant jusqu’en dessous de 1’aréte inférieure de Ta paroi plongeuse
ou encore de 1’aréte inférieure des lamelles 20 (voir la représenta-
tion de principe de la figure 1). Les dents 26 du rateau de nettoyage
25 peuvent ainsi é&tre brossées, donc nettoyées, avant chaque introduc-
tion dans les lamelles 20.

"En surface", cette paroi plongeuse 29 s’&tend suffisamment haut, sous
la forme d’une cloison séparatrice, pour dépasser le niveau d’eau
maximal et empécher ainsi d’une maniére fiable un débordement dans Tle
secteur de 1’espace collecteur qui est recouvert par le tamis de rete-
nue 11. La cloison séparatrice s’étend ainsi sur toute la section de
1’espace collecteur, de sorte que les déchets flottants qui surnagent
dans la partie avant de 1’espace collecteur sont empéchés de s’écouler
au-dessus du dispositif de tamisage ou encore de le traverser. La pro-
fondeur de la paroi plongeuse dans la région de sortie du tamis se dé-
termine en fonction de la nécessité de pouvoir passer sous 1’aréte in-
férieure du rdteau pourvu des dents dressées.

En ce qui concerne les dents 26 du rateau de nettoyage 25, il faut en-
core remarquer qu’elles sont avantageusement montées & pivotement sur
le rateau de nettoyage 25. Lorsque le rdteau quitte le tamis de rete-
nue 11, les dents 26 sont de préférence rabattues vers 1’arriére de
90° au moyen d’une but&e mécanique, de sorte que Tes déchets peuvent
tomber ou é&tre évacués avec le flux ; a Ta suite de 1’enfoncement du
rateau de nettoyage 25 dans les lamelles 20, et ce aprés que les dents
26 aient été a nouveau nettoyées au moyen de Ta brosse, les dents 26
sont redressées a 1’aide d’une butée associée. Afin d’empécher que des
déformations mécaniques engendrent des détériorations importantes des
dents 26 ou des lamelles 20, ou que se produise un coincement du ra-
teau entre les lamelles 20 qui entraverait la rotation, les dents 26
sont de préférence réalisées en acier a ressorts, ou bien elles sont

constituées par des doigts individuels montés &lastiquement.

Méme si, dans 1’exposé qui précéde, 1’invention n’a été expliquée et
décrite que pour un déversoir d’orage ouvert, assujetti par des garde-
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fous, il est bien @&vident que le dispositif de tamisage selon
17invention peut &tre pareillement utilisé pour un déversoir d’orage
ouvert doté d’une grille de recouvrement ou pour un déversoir d’orage
fermé. I1 faut en outre remarquer qu’on peut bien évidemment aussi
prévoir une multiplicité de rateaux de nettoyage.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de tamisage pour séparer des déchets et d’éventuels
matériaux volumineux dans des installations circulaires d’évacuation
d’eau pluviale,

une é&vacuation vers une station d’épuration étant d’abord effectuée
par un premier déversoir d’un premier secteur de 1’installation
d’évacuation d’eau pluviale,

une &vacuation vers un cours d’eau récepteur, par un tamis de retenue
et un second déversoir, plus haut que le premier, d’un second secteur
de 1’installation d’&vacuation d’eau pluviale, étant effectuée lorsque
1’afflux d’eau mixte continue a augmenter, et

la rigole coté station d’épuration et la rigole cdté cours d’eau ré-
cepteur é&tant, en dehors de 1’installation circulaire d’évacuation
d’eau pluviale, mutuellement séparées par des cloisons é&tanches dans
la région des limites de secteurs,

caractérisé en ce que le tamis de retenue (11) est constitud d’une
multiplicité de lamelles (20) disposées concentriquement et de préfé-
rence équidistantes, et en ce qu’est prévu au moins un rateau de net-
toyage rotatif (25) qui, par des dents en saillie (26), pénétre par le
dessous des Tlamelles (20) dans les espaces intermédiaires entre les
lamelles (20) et pousse les matériaux & séparer, &ventuellement accu-
mulés dans ces espaces intermédiaires, vers le premier secteur, coté
station d’épuration, de 1’installation d’évacuation d’eau pluviale.

2. Dispositif de tamisage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que Te rateau de nettoyage (25) présente sur son coté inférieur au
moins un flasque (27) qui fait tourner (direction de rotation X) Tle
rateau de nettoyage (25) sous 1’action de 1’eau pluviale qui affiue
dans 1’installation circulaire d’évacuation d’eau pluviale.

3. Dispositif de tamisage selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que les dents (26) du rateau de nettoyage (25) peuvent &tre
rabattues de telle sorte qu’elles se dressent lors de 1’entrée du ra-
teau de nettoyage (25) dans le tamis de retenue (11) et qu’elles se
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rabattent lors de sa sortie du tamis de retenue (11) et permettent
alors d’enlever les déchets.

4, Dispositif de tamisage selon la revendication 1, 2 ou 3, carac-
térisé en ce qu’une brosse (28) est associée au tamis de retenue (11)
dans Ta région d’introduction du rdteau de nettoyage (25), afin de
nettoyer ce dernier avant son introduction dans les lamelles (20).

5. Dispositif de tamisage selon 1’une quelconque des revendications
1 & 4, caractérisé en ce que le tamis de retenue (11) est fermé par
une paroi plongeuse (29) qui sert de cloison séparatrice entre le sec-
teur coté station d’épuration et Te secteur cdté tamis de 1’espace
collecteur.

6. Dispositif de tamisage selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la paroi plongeuse (29) présente, sur son coté immergé, des
profondeurs d’immersion différentes dans la région d’entrée et dans la
région de sortie du tamis de retenue (11).

7. Dispositif de tamisage selon 1’une quelconque des revendications
1 & 6, caractérisé en ce que les Tlamelles (20) du tamis de retenue
(11) sont réalisées en tdle d’acier ou en un matériau de résistance
comparable, et en ce que les Tamelles sont rigidement assemblées les
unes aux autres par des nervures transversales.

8. Dispositif de tamisage selon 1’une quelconque des revendications
1 a 7, caractérisé en ce que les dents (26) du rateau de nettoyage
(25) sont réalisées en acier a ressorts ou sont constituées par des
doigts individuels montés é&lastiquement.

9. Dispositif de tamisage selon 1’une quelconque des revendications
1 & 8, caractérisé en ce que les dents (26) du rateau de nettoyage
(25) sont montées & pivotement et sont dressées au moyen d’une butée
mécanique lors de 1’introduction dans le tamis de retenue (11), et de

préférence rabattues a 90° lors de la sortie du tamis de retenue (11).
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