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Machine a tréfiler.

@ La machine a tréfiler des fils métalliques comprend

des cabestans de tirage de diamétres différents, super-
posés en forme de comnes (2, 3, 7, 8), avec entrainement
par un arbre commun (2A, 3A, 7A, 8A) pour chaque cb-
ne, et par lesquels le fil est entrainé avec glissement, et &
filieres (40, 41, --- 90, 91, --) sur le trajet du fil d’un ca-

bestan (21, 22, --) d’un cdéne 3 un cabestan (31, 32, --) :/2” ,/“ L/u
d’un autre cdne. Les cones sont répartis en au moins deux e [ f2 \_L‘/ f ez o S
groupes (A, B), les diamétres des cabestans des cones et = s 1z e =/,
ceux des filidres intermédiaires des deux groupes étant BE ‘ === —11,L B i.\ 2
| i 35 1 i 85 (9

tels que le fil subisse un allongement plus faible en pas-
sant sur les cones du second groupe (B) qu’en passant sur A B
ceux du premier groupe (A). Une filiére (6) est disposée
sur le trajet du fil entre les deux groupes de cdnes, oii le
fil subit un allongement intermédiaire entre ceux qu’il
subit dans les filidres du premier groupe et les filiéres du *
second groupe.
Application a la fabrication des conducteurs de cibles
de télécommunications ou d’énergie.
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REVENDICATIONS

1. Machine & tréfiler des fils métalliques (1), 4 cabestans de tirage
de diamétres différents, superposés en forme de cones (2, 3, 7, 8)
répartis en au moins deux groupes (A, B), avec entrainement par un
arbre commun (2A, 3A, 7A, 8A), pour chaque cone, et par lesquels le
fil est entrainé avec glissement, et 4 filiéres (40, 41, ---, 90, 91, ...)
disposées sur le trajet du fil d’un cabestan (21, 22, ...) d'un cdne (2) &
un cabestan (31, 32, ---) d’un antre cone (3), les diamétres des
cabestans des cones et les diamétres des filiéres intermédiaires des
deux groupes étant tels que le fil subisse un allongement plus faible en
passant sur les cones (7, 8) du deuxiéme groupe (B) qu’en passant sur
ceux (2, 3) du premier groupe (A), caractérisé en ce que la filiére (6)
disposée sur le trajet du fil du premier groupe de cones au deuxiéme
est de diamétre tel que le fil y subisse un allongement intermédiaire
entre ceux qu’il subit dans les filiéres du premier groupe et dans les
filiéres du deuxieme groupe.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en ce que la
filiere (9) sur le trajet du fit du dernier groupe de cone au cabestan
final de tirage du fil est de diamétre tel que le fil y subisse un
allongement plus faible qu’au passage des filiéres du dernier groupe
de cones.

La présente invention concerne une machine  tréfiler des fils
métalliques, & cabestans de tirage de diamétres différents, superposes
en forme de cones répartis en au moins deux groupes, avec
entrainement par un arbre commun pour chaque cone, et par
lesquels le fil est entrainé avec glissement, et 4 filiéres disposées sur le
trajet du fil d’un cabestan d’un cdne 4 un cabestan d’un autre cone,
les diamétres des cabestans des cones et les diamétres des filiéres
intermédiaires des deux groupes étant tels que le fil subisse un
allongement plus faible en passant sur les cdnes du deuxiéme groupe
qu’en passant sur ceux du premier groupe.

On a dé&ja proposé des machines 4 tréfiler de ce genre. Mais elles
n’étaient pas munies de filiéres disposées sur le trajet du fil d’'un
groupe de cones a I'autre, ou, comme décrit dans le brevet USA
No 3462993, n’étaient munies que de filiéres destinées a assurer un
essuyage du lubrifiant utilisé dans un premier groupe de cones avant
qu’il n"arrive sur le deuxiéme groupe de cones, alimenté en un
lubrifiant différent.

On utilise aussi des machines a tréfiler, dites machines tandems,
dont les cabestans de tirage sont entrainés individuellement. On peut
alors leur imprimer des vitesses de rotation différentes et par suite
opérer des allongements dégressifs d’une filiére a I'autre, ce qui
permet de ne pas exercer un effort trop important sur le fil quand son
diamétre est devenu faible, Mais ces machines sont notablement plus
coiiteuses que les machines & cabestans groupées en cones, avec un
arbre d’entrainement pour chaque cone.

La présente invention a pour but de procurer une machine i
tréfiler A cones qui permette d’assurer des allongements décroissants
du fil au fur et 4 mesure de son trajet a travers la machine, en se

rapprochant des machines tandems, tout en conservant la structure
plus simple et peu coliteuse des machines 4 cdnes.

La machine 4 tréfiler selon invention est caractérisée en ce que la
filiére disposée sur le trajet du fil du premier groupe de cones au

5 deuxiéme est de diamétre tel que le fil y subisse un allongement
intermédiaire entre ceux qu'il subit dans les filiéres du premier groupe
et dans les filieres du deuxiéme groupe.

De préférence, la filire sur le trajet de fil du dernier groupe de
cones au cabestan final de tirage du fil est de diamétre tel quele fily
subisse un allongement plus faible qu’au passage des filiéres du
dernier groupe de cones.

Il est décrit ci-aprés, 4 titre d’exemple et en référence 4 la figure
schématique du dessin annexé, une machine 3 tréfiler du fil de cuivre
selon I'invention.

Le fil de cuivre ébauche 4 tréfiler subit d’abord une passe par une
premiére filiére 1A, puis pénétre dans le premier groupe de cones A.

_ Ce groupe se compose des cones 2, d’axe de rotation 2A, et 3, d’axe
de rotation 3A. Ces deux cOnes sont identiques. Le cone 2 se
compose de cing cabestans superposés de diamétre 21, 22, 23, etc., et
le cone 3 de cing cabestans superposés de diamétre croissant 31, 32,
33, etc. Le fil passe du cabestan 21 du cdne 2 au cabestan 31 du cone
3 par l'intermédiaire de la filiere 40, puis du cabestan 31 au cabestan
22 par I'intermédiaire de la filiére 41, etc. L’ensemble des filiéres 40,
41,42, - est 4 26% d’allongement.

A la suite du cabestan de plus grand diamétre 35 du cone 3, le fil
métallique passe par des poulies de renvoi 4 et 5 4 la filiére médiane 6
a21% d’allongement.

De celle-ci, le fil passe dans le second groupe de cones B,
comprenant le cone 7, d’axe de rotation 7A, et le cone 8, d’axe de
rotation 8A. Ces cdnes sont identiques entre eux. Le rapport de
diamétre d’un cabestan au cabestan immédiatement inférieur est plus
faible que dans le groupe A.

Dans le groupe B, le fil passe du cabestan 71 du cne 7 au
cabestan 81 du cone 8 par I'intermédiaire de la filiere 90, puis du
cabestan 81 au cabestan 72 par I'intermédiaire de la filiére 91, etc.
L’ensemble des filiéres 90, 91, 92, etc., est & 15% d’allongement.

A la suite du cabestan de plus grand diamétre 85 du cone 8, lefil
passe dans la filiére finale 9 & 13% d’allongement, puis se rend 4 un
cabestan de tirage final et 4 un systéme de réception (non
représentés).

On notera que, pour un nombre de passes déterminé du fil, la
combinaison d’allongements importants du fil dans les filiéres du
groupe A et d’allongements plus faibles dans les filiéres du groupe B
permet d’obtenir un allongement moyen trés satisfaisant.

On comprendra que les nombres de cOnes et de cabestans par
cones, et les allongements dans les filiéres, n’ont été donnés qu’a titre
d’exemple, dans le cas de fil de cuivre, et que I'on pourrait adopter
des nombres de cones et de cabestans par cOne, et des allongements
différents, notamment dans le cas de tréfilage d’autres métaux que le
50 cuivre.

L’invention s’applique au tréfilage de tous métaux, en particulier
aux fils de cuivre, d’aluminium ou d’acier, pour la fabrication des
conducteurs de cables de télécommunication ou d’énergie et de cibles
porteurs.
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