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DESCRIPCION

Dispositivo de transporte para tableros de fibra de madera y procedimiento para el transporte de tableros de fibra de
madera

La invencién se refiere a un dispositivo de transporte para tableros de fibora de madera con al menos un primer
dispositivo de transporte para el transporte horizontal de tableros de fibra de madera parcialmente superpuestos a lo
largo de un recorrido de transporte S a una primera altura de transporte T1 y a una posicion de apilado para tableros
de fibra de madera en la direccion de transporte detras del primer dispositivo de transporte.

La invencion se refiere ademas a un procedimiento para transportar tableros de fibra de madera parcialmente
superpuestos en al menos un primer dispositivo de transporte a lo largo de un recorrido de transporte S a una primera
altura de transporte T1 y para llevar los distintos tableros de fibra de madera a una posicion de apilado.

Entre los tableros de fibra de madera pueden citarse a modo de ejemplo los tableros de madera aglomerada, los
tableros OSB, los tableros ligeros, los tableros multicapa, los tableros HDF o MDF.

Por dispositivo de transporte se entienden principalmente cintas transportadoras circulares, de las cuales varias
también pueden discurrir paralelamente unas al lado de otras, aunque en el marco de esta invenciéon tampoco se
excluyen los rodillos de transporte accionados o el transporte sobre carriles.

La fabricacion de los tableros de fibra de madera se realiza normalmente de manera que el material esparcible
(fundamentalmente virutas de madera encoladas) se esparza sobre una cinta transportadora como una estera de
material de madera. Estas esteras de material de madera pueden presentar espesores de unos pocos milimetros
hasta de un metro. En la actualidad, las estaciones de distribucion son capaces de variar la cantidad a esparcir tanto
en la direccion de transporte de la cinta transportadora, como también en la direccion transversal por medio de una o
varias estaciones de distribucién ajustables conectadas en serie. Varias estaciones de distribucion conectadas en
serie permiten la formacion de diferentes capas, por ejemplo, capas superiores e intermedias. La cinta transportadora
conduce la estera de material de madera a una prensa. Esta prensa para la aplicaciéon de presién y calor a la estera
de material de madera aportada en una direccion de transporte a través de la cinta transportadora consiste
generalmente en una prensa de doble cinta. El producto final es un conjunto de tablero que se corta con sierra en
tableros de material de madera.

Estos tableros de material de madera se aportan a menudo a estaciones de procesamiento o tratamiento posteriores.
Dichos tableros se pueden, por ejemplo, medir, clasificar, lijar, enfriar, secar o sellar. Estos procesos suelen requerir
un cierto margen de tiempo, por lo que no es posible una alimentacién uniforme continua.

Generalmente, los tableros de material de madera estan muy calientes cuando salen de la prensa e incluso después
del corte. Sin embargo, para poder apilar los tableros de material de madera, éstos tienen que estar por debajo de una
temperatura limite que depende del tipo de madera y de las dimensiones del tablero. Esto significa que los tableros
de fibra de madera tienen que enfriarse. Esto suele ocurrir durante el transporte. Para que el recorrido de transporte
hasta una posicion de apilado sea lo mas corto posible, los tableros se colocan parcialmente unos encima de otros
después del corte, lo que permite una velocidad de transporte menor que la velocidad a la que sale el conjunto de
tableros de la prensa.

Por el estado de la técnica se conocen los procesos de formacion de pilas y de transporte de pilas, asi como la
posibilidad de "agrupar a modo de escamas" o "desagrupar" los tableros de fibra de madera, lo que significa el
transporte con tableros de fibra de madera al menos parcialmente superpuestos o el transporte individual manteniendo
los tableros de fibra de madera a distancia. A este respecto cabe mencionar los modelos de utilidad
DE202006018443U1 y DE202007001451U1. En estas publicaciones se procura limitar las solicitaciones excesivas de
los tableros de fibra de madera durante la formacién de pilas o grupos y las fricciones elevadas y perjudiciales de los
tableros de madera al deshacer los grupos. El documento DE202006018443U1 revela el preambulo de la
reivindicacién 1y el predmbulo de la reivindicacion 8.

Sin embargo, dicha limitacién sé6lo se consigue parcialmente. Esto se debe a que los tableros de fibra de madera se
desplazan unos sobre otros para la formacion de pilas. Y tampoco es posible el desagrupado sin posiblemente rayar
el tablero de fibra de madera como consecuencia de la friccion.

Ademas resulta problematico si, después de la formacién de una pila de tableros, ésta debe retirarse, pero los tableros
de fibra de madera se siguen aportando de forma continua.

El objetivo de la invencién consiste en simplificar el transporte de tableros de fibra de madera durante la posterior
formacion de la pila, sometiendo los tableros de fibra de madera sélo a una friccién reducida.

La tarea se resuelve con respecto al dispositivo de transporte para tableros de fibra de madera mediante las
caracteristicas de la reivindicacion 1y gracias a que se prevé al menos un segundo dispositivo de transporte (3) que
resulta adecuado para transportar tableros de fibra de madera a una segunda altura de transporte T2 dentro del
recorrido de transporte S del primer dispositivo de transporte.
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Dado que el transporte de los tableros de fibra de madera en el recorrido de transporte S tiene lugar a dos niveles
diferentes, es posible separar sin friccion los tableros parcialmente superpuestos.

En este caso se garantiza ventajosamente que el primer dispositivo de transporte y el segundo dispositivo de transporte
puedan funcionar a distintas velocidades de transporte.

Asi, tras la separacion de dos tableros en altura, uno de los tableros puede transportarse decelerado o acelerado. De
este modo es posible establecer faciimente una distancia entre dos tableros de fibra de madera en la direccion de
transporte moviendo uno de los tableros mas rapidamente a un nivel de altura diferente que el otro, adelantandose asi
un poco. En un dispositivo de transporte posterior, los tableros pueden seguir transportandose a una distancia
constante y a una velocidad ligeramente superior a la velocidad anterior del primer y del segundo dispositivo de
transporte.

Preferiblemente, el primer dispositivo de transporte y/o el segundo dispositivo de transporte presentan al menos una
cinta transportadora circular. Y con especial preferencia, el primer dispositivo de transporte presenta al menos una
cinta transportadora circular y el segundo dispositivo de transporte presenta al menos una cinta transportadora circular
dispuestas una al lado de otra.

Asi existe la posibilidad de construir una cinta transportadora con dos rodillos de desviacién simples, en su caso,
accionados. Un dispositivo de transporte de este tipo es econémico y resulta especialmente adecuado para el
transporte de tableros en posicion horizontal.

Segun la invencion, el segundo dispositivo de transporte presenta elementos de soporte. Mediante los elementos de
soporte se puede conseguir una diferencia de altura de los tableros transportados. Si los tableros se encuentran, por
ejemplo, en las cintas transportadoras circulares, éstas pueden elevar un tablero de fibra de madera de forma portante
en el momento justo en el que la cinta se pone en marcha.

Segun la invencién, los elementos de soporte pueden activarse en una seccién del recorrido de transporte S, por
ejemplo, colocandose en el perimetro parcial de al menos una cinta transportadora.

De este modo, los elementos de soporte, que antes se encontraban en el lado de uno de los dos dispositivos de
transporte opuesto al transporte de tableros, pueden activarse mediante un arranque de la cinta en la que estan
montados, siendo posible transportar un tablero de fibra de madera a un nivel méas alto que el otro dispositivo de
transporte paralelo. Como consecuencia, cuando los elementos de transporte llegan de nuevo al lado inferior del
dispositivo de transporte, éstos se desactivan automaticamente y el tablero de fibra de madera se mueve de nuevo
hacia delante a la altura de transporte original. A fin de diferenciar las alturas, se citan la altura de transporte normal
T1 y la altura de transporte T2 alcanzada con el segundo dispositivo de transporte.

Preferiblemente se prevé un dispositivo de control o de regulacion con el que se pueden ajustar la velocidad de
transporte (V1) del primer dispositivo de transporte y la velocidad de transporte (V2) del segundo dispositivo de
transporte.

El mismo dispositivo de control o de regulacién también deberia estar previsto para garantizar el ajuste de las
velocidades de transporte (V1, V2) y/o la activacion de los elementos de soporte en dependencia de los espacios
intermedios a crear entre los tableros de fibra de madera.

Con esta finalidad pueden almacenarse en una memoria diferentes valores a ajustar, de manera que el control pueda
realizarse en funcion del grosor y de la longitud del tablero de fibra de madera, de la velocidad del tablero al entrar en
el primer dispositivo de transporte y de la activacion de los elementos de soporte. Como es légico, el control resulta
especialmente util si las variables de estado momentaneas pueden detectarse mediante dispositivos de medicion. En
tal caso, el proceso se implementa en el recorrido de transporte S.

Con respecto al procedimiento para el transporte de tableros de fibra de madera parcialmente superpuestos, la tarea
de la invencién se resuelve mediante las caracteristicas de la reivindicacion 8 y especialmente gracias a que un
segundo dispositivo de transporte transporta a una altura de transporte T2 uno o varios tableros de fibra de madera
dentro del recorrido de transporte S del primer dispositivo de transporte.

Las ventajas de este procedimiento ya se han explicado en la descripcion del dispositivo.
Por consiguiente, en las reivindicaciones dependientes el procedimiento consiste en que

- el primer dispositivo de transporte y el segundo dispositivo de transporte funcionan a velocidades de transporte
diferentes,

- las diferentes velocidades de transporte (V1, V2) crean una distancia entre dos tableros de fibra de madera sucesivos
que previamente estaban parcialmente superpuestos,

- la diferencia de velocidad se establece en funcién de una dimensién de longitud y/o del solapamiento de dos tableros
de fibra de madera, y

- el ajuste se lleva a cabo sobre la base de los datos almacenados en un sistema de control y de las dependencias de
la velocidad de transporte y de la longitud de los tableros.
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Desde el punto de vista del procedimiento también resulta ventajoso que un dispositivo de guiado para tableros de
fibra de madera se desplace en la distancia generada entre dos tableros de fibra de madera.

Esto permite una desviacion de la alimentacién continua de tableros si, por ejemplo, es necesario retirar una pila de
tableros que mientras tanto se ha completado o si se debe apartar un tablero rechazado.

La invencion se explica a continuacion mas detalladamente con referencia a los dibujos.
A este respecto muestran

las tres figuras figura 1y figura 2 y figura 3 una representacion esquematica, parcialmente cortada, del dispositivo de
transporte segun la invencién en tres momentos temporalmente desplazados, y

la figura 4 una vista en planta esquematica del primer y del segundo dispositivo de transporte.

La figura 1 muestra un dispositivo de transporte 1 con un primer dispositivo de transporte 2 y con un segundo
dispositivo de transporte 3. En este ejemplo de realizacion, ambos dispositivos de transporte estan formados por una
o varias cintas transportadoras dispuestas unas al lado de otras que giran alrededor de rodillos de desviacion 5
generalmente accionados y simbolizados aqui s6lo por su eje de giro.

En el momento representado en la figura 1, los tableros de fibra de madera 10.1, 10.2, 10.3 con una longitud L se
transportan en el dispositivo de transporte 2. Todos los tableros de fibra de madera 10.1, 10.2, 10.3 se encuentran
parcialmente superpuestos, l0 que también se denomina "agrupado a modo de escamas". El motivo es que el
dispositivo de transporte 1 puede funcionar mas lentamente cuando los tableros de fibra de madera salen, por ejemplo,
de la prensa no representada, a fin de que los tableros puedan enfriarse mejor antes de llegar a la posicion de apilado
7. A modo de ejemplo, los tableros de fibra de madera 10.1, 10.2 y 10.3 acaban de transferirse desde un dispositivo
de transporte previamente conectado 4 al primer dispositivo de transporte 2 con el recorrido de transporte S, estando
el tablero de fibra de madera 10.3 ya apoyado en la cinta transportadora del primer dispositivo de transporte 2. Todos
los dispositivos de transporte 2, 3, 4 transportan al mismo nivel de altura de transporte T1. En este ejemplo, los
dispositivos de transporte 2, 3, 4 utilizan cintas transportadoras 2.1, 3.1, 4.1, 4.2, tratdndose las cintas transportadoras
2.1 y 3.1 mas detalladamente en la descripcion de la figura 4. Hacia el final del dispositivo de transporte 1 se prevé
una posicién de apilado 7 en la que los tableros de fibra de madera transportados 10.x se depositan en una pila 8.
Para una mayor claridad no se muestran los elementos de guiado conocidos que sirven para que los tableros se apilen
exactamente de forma congruente unos encima de otros.

En la figura 2 se ha alcanzado la fase en la que el tablero de fibra de madera 10.2, que ya se encuentra en el recorrido
de transporte S, se eleva a un nivel de transporte superior T2 a través de los elementos de soporte 6 activados. Esto
es posible gracias a que los elementos de soporte 6 se han colocado debajo del tablero de fibra de madera 10.2 como
consecuencia del avance del dispositivo de soporte 3. De este modo, el tablero de fibra de madera 10.2 se eleva 'y se
transporta Unicamente con el dispositivo de transporte 3. Para que el tablero de fibra de madera 10.1 siguiente y aun
apoyado no se deslice durante esta accién, un dispositivo de presion 12 actda desde arriba sobre el tablero, estando
dicho dispositivo en este ejemplo representado por una palanca indicada 11 y por un rodillo de presién 13.

Ahora, el dispositivo de transporte 2 y el dispositivo de transporte 3 se pueden ajustar a diferentes velocidades de
transporte V1 y V2. Al permitir que el tablero de fibra de madera 10.2 se desplace dentro del recorrido de transporte S
mas lentamente en el segundo dispositivo de transporte 3 que el tablero de fibra de madera 10.3 en el primer
dispositivo de transporte 2, se puede crear una distancia en la direccion de transporte entre el tablero de fibra de
madera 10.2 y el tablero de fibra de madera 10.3.

Esta distancia y el hueco formado entre los tableros de fibra de madera 10.2 y 10.3 son necesarios para poder cambiar
una pila 8 acabada. La figura 3 muestra cémo un dispositivo de guiado 9 se gira hacia el hueco y los siguientes
tableros, aqui a modo de ejemplo 10.1 y 10.2, continian avanzando por encima de la pila 8, por ejemplo, a otra posicion
de apilado. En este caso, los elementos de soporte 6 del segundo dispositivo de transporte 3 se desactivan de nuevo,
de manera que todos los tableros siguientes se suministren de nuevo agrupados, también al mismo nivel de transporte
T1.

Por lo demas, la figura 3 muestra la posibilidad de prever un dispositivo de control o de regulacién 14 que, a partir de
valores almacenados o medidos, ajusta las velocidades de transporte V1, V2 en dependencia de la longitud de tablero
L y activa el dispositivo de guiado 9 en el momento adecuado. Para ello se indican las lineas de control 15.

La figura 4 muestra una vista en planta esquematica del primer dispositivo de transporte 2 y del segundo dispositivo
de transporte 3. El primer dispositivo de transporte 2 posee tres cintas transportadoras paralelas 2.1 que funcionan a
la velocidad V1. El segundo dispositivo de transporte 3 tiene dos cintas transportadoras 3.1 que se encuentran entre
las cintas transportadoras 2.1. Todas las cintas transportadoras 2.1, 3.1 se desarrollan sobre rodillos de desviacién 5
que aqui sblo se representan simbdlicamente con su eje central. Sin embargo, el accionamiento de las cintas
transportadoras 2.1 debe poder realizarse independientemente del accionamiento de las cintas transportadoras 3.1 y
representarse con diferentes velocidades V1, V2. La segunda cinta transportadora 3 dispone ademas de una pluralidad
de elementos de soporte activables 6 para poder guiar un tablero de fibra de madera 10.x a otra altura de transporte.
De este modo, en un recorrido de transporte S pueden transportarse al menos dos tableros de fibra de madera a
velocidades diferentes.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de transporte para tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) con al menos un primer dispositivo de
transporte (2) para el transporte horizontal de tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) parcialmente superpuestos
a lo largo de un recorrido de transporte S a una primera altura de transporte (T1) y a una posicion de apilado para
tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) en la direccion de transporte detras del primer dispositivo de transporte
(2), previéndose al menos un segundo dispositivo de transporte (3), caracterizado por que el segundo dispositivo de
transporte resulta adecuado para transportar tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) a una segunda altura de
transporte (T2) dentro del recorrido de transporte (S) del primer dispositivo de transporte (2) y por que el segundo
dispositivo de transporte (3) presenta elementos de soporte (6) que se pueden activar en una seccion del recorrido de
transporte (S) de manera que un tablero de fibra de madera situado en el recorrido de transporte (S) se eleve a un
nivel de transporte superior (T2) a través de los elementos de soporte (6) activados después de posicionarse los
elementos de soporte (6) debajo del tablero de fibra de madera como consecuencia del avance del segundo dispositivo
de transporte (3).

2. Dispositivo de transporte segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el primer dispositivo de transporte (2) y el
segundo dispositivo de transporte (3) pueden funcionar a velocidades de transporte (V1, V2) diferentes.

3. Dispositivo de transporte segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que el primer dispositivo de transporte (2)
y/o el segundo dispositivo de transporte (3) presentan al menos una cinta de transporte circular (2.1, 3.1).

4. Dispositivo de transporte segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el primer dispositivo de
transporte (2) presenta al menos una cinta de transporte circular (2.1) y por que el segundo dispositivo de transporte
(3) presenta al menos una cinta de transporte circular (3.1), estando ambas cintas de transporte dispuestas una al
lado de otra.

5. Dispositivo de transporte segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que los elementos de soporte
(6) estan montados en el perimetro parcial de al menos una cinta de transporte (2.1, 3.1).

6. Dispositivo de transporte segun la reivindicacién 2 a 5, caracterizado por que se prevé un dispositivo de control o
de regulacion (14), con el que se pueden ajustar la velocidad de transporte (V1) del primer dispositivo de transporte
(2) y la velocidad de transporte (V2) del segundo dispositivo de transporte (3).

7. Dispositivo de transporte segun una de las reivindicaciones 2 a 6, caracterizado por que el ajuste de las velocidades
de transporte (V1, V2) y/o la activacion de los elementos de soporte pueden llevarse a cabo mediante un dispositivo
de control o de regulacion (14) en dependencia de los espacios intermedios a crear entre los tableros de fibra de
madera (10.2, 10.3).

8. Procedimiento para el transporte de tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) parcialmente superpuestos en al
menos un primer dispositivo de transporte (2) a lo largo de un recorrido de transporte (S) a una primera altura de
transporte (T1) y aportacién de los distintos tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) a una posicion de apilado
(7), transportando un segundo dispositivo de transporte (3) uno o varios tableros de fibra de madera (10.2) dentro del
recorrido de transporte (S) del primer dispositivo de transporte (2) a una altura de transporte (T2), caracterizado por
que el segundo dispositivo de transporte (3) presenta elementos de soporte (6) que se activan en una seccién del
recorrido de transporte (S) de manera que un tablero de fibra de madera que se encuentra en el recorrido de transporte
(S) se eleve a un nivel de transporte superior (T2) a través de los elementos de soporte (6) activados, posicionandose
los elementos de soporte (6) debajo del tablero de fibra de madera como consecuencia del avance del segundo
dispositivo de transporte (3).

9. Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado por que el primer dispositivo de transporte (2) y el segundo
dispositivo de transporte (3) funcionan a velocidades de transporte (V1, V2) diferentes.

10. Procedimiento segun la reivindicacién 9, caracterizado por que las diferentes velocidades de transporte (V1, V2)
generan una distancia entre dos tableros de fibra de madera sucesivos que previamente estaban parcialmente
superpuestos.

11. Procedimiento segun la reivindicacién 9 o 10, caracterizado por que la diferencia de velocidad se establece en
funcién de una dimensién de longitud y/o del solapamiento de dos tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3).

12. Procedimiento segun la reivindicacion 11, caracterizado por que el ajuste se realiza sobre la base de los datos
almacenados en un sistema de control y de las dependencias de la velocidad de transporte y de la longitud de tablero.

13. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado por que un dispositivo de guiado (9) para
tableros de fibra de madera (10.1, 10.2, 10.3) se desplaza en la distancia creada entre dos tableros de fibra de madera.
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