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(57) Das Ziel der Erfindung besteht in der Verbesserung der Qualitatsbeurteilung der rechteckigen
Flachquerschnitte scwie in der Einsparung an Probestlcken und der Steigerung der
Durchsatzleistung in der WalzstraBe. Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung zu schaffen,
die ein Justieren, Messen und Priifen von aus dem WalzgerUst frei auslaufenden rechteckigen
Flachquerschnitten im kontinuierlichen Walzprozefs ermoglicht. Die Erfindungsmerkmals
bestehen darin, daR auf einer Grundplatte ein Justierteil und ein MeRgeberhalter angeordnst
sind, wobei das Oberteil (iber Hebel und Zylinder vom Unterteil lGftbar ist und im Unterteil
gegenlberliegende Vertikalrollen sowie anschlieRend eine Horizontalrolle und dieser
gegeniiberliegend eine weitere Horizontalrolle im Oberteil angeordnet ist, wobei
gegeniiberliegend je ein MeRgeber im MeBgeberhalter vorgesehen ist.
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Titel dexr Zrfindung

Binrichtung zun Justieren Messen und Prifen rechteckiger
lw] b g

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Binrichtung zum Justieren, les-
sen und Priifen rechteckiger Flachquerschnitte, z. B. Bau-
flachstihle, Plattfedern nit und ohne Rippen und Sicken IUr

figlzstralen, bel der das durch Zylind

[0}

r 1iiftbare Oberseil
1

o
\1

und das gegenliberlisgsnde feststenende Unbterteil nit Rellen

versenen ist und in dem MeRgeberhalber MeB3geber vorgesehen

Charakbteristik der bekannten technischen Losungen

In der Praxis ist es Ublich, durch Probenentnahme elne Beur—
teilung der Oberflichenbeschaffenhelt und der Toleranz des
Querschnittes von rechteckigen Flachquerschnitten vorzuneh-
men. Nachteilig ist, dal die Probenentnahme nur elnen gerin-
gen Beurteilungsgrad im Hinblick auf die gesante Lénge dexr
Plachquerschnitte gestattet, do. he nur 0,1 % der geseamben
Walzgutlinge wird durch die Probenentnahme bewerbtet s Das
bedeutet eine geringe Zuverlissigkelt der Beurtellung der

‘Qualitdt der Flachquerschnitte.

Einrichtungen zum Justieren, Messen und Priifen von recht—
eckigen Flachquerschnitten sind nicht bekannt, Entweder dis—
nen diese Einrichbungen zum Jusbtisrsn oder zum Messen und
Priifen,

Die DE~AS 1 952 917 bveinhalbet eine Leiteinrichtung zum
Einfiihren von stabfOrmigem Warmwalzgut in ein Walze nkaliber
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mit gegeniiberlisgenden in einem Halteteil gelagerten Rollen
und einem dem Haltetell vorgeschalteten EinlaBtrichter, wo-
bel das Halteteil aus einem feststehenden Teil und einem ge-
gentberliegenden einstellbaren Teil bestent. Das einstellbars
Haitevell isy auberdein schwenkbar ausgebildset uad die in den
Halteteilen gelagerten Rollen sind versetzt zueinander an—
geordnet., Nachteilig ist, daB die Einrichtung nur zum Ein-
fiilhren von stabférmigem Warmwalzgut, d. h. symmetrischen
Profilen, dient. Ein Messen und Priifen ist mit dieser Ein-
richtung nicht mbglich, Die versetzte Anordnung der Rollen
gestattet kein drallfreies Zinflhren von rechteckigen Flach-
querschnitten. Durch die schwenkbare Anordnung des oberen
Teiles zu dem feststehenden unteren Teil ist eine parallele
Verschiebung der beiden Teile zueinander nicht mogliche —
Nach der DE-OS 2 633 351 ist eine Einrichtung zum Messen
der Planhelt von unter Zugspanaung stehenden Metallbédndern,
vorzugswelse Stahlbdnder, wihrend des Walzens unter Ver-
wendung von mit MeBelementen versehenen, in Rollenabschnit-
te unbterteilten MeSrollen bekannt, Hierbei sind die lefi~
elemente an den aus um eine festgelagerte Achse schwenk-
baren Ssitentrédgern und Rollenlagern bestehenden Aufhin-
gungen der einzelnen Rollenabschnitte der MeBrollen fest—
stehend anzgeordnet. Es zeigh sich, da8 die FEinrichbung aur
zun Messen diinner aufzuwickelnder Binder dient. Bin Messen,
Zentrieren und Priifen von aus dem Walzgeriist frei suslau-
fenden rechteckigen Flachquerschnitten ist nicht moglich,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Zrfindung bestent in der Verbesserung der Que-~
litatsbeurteilung der rechteckigen Flachquerschnitte sowie
in der Einsparung an Probensticken und der Steilgerung der
Durchsatzleistung in der WalzstraBe,

Darlegunz des Wesens der Zrfindung

BEs ist Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung zu schaffen,
die ein Justieren, Messen und Friifen von aus den Walzgerist
frei auslaufenden rechteckigen Flachquerschnitten in konti-
nulerlichen WalzprozeB ermbglicht .
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BrfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB auf
einer Grundplatte ein Justierteil und ein MeBgeberhalter
angeordnet ist und das Oberteil mit dem Unterteil auf je-
der Seite durch zwei in Achsen schwenkbar gelagerte Hebel
verbunden ist, die parallel zueinander und unter einem Win-
kel & von 45 bis 75° zur Horizontalen angelenkt sind, wobel
auf der kiirzesten Entfernung zwischen der oberen Achse des
cinen Hebels und der unteren Achse des anderen Hebels der
pneumatische oder hydraulische Arbeitszylinder angeordnet
ist und im Untertell beiderseits des ‘Flachquerschnittes
gegenliberliegende Vertikalrollen sowie anschlieBend die Ho=
rizontalrolle und dieser gegenliberliegend eine weitere Ho-
rizontalrolle im Oberteil angeordnet ist, wobel oberhalb und
unberhalb des Flaohquerschnitteé cegeniiberliegend je ein
MeBgeber im MeBgeberhalter vorgesehen ist.

Ein weiteres Merkmal besteht darin, daf im Oberteil und im
Unterteil gegeniiberliegsnd je eiln MeBgeber angeordnet ist s
«”indung daB das Obervei

f 5 i
ipnander einstelloaren verbtikselen Schrau-—

Fin abschlieBendes Merkmal der Erfindung ist darin zu sehen,
d=R die Einlaufschrégen des Ober— und Unterteiles Disen—
schlitze oder Disenbohrungen unter elnem Winkel 3 wvon 30
vis 60° zur Horizontalen aufweisen,

Ausfiihrunesbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an zwei Ausfihrungsbeispielen
niher erldutert werden., Es zeigen:

Fig, 1 die Vorderansicht des 1. Ausfiihrungsbeispieles,
teilweise im Schnitt

Fig, 2 die Seitenansicht nach Fig. 1

Fig, 3 die Vorderansicht des 2. Ausfithrungsbeispleles,
teilwelse im Schnitt

Fig. 4 die Seibtenansicht nach Fige 3.
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Die Einrichtung i1st hinter dem Fertiggeriist oder der Fertig-
staffel vorgesehen.

Das 1. Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 14 2) besteht aus einem
Justlerteil 1 und einem MeBgeberhalter 2, die auf einer
gemensamen Grundplabtte 3 angeordnet sind. Das Overceil &
des Justierteiles 1 ist gegeniiber dem mit der Grundplatte 3
fest verbundenen Unterteil 5 liiftbar. Dies erfolgt dadurch,
daf das Oberteil 4 mit dem Unterteil 5 auf jeder Seite durch
zwel in Achsen 15 gelagerte Hebel 6 verbunden ist. Die bei-
den Hebel 6 sind parallel zueinder, aber unter einem Win-
kel & von 45 bis 750 zur Horizontalen schwenkbar angeord-
net. Die obere Achse 15 des einen Hebels 6 ist auf ihrer
kiirzesten Entfernung zur unteren Achse 15 des anderen He—
bels 6 mit einem pneumatischen oder hydraulischen Arbeits—
zylinder 7 versehen, Dadurch erfolgt das Liiften und Schlies~
sen des Justierteiles 1 parellel zur Horizontalen. Weiterhin
bleibt bel gellifteter ZFinrichtung die Fihrungsbahn 16 zum
Einfddeln des Flachquerschnittes 113 trobz einer vergrtBerten
Offnung allseitig geschlossen., Im Unterteil 5 sind beider—
seits des Flachquerscahnittes 13 gegeniiberliiegend zwasi Ver—
tikalrollen 8 und eine Horizontalrolle 9 gelagert, Im Ober—
teil 4 ist parallel zur Horizontalrolle 9§ eine Horizontal-
rolle 10 vorgesehen., Die Vertikalrolle 8 als auch die Ho=
rizontalrollen 9, 10 sind leichtgingig drehbar gelagert.

Der Spalt zwischen den Horizontalrollen 9, 10 ist mibttels
durch das Oberteil 4 und das UnberSeil 5 gehender verti-
Kaler Schrauben 11 entsprechend der Flachquerschnittdicke
einstellbars Da das Oberteil 4 durch die seitlich angeord-
neten Arbeitszylinder 7 und Hebel 6 mit dem Unterteil 5 ver—
bunden ist, ist ein leichtes Auffedern der Horizoatalrolle 10
mbglich, Das Oberteil 4 und das Unterteil 5 weisen an der
Bintrittsseite des Flachquerschnittes 13 Einfilarungsschrigen
auf, die mit Diisenschlitzen odser Diisenbohrungen 12 unter ei-
nem Winkel B wvon 30 bis 60° zur Horizonbalen zum Sauber-
blasen des Flachguerschnittes 13 versehen sind. Im MeBgeber—
halter 2 sind jeweils {iber und unter dem Flachquerschnitt 13
die MeBgeber 14 gsgeniliberliezend bhefestigt. Fir die ver—
cchiedenen zu me ssenden Flaehquerschnit%e 13 sind die elR=—

geber 14 auswechselbare
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Die Wirkungswelse ist folgende:

Bevor die Spitze des Flachquerschnittes 13 aus dem Fertig-
gerlst oder der Fertigstaffel austritt, ist das Justierteil 1
geliiftet, so daB der Flachquerscanitst 13 ungehindert das ge-

AR N- TN R T ¥ S G

Cffngte Justviertelil 4 und den daninte geordueven MeBge=
berhalter 2 mit dem MeBgeber 14 durcnlaufen kann. Wird der
Treiber suf der danach folgenden Transportstrecke (beide

in der Zeichnung nicht dargestellt) geschlossen, so erfolgt
auch eln Schlieflen des Justierteiles 1, und der Mef~ und
Priifvorgang kann beginnen. Die Vertikalrollen 9 werden vom
Flaéhquerschnitt 13 nmitgeschleppt und filhren diesen exakt

an den MeBgebsern 14 vorhel, Das Auffedern der Horizontal-
rolle 10 bewirkt, daB bel eventuellen Unebenheiften auf dem
Flachquerschnitt 13 keine Verquetuschungen oder Deformatlonen
des Walzgubes suftreten, Hat das Ende des Flachgquerschnittes
13 die Einrichtung passiert, wird die Einrichtung wieder ge—
liftet und der Vorgang wisderholt sich wie beln vorangsgan~—

l,_J.

cenen Flschquerschnitt 13, Die Binrichtung ist zum spisl-
(=} ] kS

freien Justileren von Flachquerschnitten 13

a
<

(6}

netv, die wih~

(b ol

rend des Walzprozesses del Walzgeschwindigkels

!
(D o

inem auto~

matischen und kontinuierlichen MeB—~ und Priifvorgang unver-

aq

zogen werden missens
Durch das spielfreie Fihren des Flachgquerscanittes 13 in der
geschlossenen Finrichtung verdrallt sich der Flachquerschnits
13 nicht mehr um die Léngsachse und der darauffolgends MeB-—
vorgang wird positiv beeinfluBt.
In Gegensabtz zum Ausfihrungsbeispiel 1 befinden sich im Aus-
filhrungsbeispiel 2 (Fige. 3, 4) ein MeBgeber 14 direkt im Ober-
teil 4 und ein weiberer MeBgever 44 direkt im Unterteil 5,
Bel geschlossensr Einrichbtung liegen sie senkrecht Uberein-
anders Die Verbtikalrollen 8 und die Horizontalrollen 9, 10
entfallen, Die Einstellung des Spaltes zwischen den Fihrungs-
bahnen 16 des Oberteiles 4 und des Unbertells 5 erfolgt eben-
falls durch Einstellschrauben 11. Durch das Fihren des Flach—~
querschnittes 13 mit geringem Spiel im Bereich der HMeBgeber 14
wird ein positiver EinfluB suf den MeBvorgang esusgeliot » Ent-
sprecnend den unterschiedlichen Abmessungen der Flachgquer-
schnitte 13 sind die MeBgeber 14 auswechselbar,
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Die Wirkungsweige ist analog dem Ausfiihrungsbeispiel 1 zu
sshen, Im Unterschied zur vorstehend beschriebenen Ein-
richtung kxann bei dieser Einrichbtung der Flachquerschnitt 13
fiir den speziellen MeB— und Priifvorgang mit geringem Spiel

05 zwischen den Fihrungsbshnen 16 im Oberteil 4 und im Unter—
Tell 5 gefiihrt werden,
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Einrichtung zum Justieren, Messen und Priifen rechteckiger
Flachquerschnitte, z. Bos Bauflachstihle, Plattfedern mit
und ohne Rioppen und Sicken fiir WalzstraBen, bei der das
durch Zylinder liiftbare Oberteil und das feststehende
Unterteil mit Rollen versehen ist und in dem MeBgeber—
halter MeBgeber vorgesehen sind, gekennzeichnet dadurch,
daB auf einer Grundplatte (3) ein Justierteil (1) und
ein MeBgeberhalter (2) angeordnet ist und das Obertsil
(4) mit dem Unterteil (5) auf jeder Seite durch zwel in
Achsen (15) schwenkbar gelagerte Hebel (8) verbunden
ist, die parallel zueinander und unter einsm Winkel el
von 45 bis 75° zur Horizontalen angelenkt sind, wobei
auf der kiirzesten Entferaung zwischen der oberen Achse
(15) des einen Hebels (6) und der unteren Achse (15)
des andersn Hebels (6) der pneumatische oder hydrauli-
sche Arbeitszylinder (7) angsordnst ist und im Unter-
(5) beiderssits des Flaohquerschnittes (13) zegen—

berliegend zwel f1i egend Vertikalrollsn (8) sowie an~
schlielend die Horizont (9) und dieser gegeanlber—

liegend die Horizontalrolle (10) im Oberteil (4) ange-
ordnet ist, wobel oberhalb und unterhalb des Flachquer-
schnittes (13) gegeniiberliegend je ein MeBgeber (14)

im MeBgeberhalter (2) vorgesehen ist.

Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
im Oberteil (4) und im Unterteil (5) gegeniiberliegend
je ein MeBgeber (14) angeordnet ist.

Einrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daR das Oberseil (4) und das Unterteil (5) nit gegenein-
ander eingbellbaren vertikalen Schrauben (11) versehen
istoe

Einrichtung nach Punkt 1, 2 und 3, gekennzeichnet da-
durch, daB die Einlaufschrédgen des Ober— und Unter-
teiles (4, 5) Diisenschlitze odex Disenbohrungen (12)
unbter einenm Winkel;g'von 30 bis 60° zur Horizontalen

iy Seiten Zeichnungen

aufweisen,



BN

—+

+




==

-4 1 . .._ld.—; .:.-

L H _ i @\/é: 9
L&//lﬁl]«l!lx_m -\\\.\\
&__Wn 1 !
> i ..»W\ 1\&. "

e
— j) o —
T N M E
] . \ L]
V4 -+
| _ R |

Sl



o G o of da &

—
-
o
:—\
i_ ™
| k=)
| n
l
“—
|

L

[ ——— —

1

{



—te o e

L.

RN a4t -ANA

A ey i



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

