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SposAb wytwarzania wyrobAw zwlaszcza kapilar ze szkta
lub innego materiatu piastycznego
i urzadzenie 4o wytwarzania wyrohéw
zwlaszcza kapilar ze szkta lub innego materiatu plastycznego

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wyrobdw, zwtaszcza kapilar ze szkla lub innego materiatu
plastycznego. Sposéb jest szczegélnie przydatny do wytwarzania kapilar stosowanych w-wielu laboratoriach,
a zwtaszcza biofizycznych, neurofizjologicznych, elektrofizjologicznych i innych.

Przedmiotem wynalazku jest takze urzgdzenie do wytwarzania wyrobéw, zwtaszcza kapilar ze szkla lub
innego materiatu plastycznego. ’

Znany z opisu patentowego polskiego nr 46788 sposib otrzymywania kapilar lub cienkich rurek o matej
$rednicy wewnetrznej, polega na doprowadzeniu znajdujacego si¢ w poloZeniu ustabilizowanym pétwyrobu
w postaci recznie wykonanej kapilary wyjsciowej do urzadzenia ogrzewajacego, gdzie zostaje nagrzany do stanu
plastycznego, a nastgpnie za pomocg mechanicznych elementéw prowadzacych oraz dajacych si¢ regulowac
krazk6éw ciggnacych uformowany w Z2adany przedmiot, ktdérego grubosé reguluje si¢ przez odpowiedni dobdr
predkosci ciggnienia. W sposobie tym, istotng jest rzecza, aby kapilara wyjsciowa byta odpowiednio zwymiarowa-
na dla kazdego rodzaju wyrobu. Inny, znany z literatury sposéb wytwarzania kapilar, polega na wyciaganiu przez
réwno obracajace sig rolki rozgrzanej do stanu plastycznego rurki szklanej doprowadzanej za pomoca ciggna do
nieruchomego, urzadzenia grzejnego.

-Sposéb znany zopisu patentowego USA nr 3620707 polega na formowaniu wyrobéw o dowelnym
ksztatcie przez kalibrator umieszczony w elemencie grzejnym, przesuwanych ze stala szybkoscia przez odpowied-
nio obciaZzone ciggno. Kalibrator przesuwany jest wewnatrz nieruchomo umieszczonego, posiadajgcego ksztatt
rury materiatu wyjsciowego. Po nagrzaniu materiatu wyjsciowego do stanu plastycznego, kalibrator wraz
z elementem grzejnym przesuwajac si¢ do gory ksztattuje wyrdb.

Z opisu do $wiadectwa autorskiego ZSRR nr 346170 znany jest sposéb otrzymywania szklanych wyrobéw,
przez formowanie na kalibrowanym wzorcu umieszczonym wewnatrz rurki. Po odpompowaniu powietrza
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z przestrzeni migdzy wzorcem arurka i po doprowadzeniu rurki do stanu plastycznego przez przesuwajacy sig
element grzejny, szkto jest dociskane do wzorca przez zewngtrzne cisnienie atmosferyczne. Wyrdb ksztattowany
jest w sposcb stacjonarny natomiast dolna czesé rurki zamocowana jest do ciggna, za pomoca ktérego odbywa
si¢ usuwanie nadmiaru szkla, celem zachowania stosunku $rednic zewnetrznej iwewnetrznej. Mechanizm
napedowy elementu grzejnego stanowi sruba pociggowa na ktérej osadzona jest listwa przesuwna po pionowej
prowadnicy. Opisany sposéb jest skomplikowany, wymaga uktadéw uszczelniajacych, uktadu prézniowego oraz
dobrych wzorcéw do kalibracji. Ze wzgledu na obecnosé elementéw formujacych i uszczelniajacych, nie mozna
przy pomocy opisanego sposobu uzyskaé kapilar o bardzo cienkich sciankach. Réwniez dtugosé wyrobu jest
ograniczona dtugoscia wzorca.

Istota sposobu wed tug wynalazku polega na tym, Ze nieruchomo umieszczony material wyjsciowy ogrzewa
si¢ z drugiego korica do stanu plastycznego przez przesuwajacy si¢ w miare ubytku tego materiatu ruchomy
element. grzejny i wyciaga si¢ w Zadany wytwdr za pomocg ciegna elastycznego. Grubosé¢ wyrobu w sposobie
wedtug wynalazku reguluje si¢ przez odpowiednie ustawienie szybkosci ciagnienia. Urzadzenie wedtug wynalaz-
ku do wytwarzania wyrobdw, zwlaszcza kapilar ze szkta lub innego materiatu plastycznego posiada nieruchomy
uchwyt mocujacy materiat wyjsciowy oraz ruchomy element grzejny, ktérego mechanizm napedowy potaczony
jest poprzez przekladni¢ cierng o regulowanym przelozeniu zelementem nawijajacym ciggno elastyczne
przymocowane do nagrzewanego korica materiatu ciggnionego. Gruboé¢ zadanego wyrobu regulowana jest
obrotami elementu nawijajacego ciggno. Pionowe przesuwanie elementu grzejnego uzyskuje si¢ za pomocg éruby
pociagowej umieszczonej pionowo, migdzy prowadnicami przy czym element grzejny ze $ruba pociagows
potlaczony jest listwa przesuwng.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiony jest na zataczonym rysunku. Urzgdzenie
sktada si¢ z ramy ztozonej z dwéch poprzeczek 14, 14’ oraz pionowych prowadnic 6 i 6’. Na gérnej poprzeczce
14 umieszczony jest w sposéb przesuwny uchwyt 1 materiatu wyjsciowego 2. Materiat wyjéciowy 2 ogrzewany
jest elementem grzejnym 3 poruszanym po prowadnicach 6, 6’ srubg pociggowg 4 za podrednictwem listwy 15
napedzana silnikiem elektrycznym 5 poprzez przektadni¢ cierng 8 o zmiennym przelozeniu. Z przekladnig
cierng 8 potaczony jest watek gietki 9 zakoriczony nagwintowanym trzpieniem 7 na ktdre nawija si¢ elastyczne
ciegno 13, ktérego drugi koniec potaczony jest przez uktad dwdch nieruchomych rolek 10 i 11 za posred-
nictwem ruchomego zaczepu 12 z materialem wyjsciowym. Grubo$¢ otrzymanego produktu uzalezniona jest od
szybkoéci obrotu nagwintowanego trzpienia 7.

Zastosowanie jako elementu sprzegajacego pomiedzy przektadnia cierna 8 a trzpieniem 7 gietkiego watka,
-pozwala na uzyskanie oprécz ruchu obrotowego, ruchu postgpowego pionowego do géry, przez co uzyskuje sie
nawijanie ciggna w jedng warstwe réwna przy jednostajnym ruchu zaczepu 12.

Zalets sposobu wedlug wynalazku jest uzyskiwanie centrycznie osiowych wyrobéw nawet przy zastosowa-
niu produktu wyjsciowego nie centrycznego osiowo. Uzycie produktu wyjsciowego sktadajgcego si¢ z kilku
elementéw pozwala na uzyskanie potaczonych centrycznie osiowo wyrobéw, co ma duze znaczenie, zwtaszcza
przy wyrobie kapilar tgczonych stosowanych w pracach z mikroelektrodami cieczowymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wyrobéw, zwtaszcza kapilar ze szkta lub innego materiatu plastycznego, w ktérym

ogrzewa si¢ do stanu plastycznego nieruchomoumieszczony material wyjsciowy przez ruchomy element grzejny

" i nastgpnie ksztaltuje si¢ wyréb,znamienny tym, Ze ogrzany do stanu plastycznego material wyjsciowy
ksztattuje si¢ w zadany wyréb przy pomocy ciggna o regulowanej szybkosci ciagnienia.

2. Urzadzenie do wytwarzania wyrobéw, zwtaszcza kapilar ze szkta lub innego materiatu plastycznego,
posiadajace przesuwny pionowo element grzejny, ktérego mechanizm nap¢dowy stanowi ruba pociggowa, na
ktérej osadzona jest listwa przesuwna po pionowych prowadnicach oraz nieruchomy uchwyt mocujacy materiat
wyjéciowy, znamienne tym, Ze mechanizm napedowy ruchomego elementu grzejnego (3) potaczony jest
poprzez przekladnig cierng (8) o regulowanym przetoieniu z nawijujacym ciggno elastyczne (13) elementem
.

3. Urzadzenie wediug zastrz.2, znamienne tym, Ze element nawijajacy (7) jest potaczony
z przektadnia cierng (8) gietkim watkiem (9).
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