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(57)摘要

本发明公开了一种用于刺扎橡胶制品半成

品胶片中的气泡的装置，它由标准件气动气缸

（1）、气缸固定板（2）、气缸接头连接部件（3）、钢

针固定板（4）、钢针（5）、四个连接杆（6）、胶片脱

落板（7）、平台（8）。其主要特征为，气缸接头连接

部件（3）和钢针固定板（4）采用螺栓固定并夹紧

钢针（5），气缸接头连接部件（3）固定在标准件气

动气缸（1）上，标准件气动气缸（1）带动钢针（5）

往复运动，当钢针（5）刺扎胶片后抬起时，胶片脱

落板（7）可以使胶片从钢针（5）上自动脱落下来。

本发明实用性好，可以高效率的刺扎胶片中的气

泡，胶片可以自动的与钢针脱离，该装置可以极

大的提高橡胶制品的合格率，减少窝气现象的产

生。
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1.一种用于刺扎橡胶制品半成品胶片中的气泡的装置，其特征在于由包括标准件气动

气缸（1）、气缸固定板（2）、气缸接头连接部件（3）、钢针固定板（4）、钢针（5）、四个连接杆

（6）、胶片脱落板（7）、平台（8）组成。

2.根据权利要求1所述的装置，其特征在于，气缸接头连接部件（3）和钢针固定板（4）采

用螺栓固定并夹紧钢针（5）。

3.根据权利要求1所述的装置，其特征在于，气缸接头连接部件（3）固定在标准件气动

气缸（1）上，标准件气动气缸（1）带动钢针（5）往复运动。

4.根据权利要求1所述的装置，其特征在于，标准件气动气缸（1）带动钢针（5）穿过胶片

脱落板（7），刺扎放置在平台（8）上胶片，消除胶片中的气泡。

5.根据权利要求1所述的装置，其特征在于，当钢针（5）刺扎胶片后抬起时，胶片脱落板

（7）可以阻挡胶片，使胶片从钢针（5）上自动脱落下来。
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一种用于刺扎橡胶制品半成品胶片中的气泡的装置

技术领域

[0001] 本发明涉及了一种用于刺扎橡胶制品半成品胶片中的气泡的装置，可以刺扎橡胶

制品半成品胶片中的气泡，并自动的使胶片和钢针分离，方便将胶片从平台上取下。减少橡

胶制品生产过程中窝气现象的产生，提高橡胶制品的合格率。

背景技术

[0002] 在橡胶制品的生产过程中准备胶片半成品时，胶片半成品中不可避免的会存在气

泡。用存在气泡的半成品生产橡胶制品时，橡胶制品存在一定的概率出现窝气的缺陷，造成

不合格品的产生。这样如何去除气泡，减少橡胶制品窝气缺陷的产品就成为了亟待解决的

问题。

发明内容

[0003] 技术方案：

为了解决上述问题，本发明设计了一种用于刺扎橡胶制品半成品胶片中的气泡的装

置。本发明的目的是通过刺扎半成品胶片中气泡的方法，减少橡胶制品生产过程中窝气不

合格品的产生，提高橡胶制品的合格率。

[0004] 标准件气动气缸（1）为SC型气动气缸标准件，接通压缩空气后可以往复运动。气缸

固定板（2）、气缸接头连接部件（3）、钢针固定板（4）、钢针（5）、四个连接杆（6）、胶片脱落板

（7）、平台（8）可以通过机加工的方式进行加工制造。

[0005] 标准件气动气缸（1）固定在气缸固定板（2）上。气缸固定板（2）和平台（8）通过四个

连接杆（6）固定在一起。气缸接头连接部件（3）和钢针固定板（4）采用螺栓固定并夹紧钢针

（5），然后再通过气缸接头连接部件（3）和标准件气动气缸（1）连接在一起，准件气动气缸

（1）带动钢针（5）往复运动。胶片脱落板（7）固定在四个连接杆（6）上。胶片放在平台（8）上。

标准件气动气缸（1）带动钢针（5）穿过胶片脱落板（7），刺扎放置在平台（8）上胶片，消除胶

片中的气泡。当钢针（5）刺扎胶片后抬起时，胶片脱落板（7）可以阻挡胶片，使胶片从钢针

（5）上自动脱落下来。

[0006] 本发明可以高效的刺扎胶片半成品中的气泡，减少橡胶制品生产过程中窝气现象

的产生，提高产品的合格率，提高了生产效率，降低了生产成本。

[0007] 以下结合附图对本发明做进一步的说明。

附图说明

[0008] 图1：刺扎橡胶制品半成品胶片中的气泡的装置，

图2：气缸接头连接部件，

图3：钢针固定板，

图4：钢针，

图5：胶片脱落板；
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其中：

图1中：1.标准件气动气缸、2.气缸固定板、3.气缸接头连接部件、4.钢针固定板、5.钢

针、6.四个连接杆、7.胶片脱落板、8.平台

图2中：气缸接头连接部件（3）的结构图。

[0009] 图3中：钢针固定板（4）的结构图，

图4中：钢针（5）的结构图，

图5中：胶片脱落板（7）的结构图。

具体实施方式

[0010] 实施例：

标准件气动气缸（1）为SC型气动气缸标准件，接通压缩空气后可以往复运动，可以通过

五位三通阀来控制气缸的往复运动。

[0011] 四个连接杆（6）为丝杠，可以使用螺母进行固定。气缸固定板（2）、气缸接头连接部

件（3）、钢针固定板（4）、钢针（5）、四个连接杆（6）、胶片脱落板（7）和平台（8）各个组件的相

对位置可以进行调整。气缸固定板（2）、气缸接头连接部件（3）、钢针固定板（4）、钢针（5）、四

个连接杆（6）、胶片脱落板（7）、平台（8）可以通过机加工的方式进行加工制造然后各个部件

之间使用螺栓和螺母进行固定为一个整体。

[0012] 当然，上述说明并非是对本发明的限制，本发明也并不限于上述举例，本技术领域

的普通技术人员，在本发明的实质范围内，做出的变化、改型、添加或替换，都应属于本发明

的保护范围。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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图 5
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