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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 11月 28日 (2007.11.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】
　 真 空 チ ャ ン バ 内 に プ ラ ズ マ を 生 成 し 、 プ ラ ズ マ 中 の イ オ ン に よ っ て 基 体 の 表 面 を ス パ ッ
タ ク リ ー ニ ン グ し た 後 、 基 体 の 表 面 に 薄 膜 を 形 成 す る 成 膜 方 法 に お い て 、 ス パ ッ タ ク リ ー
ニ ン グ す る 時 に ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 を モ ニ タ リ ン グ し 、 そ の 成 分 の 消
滅 し た 時 点 で ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ を 停 止 し 、 ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ に か け た 時 間 に 応 じ
て 成 膜 時 間 を 変 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 成 膜 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】
　 ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 の モ ニ タ リ ン グ を 発 光 分 光 法 で 行 う こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 成 膜 方 法 。
  　 【 請 求 項 ３ 】
　 ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 の モ ニ タ リ ン グ を 質 量 分 析 法 で 行 う こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 成 膜 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】
　 排 気 系 と ガ ス 供 給 系 と を 備 え た 真 空 チ ャ ン バ と 、 真 空 チ ャ ン バ 内 に プ ラ ズ マ を 生 成
す る プ ラ ズ マ 源 と 、 基 体 に
バ イ ア ス 電 圧 を 印 加 す る 電 源 と 、

ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 を モ ニ タ リ ン グ す る 手 段 と 、
基 体 の 表 面 の ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ と 基 体 の 表

面 に 薄 膜 を 形 成 す る 成 膜 動 作 を 選 択 的 に 行 う よ う に 制 御 す る コ ン ト ロ ー ラ と を 備 え 、
コ ン ト ロ ー ラ は 、 ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 が 消 滅 し た と き に ス パ ッ タ ク リ
ー ニ ン グ を 停 止 し て 成 膜 動 作 を 行 う と と も に ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ に か け た 時 間 に 応 じ て
成 膜 時 間 を 制 御 す る よ う に 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 成 膜 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 成 膜 装 置 は 、 排 気 系 と ガ ス 供 給 系 と を 備 え た 真 空 チ ャ ン バ と 、 真 空
チ ャ ン バ 内 に プ ラ ズ マ を 生 成 す る プ ラ ズ マ 源 と 、
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バ イ ア ス 前 記 支 持 台 に 対 向 し て 配 置 さ れ か つ 前 記 基 体 の
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基 体 に バ イ ア ス 電 圧 を 印 加 す る 電 源 と 、
ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 を モ ニ タ リ ン

グ す る 手 段 と 、 基 体 の 表 面 の ス パ ッ タ
ク リ ー ニ ン グ と 基 体 の 表 面 に 薄 膜 を 形 成 す る 成 膜 動 作 を 選 択 的 に 行 う よ う に 制 御 す る
コ ン ト ロ ー ラ と を 備 え 、 コ ン ト ロ ー ラ は 、 ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ で 生 成 さ れ る 成 分 が
消 滅 し た と き に ス パ ッ タ ク リ ー ニ ン グ を 停 止 し て 成 膜 動 作 を 行 う と と も に ス パ ッ タ ク リ ー
ニ ン グ に か け た 時 間 に 応 じ て 成 膜 時 間 を 制 御 す る よ う に 構 成 し た も の で あ り 、 上 記 成 膜 方
法 を 実 施 し て そ の 効 果 を 奏 す る こ と が で き る 。
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と 、 を 載 置 す る 支 持 台 バ イ ア ス 前 記 支 持 台 に 対 向
し て 配 置 さ れ か つ 前 記 基 体 の 表 面 の

モ ニ タ リ ン グ モ ニ タ リ ン グ 手 段 と 接 続 さ れ か つ 前 記
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