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Znane kapturki metalowe do butelek
sa wyrabiane w ten sposéb, ze sporzadza
sie je z jednej sztuki metalu lub folii me-
talowej przez wyttoczenie badz tez przez
odpowiednie zagiecie i zafaldowanie ich
pobocznicy. Sposéb ten posiada te wade,
ze przy wyrobie pozostaje stosunkowo du-
zo odpadkéw metalu, ponadto jesli chodzi
o barwne wzglednie wielobarwne wykona-
nie, to jest ono przy znanych metodach
bardzo utrudnione i wymaga kolorowania
recznego.

Kapturek wedlug wynalazku sporzadza
sie z dwéch odrebnych platéw metalowych,
z ktérych jeden posiadaé moze w przybli-
zeniu ksztalt krazka odpowiadajacego dnu
kapturka, drugi za$§ zblizony jest ksztal-
tem do trapezu i stanowi po zawinieciu po-
bocznice jego. Na rysunku fig. 1 przed-

stawia elementy podstawowe Kkapturka,
przy czym a oznacza krazek stanowiacy
dno, b za§ — trapez dajacy po zawinieciu
pobocznice. Fig. 2, 3, 4 1 5 przedstawiaja
przekroje przykladéw wykonania kaptur-
kéw wedlug wynalazku, uwidoczniajgce
laczenie dna a i pobocznicy b, przy czym
krazek denny na fig. 2 i 3 posiada ksztalt
plytkiej miseczki, laczacej sie z poboczni-
ca na fig. 2 przez perforowanie, na fig. 3
za§ — przez tak zwana zakladke. Na fig.
415 krazek denny posiada ksztalt plaski,
natomiast pobocznica na fig. 4 posiada za-
giety ku wnetrzu kolierz, do ktérego
przymocowany jest krazek denny, wresz-
cie na fig. 5 pobocznica obejmuje plaski
krazek zakladka. Polaczenie brzegdéw po-
bocznicy kapturka oraz polgczenie z dnem
moze by¢é wykonane przez zastosowanie



-dowolnego znanego sposobu laczenia ze so-
ba folii metalowych. Mozliwe jest réwniez
tego rodzaju wykonanie kapturka, iz po-
szczegblne jego czeSci laczy sie ze soba
przez zakladke, a to polaczenie wzmacnia
sie nastepnie przez perforowanie, prze-
prowadzone ‘wzdtuz tej zakladki. Na ry-
sunku litera s oznacza szew laczacy oba
brzegi trapezu, z ktérego jest utworzona
stozkowa pobocznica kapturka.

Opisany sposéb wytwarzania kapturka
do butelek posiada te zalete, ze iloSé od-
padkéw znacznie sie zmniejsza, powstaja
one bowiem juz tylko przy wytlaczaniu
dna kapturka, natomiast pobocznica kap-
turka moze by¢ sporzadzona z taSmy me-
talowej bez zadnych odpadkéw. Zaréwno
dno kapturka jak tez w szczegdlnoSci po-
bocznica kapturka moga byé od razu wy-
konane w postaci wielobarwnej wzglednie
o ozdobnej powierzchni, dzieki czemu we-
dtug wynalazku mozna sporzadzaé kaptur-
ki wielobarwne metoda maszynows.

Odmienne nieco wykonanie kapturka
wedlug wynalazku przedstawione jest na
fig. 6 1 7. W przypadku tym kapturek jest

sporzadzony z dwéch symetrycznych pold-
wek, polaczonych ze sobg w dowolny spo-
sOb np. przez perforowanie, zakladke lub
tp. Ten sposéb sporzadzania kapturka jest
bardzo korzystny szczegélnie przy kaptur-
kach duzych, gdyz zmniejsza znacznie
koszty produkcji i ilo§é odpadkéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kapturek metalowy do Dbutelek,
znamienny tym, ze sklada sie z oddzielne-
go okraglego denka (a) i oddzielnej po-
bocznicy (b), polaczonych ze sobg przez
zawiniecie ich brzegéw lub w odpowiedni
inny sposéb. . v

2. Odmiana kapturka wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze sklada sie z dwéch
oddzielnych, jednakowych poléwek pola-
czonych ze sobg przez zawiniecie ich brze-
g6w lub w inny odpowiedni sposéb.

Zalmen Korn.

Zastepca: inz. St. Glowacki,
rzecznik patentowy.
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