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Zawory, wlaczane do ulozonych pod
ziemia wodociagéw o stosunkowo niewiel-
kim prze$wicie przewodow, sa umieszczane
zwykle w waskich studzienkach rewizyj-
nych, umozliwiajacych wprawdzie otwiera-
nie i zamykanie zaworéw po zdjeciu po-
krywy studzienki, lecz niedajacych moz-
no$ci naprawiania zaworéw. Poniewaz w
zaworach tego rodzaju stosowane sa pra-
wie zawsze suwaki o metalowych po-
wierzchniach uszczelniajacych, ktére nale-
zy dopasowywaé¢ do powierzchni gniazda w
kadtubie zaworu, wiec w razie stwierdze-
nia nieszczelnoéci zaworu nie wystarcza
wyjecie i naprawienie suwaka, lecz zacho-
dzi potrzeba wyjmowania kadtuba zaworuy,
co pocigga za soba rozkopywanie gruntu

i wszystkie, wynikajace stad niedogodno-
éci, jak niszczenie bruku i t. d.

Wynalazek niniejszy ma na celu ogra-
niczenie prac, zwiazanych z naprawa za-
woru w razie nieszczelnosci suwaka, wy-
lacznie do usuwania tego suwaka i unik-
niecie wydobywania kadluba zaworu i
zwigzanego z tem rozkopywania gruntu.
Zawér musi byé przytem uksztaltowany w
taki sposob, aby naprawienie samego tylko
suwaka wystarczalto do przywrécenia szczel-
nosci zaworu. Do tego zagadnienia dotacza
sie tylko zagadnienie wykonania przyrza-
du, umozliwiajacego rozbieranie zaworu
przez waski otwér studzienk?, celem wyjg-
cia suwaka, jak réwniez ponownego zloze-
nia zaworu po naprawieniu suwaka.



Zagadnienie zasadnicze, mianowicie u-
ksztaltowanie suwaka tak, aby suwak ten
mégl byé naprawiany bez dopasowywania
go do gniazda, celem osiagniecia szczelno-
éci, zostaje wedlug wynalazku rozwiazane w
taki sposéb, iz uszczelnienie suwaka, posia-
dajacego ksztalt klina, stozka lub walca,

wykonane jest z migkkiego, podatnego lub_

sprezystego tworzywa, jak mnp. skoéra,
azbest, guma lub tym podobne tworzywo,
$ciskanego pomiedzy- kolnierzami suwaka

pod zmiennem ciénieniem. Zaleca si¢ zwla-

szcza wykonanie uszczelnienia suwaka z
peku tarcz skérzanych lub tym podobnych,
ktérego zewnetrzna powierzchnia dopaso-
wana jest do powierzchni gniazda zaworu.
Dzicki podatnosci uszczelnienia suwaka,
dopasowywanie go staje si¢ zbedne. Tego
rodzaju podatne lub sprezyste tworzywo u-
szczelniajace moze byé zastapione nowem,
gdy zuzyje si¢ o tyle, iz nawet zwiekszenie
docisku suwaka do gniazda nie zabezpiecza
uszczelnienia zaworu. Mozliwo$é naprawia-
nia suwaka bez dopasowywania go do
gniazda ulatwia zastosowanie niezlozonych
narzedzi do rozkladania i sktadania zawo-
ru, umieszczonego w studzience, i narze-
~dzie takie moze sie wowczas skladaé z klu-
cza nasadowego, zaopatrzonego w uchwyt
o sprezystych szczekach. Po odjeciu pokry-
wy od skrzynki zapomoca odkrecenia jej
kluczem nasadowym wrzeciono zaworu
wraz z pokrywa skrzynki i suwakiem mo-
ze byé podniesione wraz z kluczem zapo-
moca wzmiankowanego powyzej uchwyty,
laczacego si¢ przy nakladaniu klucza z na-
sada wrzeciona. Opuszczanie i sktadanie
zaworu po dokonanej naprawie odbywa sig
réwniez zapomoca klucza nasadowego,
przyczem uchwyt uksztaltowany jest tak,
ze po nakreceniu pokrywy na kadlub zawo-
ru opér unieruchomionego wéwczas wrze-
ciona wywoluje przy wyjmowaniu klucza
rozsuwanie si¢ szczek uchwytu,

Na fig. 1 jest przedstawiony przyktad
wykonania zaworu wedlug wynalazku w

przekroju pionowym wraz z nasadzonym
kluczem nasadowym, na fig. 2 — klucz w
widok zgéry, na fig. 3 — przekréj klucza
wzdluz linji A—A fig. 1, na fig. 4 — prze-
kréj klucza wzdtuz linji B—B fig. 1. Fig. 5
przedstawia inny przyklad wykonania za-
wor, _

W kadlubie zaworu 1 znajduje sie w
przykladzie wykonania wedlug fig. 1 su-
wak, sktadajacy si¢ z polaczonej z wrze-
cionem 2 tulei 3 z kolnierzem 4, nasrubka 5
z kolnierzem 6 i szczeliwa 7, zlozonego np.
z tarcz skorzanych, $ciénietych pomiedzy
kolnierzami 4 i 6 i tworzacych pek o ksztal-
cie stozka. Zbieznoéé stozka szczeliwa do-
stosowana jest do zbieznosci stozkowego
gniazda 8 zaworu. Wrzeciono zaworu 2 o-
sadzone jest w pokrywie 9 kadluba zaworu,
zaopatrzonej u géry w dtawnice 10, i wypo-
sazone jest u gory w czworokatna nasade
11, o ktéra zahaczaja szczeki uchwytu klu-
cza nasadowego, zapomoca ktérego podno-
si sie i opuszcza si¢ wrzeciono zaworu
wraz z pokrywa i suwakiem.

Poniewaz powierzchnie wuszczelniajace
suwaka sa wykonane z tworzywa podatne-
go, wiec przy opuszczaniu suwaka po-
wierzchnie te przylegaja do powierzchni
gniazda 8 i zawér pozostaje szczelny do-
tad, az podatne szczeliwo nie zostanie o
tyle odksztalcone lub zuzyte, ze najwiek-
szy nawet docisk nie moze wytworzyé na-
lezytego uszczelnienia, W tym przypadku
nalezy przedewszystkiem préobowaé przy-
wrécié¢ szczelno§é przez dokrecanie na-
$rubka 6, a o ile to sie nie uda'— zastapié
szczeliwo zuzyte przez nowe. W zadnym
jednak razie nie zachodzi potrzeba doszli-
fowywania lub dopasowywania suwaka do
gniazda, co jest niezbedne przy stosowaniu
metalowych powierzchni uszczelniajacych,
poniewaz szczeliwo wedlug wynalazku jest
dostatecznie podatne, aby wyréwnaé ewen-
tualne miedokladnosci w  wykonaniu
gniazda. _ .

Jezeli zachodzi potrzeba naprawienia



zaworu, opuszcza si¢ przéz otwér studzien-
ki specjalny klucz nasadowy, zaopatrzony
u dolu w glowice 12, ktérej. wglebienie do-
stosowane jest do wielokatnej powierzchni
13 pokrywy kadluba 9 (fig. 1 i-4). Glowica
12 posiada u goéry poprzeczke 14, w ktorej
jest osadzony dolny koniec drazka 15, za-
pomoca ktérego mozna glowice obracaé,
dzieki czemu przy odpowiednim kierunku
obrotu pokrywa odkreca si¢ od kadluba za-
woru. Glowica 12 jest zaopatrzona w po-
dluzne wyciecia 16, w ktérych umocowane
sa plaskie sprezyny 17, posiadajace u dolu
szczeki 18, zahaczajace o czworokatna na-
sade 11 wrzeciona 2, gdy glowica 12 zosta-
je opuszczona nadét, Boczne powierzchnie
19 nasady 11 uksztaltowane sa tak, iz szcze-
ki 18 podczas nasadzania klucza na pokry-
we 9 poczatkowo si¢ rozsuwaja, a nastep-
nie zatrzaskuja pod nasada 11 w chwili, w
ktorej glowica 12 zostanie osadzona na po-
krywie 9. Po odkreceniu pokrywy i podnie-
sieniu drazka 15 ku gérze, szczeki 18 uno-
sza nasade 11, a wraz z nia wrzeciono, po-
krywe zaworu i suwak. Po ukoriczeniu na-
prawy caly zespél zostaje wpuszczony do
studzienki i pokrywa 9 przykreca sie do ka-
dluba 1 zapomoca obracania drazka 15. Na-
stepnie drazek 15 zostaje uniesiony ku go-
rze, przyczem, wobec tego, Ze wrzeciono za-
woru wraz z nasada 11 zostaje przytrzymy-
wane przez przykrecong pokrywe 9, szczeki
18 natrafiaja na opér, ktérego nie moga po-
konaé i rozsuwaja sig, uwalniajac czworo-
katna nasade 11, poczem klucz moze byé z
tatwoscia wyijety ze studzienki.

Przyklad wykonania zaworu, uwidocz-
niony na fig. 5, rézni sie od poprzednio o-
pisanego tem, ze podatne lub sprezyste
szczeliwo 20 suwaka posiada zewnetrzna
powierzchni¢ cylindryczna i jest umieszczo-
ne pomiedzy kolnierzem 21 tulei 22, pola-
czonej z wrzecionem, a pierscieniem 23, o-
partym na na$rubku 24, Przy cylindrycz-
nem uksztaltowaniu suwaka mnalezyte u-
szczelnienie nie moze byé osiagniete przez

zwyktle opuszczenie 'suwaka na gniazdo.za-
woruy, lecz nalezy rowniez wywrzeé nacisk;,
skierowany prostopadle do powierzchni
gniazda. W tym celu pierscieri 23 jest osa-
dzony przesuwnie w kierunku - pionowym
na wrzecionie zaworu. Przy dokrecaniy
wrzeciona pierscieri’ 23 oplera si¢ 0 wystep
25 i przy dalszem opuszczaniu si¢ suwaka
wdél, kolnierz 21 tulei 22 zbliza si¢ do u-
nieruchomionego pierscienia 23, dzieki cze-
mu szczeliwo 20 zostaje $ciénigte, Wsku-
tek tego szczeliwo dazy do rozszerzania sie
wbok, prostopadle do wrzeciona 2, i dociska
si¢ do powierzchni gniazda 26, przez co u-
skutecznia si¢ dokladne uszczelnienie. Pod-
czas otwierania zasuwy podnosi si¢ poczat-
kowo wirzeciono 2 wraz z tuleja 22, podczas
gdy pierScienn 23 pozostaje na wystepie 25,
dzigki czemu ci$nienie, wywierane na szcze-
liwo 20, a wiec i ma gniazdo 26 — maleje.
W chwili, w ktérej pierscieri 23 zostaje
podnoszony ku gérze, tarcie - pomiedzy
szczeliwem 20 a gniazdem 26 jest tak mie-
wielkie, ze suwak moze byé z- laftwoscla,
podniesiony ku gérze.

Czesci peku tarcz skérzanych, ktére wy-
stapily poza swéj pierwotny ksztalt cylin-
dryczny, zostaja przywrécone do polozenia
pierwotnego podczas przesuwania si¢ su-
waka przez gomma cylindryczna czesé gnia-
zda 26, co mozna ulatwié¢ przez niewielkie
zaokraglenie lub $ciecie dolnej krawedzi
gornej czeSci gniazda 26, Wskazane jest
réwniez przedluZenie gérnej czeéci gnia-
zda ku gorze, celem calkowitego przywro-
cenia szczeliwu pierwotnego ksztaltu cylin-
drycznego.

Zastrzezenia palentowe.

1. Zawér suwakowy do wodociagow,
znamienny tem, Ze uszczelnienie suwaka o
ksztalcie klina, stozka lub walca jest wy-
konane z migkkiego, podatnego lub sprezy-
stego tworzywa, np. skéry, azbestu, gumy
it. d., sciskanego pomiedzy kolnierzami su-



waka pod zmiennem cisnieniem, 1 daje sie
wymieniaé po zuzyciu na nowe,

2, Zawor wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, %ze suwak sklada si¢ z polaczonych ze
soba zapomoca gwintu tulei (3) i nasrubka
(5), zaopatrzenych w kolnierze (4, 6), po-
migdzy ktéremi znajduje si¢ wigzka tarcz,
wykonanych z tworzywa uszczelniajacego,
ktorych zewnetrzna powierzchnia dostoso-
wana jest do powierzchni gniazda zaworu.

3. Zawér wedlug zastrz. 1 albo 2, zna-
mienny tem, ze kolnierz (23} jest osadzony
przesuwnie ma wrzecionie zaworu i przy
zamykaniu zaworu opiera si¢ o wystep {25),
zapobiegajacy dalszemu jego opuszczaniu
sig, wskutek czego opuszczajacy si¢ w dal-
szym ciagu kolnierz (27) powoduje ‘Scisnie-
cie szczeliwa i docisk jego do powierzchni
gniazda zaworu,

4, Zawoér o cylindrycznym suwaku we-
dlug zastrz. 1, 2 lub 3, znamienny tem, ze
doloa krawedZ gormej czesci gniazda za-
woru jest zaokraglona i Scieta.

5. Zawér o cylindrycznym suwaku we-
dlug zastrz. 1, 2, 3 lub 4, zhamienny tem, ze

goérna powierzchnia gniazda jest przedtuzo-
na ku gérze na odleglos¢, ktora jest row-
na wysokosci szczeliwa suwaka.

6. Klucz nasadowy do rozbierania umie-
szczonego w studzience rewizyjnej zaworu
wedlug zastrz. 1, wzglednie 2 — 5, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z glowicy (12),
dopasowanej do wielokatnej powierzchni
wystepu (13) pokrywy (9) zaworu, i spre-
zystego uchwytu (17, 18), zahaczajacego
przy makladaniu klucza o nasade (11) wrze-
ciona (2), wskutek czego po odkreceniu po-
krywy, pokrywa ta moze byé wyjmowana
wraz z wrzecionem, zawér za§ moze by¢
nastepnie skladany bez wydobywania na-
zewnatrz kadluba zaworu.

7. Klucz wedlug zastrz. 6, znamienny
tem, ze uchwyt sklada si¢ ze sprezystych
szczek (18) o ukosnych powierzchniach
slizgowych.

Josef Schwarz
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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