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(4) Rezacia hlavica pre laserové cbrébacie stroje

Vynélez sa tyka prevedenia rezacej hlavice pre laserové obrébacie stroje.

U programovo riadenych laserovych obrébacich strojov‘sa'enargia potrebnd k obfébaniu
privédza do blfzkosti miesta obrébania v podobe nefckusovaného zvizku laserovych ld&ov,
naﬁﬁastéjéie dvojakjh epbsdboﬁ. Priamo od generdtora umiestneného na suportoch, vykond-
“vajdsich riadené koordindtové pohyby, alebo cez sistavu 6ptickych ¢lenov, naprikled zrka-
diel. V kaidom'pripade Je potrebné zvizok lagerovjch ldov usmerfiovat do tvaru odpoveda-
Juceho potadovanému dlelu a% hezpfostredns pred obrébacim miestom. T4to poZiadavka sa
realizuje tak isto'optickou cestou, napriklad cez duté zrkadld, alebo cez sustavu Sodo-
~vieE - koncentrdtor, ¥o je najastej3f pripad. Pre potreby obribaniasa sdhezﬁe s fokuso-
vanym lddom vhdia do miesta obrédbania plyn potrebny pri technolégii obrdbania. Tento tech-
nologicky plyn sa do miesta obrdbania usmerﬁuje tryskou, usporiadanou naj¥aste j8ie ko-
axidlne s fékusovanym lagerovym lu¥om @& umiestnenou v zdviznej vzdialenosti od koncentré-
tora rovnejj prihliéne'jeho chniskovej vzdialenosti. Fokusovany laserovy 1u&, ktory m4 tvar
tiahleho hyperboloidu, Je pod tryskoﬁ najuzéi a najvhodnejéi pre obréﬁanie. Z toho d8vodu
Je potréhﬁé udr#ia vat Gstie a koncentrdtor hlavice v ur¥itej optimélnej vzdialenosti od

povrchu'obrobku} Jednd sa tu o vzdialenost od 0 do asi 1,5 mm.
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K uvedenému udelu sy zndme zariadenia na ohlad4vanie povrchu obrobku kladkou, ktord
Jje umiestnend strenou od trysky a odvaluje sa po povrchu obrobku. Kladka Je pevne spoje-
né s valivo zavedenou hlavicou, ktoré Jje Ctiastolne nadlahfovand pruﬁinou. tak!e podla
-tvaru povrchu sa pri obrébani hlavice dviha alebo spuita, Je znime aj zariadenie 0 nasta-
vitelnom, ale podas obrédbania fixnom drzani hlavice v predpokladanej optimélneg vzdiale-
nosti od obrobku. Hlavaym nedostatkom prvého zariadenia je skutodnost, %e kladka sa o po-
vrch obrobku opiera mimo miesta obrdbania, %o pri. élenitejéom povrchu chrobku ani pribliz-
ne nezodpovedd poziadavke udrilavania kon3tantnej vzdialenosti tryaky od povrchu obr obku.
Baldou nevyhodou u tohoto zariadenia Je, %e pri viXS{ich vjskovych rozdieloch zvlnendho
povrchu obrobku sa nadIahéovacxa sila pruZiny meni, %o nepriaznivo ovplyviuje mieru vy-
véZenia hlavice, kolfsanie stykového tlaku medzi kladkou a -obrobkom, eko i spdsobilost

prekondvat strmdie stdpania,

Nedostatkom druhého pop1sovaného znémeho zariadenia je, %e sa d4 pouZit len u rovin—

njch alebo len mdlo zvlnenych povrchov obra kov,

Vy88ie uvedené nedostatky odstrafiuje a technicky problém riesi régacia hlavica pre
‘laserové obrdbacie stroje podla Vynélezu, ktorého podstatou je, Ze je tvorend pneumatic-
kym valcom, v ktorom je uloZeny piest opatreny piestnicou. V dutine pigstnica Jje na pruz-
nom &lene uloXfeny posivad s pevne pripojenou tryskou., Cinny koniec‘tryaky Je opatreny
ohTaddvacou plochou. Vadtorn4d plocha piestnice v giZenej dasti je opatrah&xodvédzadou
komorou, pod ktorou je powrch posdvaéa nachddzajiceho sa v dolnej polohs, opatrenj pri-
védzacou komorou. Horné poloha privddzacej komory na posidva¥i a odvédzacej komory na
piestnici je vymedzané pevnym dorazom, umiestnenym nad hornym %elom posdvaZa v piestnici.
Privddzacia komara je pripojend na tlakové hédium. ddvédzacia‘komora Jje pripbjené prepo-
Jovacou vetvou, ktarej aspon ¥ast je elastickd, na pneumaticky valec pod dolnd dvrat
‘piesta. PPepOJGIac1B vetva Je opatrend Skrtiacinm &lenom, za ktorym v smere k pneumatické~
mu valcu Je vytvoreny prepdéfaci kanél. Padstatou je aj to, Ze privddzacia komara Je pri-
pojené prostrednictvom prePOJovacleho otvoru na vndtorny otvor posdvaéa. Do podstaty pa-
trf aj to, Ze privddzacia kona a Jje spojend prostrednictvom privéddzacieho kanéla 8 duti-~
nou piestnice., Bal¥ia podstata vyndlezu spoiva v tom, Ze privédzgcia koma a Je.pripoaené'
privodnou vetvou na privod technologického plynu pred reghlétog tlaku plynu. Podstatou jo
aj to, Ze privddzacia komara je pripojend priamou vetvou na externy zdroj tlakového vzdu-
chu. Do podstaty patrf aj to, %e prepudtact kandl je odkloneny od roviny kolmbj'na 08 pre-
pojovacejvvetVy proti smeru prddehia plynu pod piest, Podstata spo¥iva i v fom, e ohladd~
vacia plocha trysky je v tvare gule. Podsfatu vyndlezu tvorf aj to, %e ohladdvacia plocha
© trysky je opatrend vrchlfkom koncentricky s otvorom trysky. Podstatou vynélezu je i to,
%e ohladdvacia plocha je opatrend na ¥innej ploche aspoii ‘jednou prie¥nou dréikou. Napokon
podstata vynélezu spodiva v tom, Ze vrchlfk je opatreny na ¥innej ploche aspoi jednou

priednou drédzZkou.



204 700

Rezacou hlavicon podla wyndlezu sa docieli jednoduchym prévedanim udrZiavat vzdia-
lenost rezacej hlavice od obrobku i u zna®ne zvlnenych povrchov obrobkov s velkou res-
nostou, ¥o zlepSuje dlinnost chrdbania & kvalitu rezu. UmoZfiuje prekondvat i pomerne vel-
ké vyskové rozdiely na povrchu pbrohku pri malej a nemennej ohladdvacej sile. Hlavica ne-
vyZaduje Qalivé uloZenie, je vyrobne jedhbduché a mbZe pracovat aj hez osohitného'zdroja

tlakového média pre pohon servosystému.

Na pripo jenych vykresoch Jje zndzornené prikladné prevedenie rezécej hlavice, kde na
obr. 1 je nakresleny pozdiZny rez hlavicou, kde privddzacia komora Je prepojovacim otvo-
rom pripojend na vnitorny otvor pqsﬁvaéa, na obr. 2 je nakresleny &fiasto¥ny pozdiiny rez
hlavicou, kde privédéaciavkoﬁora Je pripojend privddzacim kandlom na dutinu piestnice,
na obr. 3 je nakresleny pozdiiny rez hlavicou, kde privddzacia komors je pripojend na
privod technologického blynu pred raguldtor tlaku plynu a ne externy zdroj tlakového
vzduchu, na_o'nr; 4 Jje zv&&Sene nakreslend tryska z;ezacaj hlavice v reze, na obr. 5 je na-
kresleny pohXad nﬁ trysku v smere "P" z obr. 4 a na obr., 6 je zvé&Sene nakresleny rez

tryskou, ktord je opatrané vrchlikom.

Rezacia hlavica pre laserovy obrdbac{ stroj prikladne pozostdva z pneumatického val-
ca 1 /obr, 1/, ktory Jje upevnenj na pohybovom mechanizme ohréhacleho stroja, ktory zais-
tuje vesmerové horizontdlne pohyby pri rezanf /na obr. nezakreslené/. V pneumatickom
valei 1 je uloZeny piest 2 qpétreny dutou piestnicou 3+ V dolnej ¥asti piestnice 3 je du-
tina zdZend. V hornej ¥asti piesta 2 je nad dutinou piestnice'i umiestneny koncentrdtor 4
a v dolnej Zasti dutiny piestnice 3 je uloZeny klzne postva¥ 5 na prufnom &lene 7, ktory
je tvoreny tlalnou pruzinou. V zilenej ¥asti dutiny piestnice 3 Jje vytvorend odvédzacia
komora 9 a na bovrchu posuvada 5, nachédqajﬁceho sa v hornej polohe hornym %elom oprety
o pevny doraz 8 uloZeny v piestnici },vje vytvorend oproti odvddzacej komore 9 privédza-
cia komora §. Privédzacia komora § je prihojéné prostrednictvom prepojovacieho otvoru 26
na vnitorny otvor posivada 5. Odvéddzacia komora g‘ja‘prepojené cez dolny néstavec 10,pre-
pojovaciu vetwvu 11, ktord je tvorens hadiboﬁ, ktorej horny koniec je pripojeny ne horny
néstavec 12 pripojeny ne pneumat1cky valec 1 pod dolnd- ﬁvrar piesta 2. Dolny néstavec 10
Je opatreny Skrtiacim #lenom 1 19 a v hornom nédstavei je vytvoreny prepd§faci kandl 20. Pre-
pudtaci kandl 20 je odkloneny od roviny kolmeg na os prepngovacea vetvy 11 oproti smeru
pridenia plynu pod piest 2. Na dolnom konci posidvada 2 Je pevne uchytend tryska 13, ktorej
¢inny koniec je opatreny ohYaddvacou plochou 14. Tinny koniec trysky 13 v inom prevedent
Je opatreny prieénymi dréZkemi 15 /obr. 4/ a /obr. 5/. V inom prevedeni trysky 13 je Jjej
ohYadévacia plocha 14 opatrend vrchlikop 16 koncentricky s otvorom trysky 13 /obr. 6/.

Na piestnicu 3 nad.posdvaé 2 Je pripojeny privod 21 technologického plynu. Na. privod 21
je pevne uchyteny obmedzoval zd§ihu 23 v tvare tyte, vo zvislaj polohe voX¥ne uloZeny

v otvore konzoly 25 uchytenej na pneumatickom valei 1. Na bbmedzovaéi zdvihu 23 je na-
skrutkovand prestavitelné matka 24. Na privod 21 technologického plynu fobr. 3/ je pripo-
jeny reguldtor tlaku plynu 30. Medzi pneumatickj valec 1 /obr. 3/ a piestnicu 3 piesta 2
Jje zaradeny tlmit 22.
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Daldie prevedénie rezacej hlavice /obr., 2/ Jje zhodné s pbedchédzajdcim aZ na to,
Ze privéazaéia_komara 6 Jje spojend prostrednictvom privddzacieho kandla 27 s dutinou

'piestnice ;.

In¢ prevedenle rezaceg hlavice /ohr. 3/ je zhodné s predchéddzajicimi, ale privédza-
cia komora 6 je pripojend privodnou vetvou 28 na privod 21 technolog1ckého plynu pred re-
guldtor tlaku plynu 30, alebo v pripade pouZitia externého zdrojé tlakového plynu'je pri-

vé4dzecia komora 6 pripojend priamou vetvou gg na uvedeny zdroj.

Funkcia rezacej hlavice pre laserové obrdbacie stroae Je nasledovné Laserovy 1d&
18 je vedeny cez koncentrdtor 1, dutinu plestnice 3, @dalej cez dutinu posivada 5 do trys-
ky 13. Pred zapolatim prédce sa pr1vedie privodom 21 technologicky plyn do dutiny piestni-
ce 3 nad posival 5. Technologlckj plyn prddi z dutiny piestnice 3 tryskou 13 do miesta
rezania laserovym ld¥om 18. Technologicky plyn su¥asne tla¥f na horné Zelo pbsﬂvaéa 5 _
silou v#¥&ocu, ako je sila prusného Elena 7, takZe posuvad 5 zaujme dolnd polohu /obr. 1/.
Akonéhle sa viak ohladdvacia plocha ;ivtrySky 13 dotkne povrchu obrobku 17, alebo inej
pevnej prekdiky, je tryska 13 s posdvééoﬁ z_nadrahéovahé, takie nastaqe Jej pohyb smerom
hore,a% privddzacia Komora 6 sa zalne prekryvat sJodvédzacou kbmorou 9, &im zalne prddit
technologicky plyn z dutiny posﬁvaéa z’cez prepoaovaciu vetvu 11 pod piest 2, ktory sa
‘okan?ite za¥ne dvihat. Pohyb piesta 2 smerom hore trvé tak dlho, a% kym ohradévacia plo-
cha 14 trysky 13 nezalne na povrchu obrobku 17 klgsef dolu spolu s posdvaéom 5 tlakom
téchnologického plynu nad nim, &{m sa prerudi brivod tedhn@iogického‘plynu pbd piest 2.
Piest 2 vlastnou véhou za¥ne klesat.smerom dole a vytldZa z bﬁeqmatickéhd_valca 1 tech;
nologicky plyn cez prepustact kandl 20 do atmosféry. Uvedeny cyklus sa pri velmi malej
hmotnosti a zavihu poédvaég 5 v oblasti sty¥nych hrén privédzacej komory 6 a odvédzacej
komory -9 opakuje 8 vyhdvujﬁcou frekvenciou 10 aZ 20 Hz, ktord sa dd Jdalej riedit jedhak
Skrtiacim élenoﬁ 19 volbou zdvihu posiva¥a 3, charakteristikou pruznéholéiena 1 a velkos-
tou prepudstacieho kandla 20, . '

Pri rezaﬁi laserovym ligom 18 je v zgaédq nutné, aby sa dstie trysky 3 pohyhovalo
tesne po povrchu obrobku 17. V pripadoch, ked je'potrabné'volif maly odstup udstia trysky
3 od povrchﬁ obrobku 17, pouZije sa tryska.lg‘a Jjednou alebo dvomi prie¥nymi drdikami 15
/obr, 4 a obr, 5/. Ked%e tryska 13 Jje spravidla kbvové'a nie je v niektorych piipadoch
fiaddci jej priamy styk 8 ohrohkom, md%e sa pouZit tryska 13J opatrend vrchlfkom 16, na-
priklad z teflénu /obr. 6/, |

Vyhodou vynélezu je aj to, Ze nerovnosti povrchu obrobkov sa sleduju pomerne»halym
ohladdvacim tlakom, %o umoZfiuje rezat i tenké a mélo pevne tlenité obrohky, bez nebezpe-

%ia ich poskodenia.
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PREDMET VYNALEZU

N

1. Rezacia hlavica pre‘laseioiélohrébacie stroje,’stredom ktorej je cez koncentrdtor

- vedeny laserovy 1lu&, vyidstujici z trysky usporiadanej koaxidlne s fc;kuaovjm lasero~

2.

4.

6.

7.
8.

9.

vym‘lﬁéom, prifom do trysky Jje zéroved privédzany technologicky plyn, vyznadujuca sa
tym, %e je tvorend pneumatickym valcom /1/, v ktorom je uloZeny piest /2/ opatreny
piestnicou /3/, pridom v dutiné piegtnice /3/ je na pruZpom &lene./7/ uloZeny posu-
va /5/ 8 pavne pripojenou tryskou /13/, ktorej ¥inny koniec Je opatreny ohladdvacou
plochou /14/, zatial Zo vnidtornd ploche piestnice /3/_y zlZenej ¥asti je opatrend
odvédzacou komorou /9/, bod ktorou je povrch posdvada /5/, nachddzajdiceho sa v dolnej
polohe, opatreny privédzacéﬁ komorou /6/, kym hornd polcha privédzacej komory /6/ na
posuvadi /5/ a odvddzacej komory /9/ na piestnici /3/ je vymedzend pevaym dorazom .
/8/ umiestnenym nad hornym %elom posuvala /5/ v piestnici /3/, prisom prlvédzacia
komora /6/ je pripojend na tlakové médium a odvddzacia komora /9/ prepojovacou vet-
vou /11/, ktorej aspofi &ast .je elastickd, je pripojend na pneumaticky valec /1/ pod
dolnd dvrat piesta /2/ a'prepojovacia vetva /11/ je opatrend Skrtiacim &lenom /19/,
za ktorym v smere k pneumatickému valcu /1/ je vytvoreny‘prepﬁéfaci kanél./20/.

Rezacia hlavica podla bodu 1, vyzpalujica sa tym, Ze pr1védzac1a komora /6/ je pripo-

Jend prostrednictvom prepojovacieho otvoru /26/ na vndtorny otvor posdvala /5/.

Rezacia hlavica podla bodu 1, vyznadujica sa tym, Ze .privddzacia komara /6/ je spo-

Jjend prostrednictvom privédzac1eho kanéla /27/ s dutinou piestnice /3/.

Rezacia hlavica podla bodu 1, vyzna¥ujdca sa tym, Z%e privddzacia komara /6/ Je pripo-
Jend privodnou vetvou /28/ na privod /21/ technologického Plynu pred reguldtor tlaku
plynu /30/.

Razac1a hlavica podla bodu 1, vyznaéuaﬂca sa tjm, %e privddzacia komora /6/ Je pr1po-
Jend priamou vetvou /29/ na- externy zdroj tlakového vzduchu,

Rezacia hlavica podla bodu‘l, vyzna¥ujica sa tym, Z%e prepustaci keandl /20/ je odklo-

neny od roviny kolmej na os prepoaovacea vetvy /11/.proti smeru priddenia pPlynu pod
piest /2/.

Rezacia hlavica podla bodu 1, vyzna¥ujuca sa tym, %e ohlad4vacia plocha /14/ trysky
/13/ je v ‘tvare gﬁle.

Rezacia hlavica podla bodu 1, vyznalujica 'sa tym, Ze ohredévacza pPlocha /14/ trysky
/13/ je opatrend vrchlikom /16/ koncentrzcky 8 otvorom trysky /13/.

Rezacia hlavica podla bodu 1, vyzna¥ujica sa tym, Ze ohladévac1a plocha /14/ je opa-
trend na &innej ploche aspoii jednou prie¥nou drdZkou /15/.
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10. Rezacia hHlavica podla bodu 6, vyznafujica sa tym, ie vrchlfk /167 j! opatrenj
na élnnea ploche aspoil jednou prie¥nou drédZkou /15/.

6 vyxresi
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,

Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc. .. ... '
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