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(57) Формула изобретения
1. Способ подготовки поверхности слитков или заготовок из химически активных

металлов и сплавов для горячей деформации, включающий механическую обработку
поверхности слитка или заготовки и нанесение на нее электродуговым напылением
металлического покрытия, отличающийся тем, что в качестве металлического
покрытия используют медь или железо, или чередующиеся слои меди и железа при
отсутствии расплавления металлического покрытия и образования им эвтектики с
металлом слитка или заготовки при температуре нагрева или горячей деформации,
при этом формируют покрытие с шероховатостью наружного слоя 10≤Ra≤80.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что плотность металла покрытия составляет:
0,85dм . т .≤dм . п .≤dм . т .,
где dм . т . - теоретическая плотность напыляемого металла;
dм . п . - фактическая плотность металла покрытия.
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