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(57)摘要

本实用新型公开了一种直线震动砂石分离

机，包括机箱、筛板、输砂绞龙总成、支撑架、震动

电机以及减震复合弹簧，所述输砂绞龙总成的一

端倾斜伸入机箱的内腔底端而另一端设有砂料

出料管，所述筛板通过减震复合弹簧固定在机箱

的顶部开口之上，所述震动电机通过支撑架倾斜

固定在筛板之上且倾斜方向与输砂绞龙总成一

致，所述筛板靠近砂料出料管的一侧设有石料出

料斗，所述机箱远离砂料出料管和石料出料斗的

一侧上端设有溢流管，所述机箱内靠近溢流管的

溢流口处设有延长废水流出行程的档流板，占地

面积小，处理量大，处理效率高，溢流口不易堵

塞。
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1.一种直线震动砂石分离机，其特征在于：包括机箱(1)、筛板(2)、输砂绞龙总成(3)、

支撑架(4)、震动电机(5)以及减震复合弹簧(6)，所述输砂绞龙总成(3)的一端倾斜伸入机

箱(1)的内腔底端而另一端设有砂料出料管(311)，所述筛板(2)通过减震复合弹簧(6)固定

在机箱(1)的顶部开口之上，所述震动电机(5)通过支撑架(4)倾斜固定在筛板(2)之上且倾

斜方向与输砂绞龙总成(3)一致，所述筛板(2)靠近砂料出料管(311)的一侧设有石料出料

斗(21)，所述机箱(1)远离砂料出料管(311)和石料出料斗(21)的一侧上端设有溢流管

(13)，所述机箱(1)内靠近溢流管(13)的溢流口(12)处设有延长废水流出行程的档流板

(11)。

2.如权利要求1所述的一种直线震动砂石分离机，其特征在于：所述档流板(11)包括第

一板体(111)、第二板体(112)以及斜底板(113)，所述斜底板(113)位于输砂绞龙总成(3)的

底端之上且倾斜方向与输砂绞龙总成(3)相反，若干块所述第一板体(111)和第二板体

(112)竖直设置在斜底板(113)之上，所述第一板体(111)位于第二板体(112)之上，所述第

一板体(111)和第二板体(112)交错设置，所述第二板体(112)的下端与斜底板(113)相连

接。

3.如权利要求1所述的一种直线震动砂石分离机，其特征在于：所述溢流口(12)为倒梯

形，所述溢流口(12)的下边缘切割成锯齿状。

4.如权利要求1所述的一种直线震动砂石分离机，其特征在于：所述筛板(2)的网板筛

孔为圆形，所述筛孔的直径为4～6mm。

5.如权利要求1所述的一种直线震动砂石分离机，其特征在于：所述输砂绞龙总成(3)

包括外壳体(31)、电机(32)、中轴管(33)以及螺旋叶片(34)，所述中轴管(33)位于外壳体

(31)内并由电机(32)驱动转动，所述螺旋叶片(34)螺旋盘绕在中轴管(33)的外壁上。

6.如权利要求1所述的一种直线震动砂石分离机，其特征在于：所述档流板(11)和输砂

绞龙总成(3)分别位于机箱(1)内腔的前后侧。

7.如权利要求1所述的一种直线震动砂石分离机，其特征在于：所述减震复合弹簧(6)

包括侧板(61)、顶板(62)、底板(63)以及橡胶金属螺旋复合弹簧本体(64)，所述橡胶金属螺

旋复合弹簧本体(64)的上下两端分别与顶板(62)和底板(63)相连接，所述顶板(62)的左右

两端分别与侧板(61)相连接，所述侧板(61)的后侧固定在筛板(2)的侧面，所述底板(63)的

底面固定在机箱(1)的顶面。
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一种直线震动砂石分离机

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及砂石分离的技术领域，特别是一种直线震动砂石分离机的技术领

域。

【背景技术】

[0002] 在施工现场，人们通过混凝土运输车将混凝土搅拌楼的混凝土运送至各个区域。

在运输后混凝土运输车以及搅拌设备内部均存在一定的出料残留，因此为了避免残留的混

凝土在设备中凝固，保持设备清洁，人们需使用大量的水进行设备冲洗。清洗后的水中包含

了大量的建筑原料，包括含水泥、砂、石等不溶物，如果不加处置任意排放至河道中，会造成

严重污染，同时也浪费了大量的混凝土材料，既利于环保，还造成了资源的浪费。

[0003] 在国家积极倡导要建设环保型搅拌站的政策下，越来越多的施工现场安装了砂石

分离机，但是现有的砂石分离机存在若干缺点，包括1.出砂口和出石口位于机器的两侧，占

地面积大；2.砂石处理量小，出石慢；3.溢流口容易积存泥沙，造成堵塞。上述问题影响砂石

分离的效率和质量，从而直接影响相应的经济效益，难以满足使用需求。

【实用新型内容】

[0004] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种直线震动砂石分离机，

占地面积小，处理量大，处理效率高，溢流口不易堵塞。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种直线震动砂石分离机，包括机箱、筛板、

输砂绞龙总成、支撑架、震动电机以及减震复合弹簧，所述输砂绞龙总成的一端倾斜伸入机

箱的内腔底端而另一端设有砂料出料管，所述筛板通过减震复合弹簧固定在机箱的顶部开

口之上，所述震动电机通过支撑架倾斜固定在筛板之上且倾斜方向与输砂绞龙总成一致，

所述筛板靠近砂料出料管的一侧设有石料出料斗，所述机箱远离砂料出料管和石料出料斗

的一侧上端设有溢流管，所述机箱内靠近溢流管的溢流口处设有延长废水流出行程的档流

板。

[0006] 作为优选，所述档流板包括第一板体、第二板体以及斜底板，所述斜底板位于输砂

绞龙总成的底端之上且倾斜方向与输砂绞龙总成相反，若干块所述第一板体和第二板体竖

直设置在斜底板之上，所述第一板体位于第二板体之上，所述第一板体和第二板体交错设

置，所述第二板体的下端与斜底板相连接。

[0007] 作为优选，所述溢流口为倒梯形，所述溢流口的下边缘切割成锯齿状。

[0008] 作为优选，所述筛板的网板筛孔为圆形，所述筛孔的直径为4～6mm。

[0009] 作为优选，所述输砂绞龙总成包括外壳体、电机、中轴管以及螺旋叶片，所述中轴

管位于外壳体内并由电机驱动转动，所述螺旋叶片螺旋盘绕在中轴管的外壁上。

[0010] 作为优选，所述档流板和输砂绞龙总成分别位于机箱内腔的前后侧。

[0011] 作为优选，所述减震复合弹簧包括侧板、顶板、底板以及橡胶金属螺旋复合弹簧本

体，所述橡胶金属螺旋复合弹簧本体的上下两端分别与顶板和底板相连接，所述顶板的左
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右两端分别与侧板相连接，所述侧板的后侧固定在筛板的侧面，所述底板的底面固定在机

箱的顶面。

[0012] 本实用新型的有益效果：本实用新型通过倾斜设置的震动电机作为激振源分筛砂

石，处理量大，出石快；通过在机箱内腔靠近溢流口处设置档流板，形成蛇形通道，不断改变

废水流动方向，延长废水流出行程，从而辅助砂子的沉淀，提高流出废水的清澈度，避免砂

子积存并堵住溢流口；通过将砂料出料管和石料出料斗设置在机箱的同一侧，有效减小占

地面积，方便工地占地规划；通过设置特殊规格的网板筛孔，有效提高砂石分离效果。

[0013] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0014] 图1是本实用新型一种直线震动砂石分离机的立体结构示意图；

[0015] 图2是图1中B处的放大示意图；

[0016] 图3是本实用新型一种直线震动砂石分离机的主视图；

[0017] 图4是本实用新型一种直线震动砂石分离机的左视图；

[0018] 图5是图4中A-A向剖视图；

[0019] 图6是本实用新型一种直线震动砂石分离机的溢流口的结构示意图。

[0020] 图中：1-机箱、11-档流板、111-第一板体、112-第二板体、113-斜底板、  12-溢流

口、13-溢流管、2-筛板、21-石料出料斗、3-输砂绞龙总成、31-外壳体、311-砂料出料管、32-

电机、33-中轴管、34-螺旋叶片、4-支撑架、5-震动电机、6-减震复合弹簧、61-侧板、62-顶

板、63-底板、64-橡胶金属螺旋复合弹簧本体。

【具体实施方式】

[0021] 参阅图1至图6，本实用新型一种直线震动砂石分离机，包括机箱1、筛板  2、输砂绞

龙总成3、支撑架4、震动电机5以及减震复合弹簧6，所述输砂绞龙总成3的一端倾斜伸入机

箱1的内腔底端而另一端设有砂料出料管311，所述筛板2通过减震复合弹簧6固定在机箱1

的顶部开口之上，所述震动电机5通过支撑架4倾斜固定在筛板2之上且倾斜方向与输砂绞

龙总成3一致，所述筛板2  靠近砂料出料管311的一侧设有石料出料斗21，所述机箱1远离砂

料出料管311  和石料出料斗21的一侧上端设有溢流管13，所述机箱1内靠近溢流管13的溢

流口12处设有延长废水流出行程的档流板11，所述档流板11包括第一板体111、第二板体

112以及斜底板113，所述斜底板113位于输砂绞龙总成3的底端之上且倾斜方向与输砂绞龙

总成3相反，若干块所述第一板体111和第二板体112  竖直设置在斜底板113之上，所述第一

板体111位于第二板体112之上，所述第一板体111和第二板体112交错设置，所述第二板体

112的下端与斜底板113  相连接，所述溢流口12为倒梯形，所述溢流口12的下边缘切割成锯

齿状，所述筛板2的网板筛孔为圆形，所述筛孔的直径为4～6mm，所述输砂绞龙总成3  包括

外壳体31、电机32、中轴管33以及螺旋叶片34，所述中轴管33位于外壳体31内并由电机32驱

动转动，所述螺旋叶片34螺旋盘绕在中轴管33的外壁上，所述档流板11和输砂绞龙总成3分

别位于机箱1内腔的前后侧，所述减震复合弹簧6包括侧板61、顶板62、底板63以及橡胶金属

螺旋复合弹簧本体64，所述橡胶金属螺旋复合弹簧本体64的上下两端分别与顶板62和底板

63相连接，所述顶板62的左右两端分别与侧板61相连接，所述侧板61的后侧固定在筛板  2
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的侧面，所述底板63的底面固定在机箱1的顶面。

[0022] 本实用新型工作过程：

[0023] 本实用新型一种直线震动砂石分离机在工作过程中，直接将混杂有砂石的泥浆水

倒入筛板2的顶面。通过支撑架4而倾斜固定在筛板2顶面的震动电机5  提供筛板2垂直方向

和水平方向的两个分力，从而使颗粒较大的石子呈抛物线状逐渐向一侧运送并最终沿着石

料出料斗21离开，而水和颗粒较小的砂子则通过筛板2的筛孔进入机箱1的内腔中。质量较

大的砂子逐渐沉入机箱1的内腔底部，而水则沿着图5中箭头方向，穿过第一板体111、第二

板体112和斜底板  113所形成的蛇形通道后直接从溢流口12通过溢流管13流出。由于倒梯

形的溢流口12的下边缘切割成锯齿状，因此水可以从三角形最低点开始溢流。期间，电机32

驱动中轴管33转动，带动螺旋叶片34转动，从而将沉底的砂子向斜上方运输，并最终从砂料

出料管311排出。

[0024] 本实用新型通过倾斜设置的震动电机作为激振源分筛砂石，处理量大，出石快；通

过在机箱内腔靠近溢流口处设置档流板，形成蛇形通道，不断改变废水流动方向，延长废水

流出行程，从而辅助砂子的沉淀，提高流出废水的清澈度，避免砂子积存并堵住溢流口；通

过将砂料出料管和石料出料斗设置在机箱的同一侧，有效减小占地面积，方便工地占地规

划；通过设置特殊规格的网板筛孔，有效提高砂石分离效果。

[0025] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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图6
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