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本发明属于造纸生产技术领域，具体的说是

一种混合制浆造纸工艺，包括碎浆罐、预碎转棍

和转子；所述碎浆罐上壁的内部开设有预碎槽；

所述预碎槽的内部转动连接有碎浆转棍；所述预

碎转棍的数量为二，且左右对称设置；所述碎浆

罐的内部靠近碎浆罐的下表面位置转动连接有

转子，所述碎浆罐的底壁于转子的正下方位置设

有上磨盘和下磨盘，且上磨盘和下磨盘之间相对

转动连接；通过本发明有效的实现了废旧纸的预

粉碎和碎浆的一体化生产，避免大片状的废纸直

接丢入到碎浆机中，大量缠绕到转子表面，增加

动力源负载，且可以有效的去除废旧纸中的大量

杂质，增加成品纸的质量。
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1.一种混合制浆造纸工艺,其特征在于：该工艺包括以下步骤：

S1：将废纸加入到碎浆机中，通过碎浆机的前端机构进行预粉碎,使得废旧纸可以得到

充分碎化切割，形成碎纸条；

S2：将碎化后的碎纸条和水按照重量比为1：3混合，然后加入碎浆机中进行打浆，同时

加入质量浓度为10～13ppm的打浆酶，并控制打浆温度为50～60℃，pH为8～9，制成叩解度

为30～40°的废纸浆料；

S3：将质量分数为100％的原木浆板同样用碎浆机进行碎浆，同时加入质量浓度为8～

10ppm的生物酶，并控制碎浆温度为50～60℃，pH为9～10，制成叩解度为35～45°的木浆浆

料；

S4：将S2中的废纸浆料和S3中的木浆浆料，进行混合打浆，制得混合纸浆料，进而进行

后续造纸生产；

其中S1中所使用的碎浆机，包括碎浆罐(1)、预碎转棍(2)和转子(3)；所述碎浆罐(1)为

圆柱体结构设计；所述碎浆罐(1)的内部开设有混浆空腔；所述碎浆罐(1)的下表面固连有

均匀布置的支撑脚；所述碎浆罐(1)的下表面固连有第一电机(31)，所述碎浆罐(1)的下壁

内部于第一电机(31)位置转动连接有转动柱(32)，且转动柱(32)与第一电机(31)的输出轴

之间固定连接；所述碎浆罐(1)的内部下表面转动连接有转子(3)，且转子(3)与转动柱(32)

之间相互连接；所述碎浆罐(1)的上表面开设有预碎槽；所述碎浆罐(1)的上表面于预碎槽

位置固连有导料斗(21)；所述预碎槽的内部前后方向转动连接有一对预碎转棍(2)；两个所

述预碎转棍(2)的外弧面设有均匀布置的切齿(22)；所述碎浆罐(1)的外弧面于其中一个预

碎转棍(2)的前端面位置固连有安装箱；所述安装箱的内部固连有第二电机(23)，且第二电

机(23)的输出轴与对应的预碎转棍(2)之间固定连接；所述碎浆罐(1)的外弧面靠近碎浆罐

(1)的底面位置左右方向开设有两个出料孔；左侧位置所述出料孔的内部固连有废料管

(11)；所述废料管(11)的内部设有第一控制阀；右侧位置所述出料孔的内部固连有浆料管

(12)；所述浆料管(12)的内部靠近碎浆机的内弧面位置固连有过滤板；所述浆料管(12)的

内弧面于过滤板的右侧位置设有第二控制阀。

2.根据权利要求1所述的一种混合制浆造纸工艺，其特征在于：所述碎浆罐(1)的上壁

于预碎槽的正下方位置开设有导槽；所述导槽的内部左右滑动连接有废料收集盒(13)；所

述碎浆罐(1)的外弧面于废料管(11)的正上方位置开设有粉料孔；所述粉料孔的内部固连

有粗滤网；所述碎浆罐(1)的外弧面于粉料孔位置固连有粉料箱(14)；所述粉料箱(14)的内

表面固连有竖立放置的细滤网；所述粉料箱(14)的左侧侧面位置固连有出气管(15)；所述

碎浆罐(1)的外弧面于废料收集盒(13)的正上方位置固连有进气管(16)；所述碎浆罐(1)的

上壁靠近粉料箱(14)位置开设有导料孔。

3.根据权利要求2所述的一种混合制浆造纸工艺，其特征在于：所述切齿(22)背离于对

应预碎转棍(2)的一侧侧面均为锯齿状结构设计；所述切齿(22)背离于对应预碎转棍(2)的

一侧侧面均开设有切槽；所述切槽的内部均前后滑动连接有切刀(24)，且切刀(24)的切口

均为锯齿状结构设计；所述切刀(24)与对应切槽之间位置均设有第一伸缩杆；所述预碎转

棍(2)的外弧面于碎浆罐(1)位置均开设有环形槽；所述环形槽的内部均固连有均匀布置的

凸球块(25)；所述碎浆罐(1)的内部于环形槽位置均设有第二伸缩杆，且第二伸缩杆和对应

的第一伸缩杆之间相互连通。
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4.根据权利要求3所述的一种混合制浆造纸工艺，其特征在于：所述预碎转棍(2)的外

弧面开设有均匀布置的调节槽，且切齿(22)均滑动连接于对应的调节槽内部；所述切齿

(22)与对应的调节槽的槽底之间均固连有均匀布置的弹簧(26)。

5.根据权利要求1所述的一种混合制浆造纸工艺，其特征在于：碎浆罐(1)的底壁开设

有磨腔；所述磨腔的内表面固连有水平放置的上磨盘(33)，且上磨盘(33)与转动柱(32)之

间转动连接；所述转动柱(32)的外弧面于上磨盘(33)的下方位置设有下磨盘(34)，且上磨

盘(33)与下磨盘(34)之间相对转动连接。

6.根据权利要求5所述的一种混合制浆造纸工艺，其特征在于：所述转动柱(32)的外弧

面于转子(3)位置设有第一顶杆(35)，所述转子(3)于第一顶杆(35)位置开设有第一顶槽；

所述转动柱(32)的外弧面于下磨盘(34)位置设有第二顶杆(36)；所述下磨盘(34)于第二顶

杆(36)位置开设有第二顶槽。
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一种混合制浆造纸工艺

技术领域

[0001] 本发明属于造纸生产技术领域，具体的说是一种混合制浆造纸工艺。

背景技术

[0002] 制浆就是由植物纤维原料分离出纤维而得纸浆的过程，制浆方法主要可分为机械

法、化学法和化学机械法，分别制得机械纸浆、化学纸浆和化学机械纸浆。

[0003] 碎浆机湿法非织造和造纸行业用于碎解、流解和分散的机器，能将浆板生产过程

中的损纸,废纸等成为纤维状浆的机器，在湿法非织造布工艺中可用水力碎浆机解离纤维

成单根纤维，在立式水力碎浆机中,其盆底中央部位设有一转盘，盘上装有若干片轮叶，盘

底四周则为装有多块刀片的固定盘，转盘通过转轴由设于下方的电动机带动,或者采用韧

性联轴器，减速箱和刚性联轴器的办法与传动电动机联接，它主要依靠转盘的机械作用，也

有赖于纤维料的摩擦作用,使纤维离解。

[0004] 现有技术中，碎浆机是直接对废旧纸进行打浆，我们知道很多书本封面会附有一

层封膜，封膜强度较高，容易卷绕于转子的表面，造成第一电机的负载大幅增加，甚至容易

造成第一电机的损毁，且废旧纸往往是废弃时间较长，废旧纸的内部会残留大量的其他块

状物，且废旧纸的表面也会落入大量的灰尘，因此这些大量的杂质不经过分离处理，直接导

入到碎浆机的内部，严重影响制得到混合纸浆料的质量等问题。

[0005] 鉴于此，为了克服上述技术问题，本公司设计研发了一种混合制浆造纸工艺，采用

了特殊的碎浆机，解决了上述技术问题。

发明内容

[0006] 为了弥补现有技术的不足，解决现有技术中，碎浆机是直接对废旧纸进行打浆，我

们知道很多书本封面会附有一层封膜，封膜强度较高，容易卷绕于转子的表面，造成第一电

机的负载大幅增加，甚至容易造成第一电机的损毁，且废旧纸往往是废弃时间较长，废旧纸

的内部会残留大量的其他块状物，且废旧纸的表面也会落入大量的灰尘，因此这些大量的

杂质不经过分离处理，直接导入到碎浆机的内部，严重影响制得到混合纸浆料的质量等问

题，本发明提出一种混合制浆造纸工艺。

[0007] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：本发明所述的一种混合制浆造纸工

艺,该工艺包括以下步骤：

[0008] S1：将废纸加入到碎浆机中，通过碎浆机的前端机构进行预粉碎,使得废旧纸可以

得到充分碎化切割，形成碎纸条；通过碎浆机的前端机构，可以对废纸进行预粉碎，避免大

片状的废纸直接丢入到碎浆机中，大量缠绕到转子表面，增加碎浆机转子的工作负载；

[0009] S2：将碎化后的碎纸条和水按照重量比为1：3混合，然后加入碎浆机中进行打浆，

同时加入质量浓度为10～13ppm的打浆酶，并控制打浆温度为50～60℃，pH为8～9，制成叩

解度为30～40°的废纸浆料；通过将碎纸条与水进行充分混合，配合打浆酶可以促进碎纸条

的快速浆化；
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[0010] S3：将质量分数为100％的原木浆板同样用碎浆机进行碎浆，同时加入质量浓度为

8～10ppm的生物酶，并控制碎浆温度为50～60℃，pH为9～10，制成叩解度为35～45°的木浆

浆料；通过将原木浆板进行碎浆化，原木材料制得的纸制材料较为优良；

[0011] S4：将S2中的废纸浆料和S3中的木浆浆料，进行混合打浆，制得混合纸浆料，进而

进行后续造纸生产；通过将废纸浆料和木浆浆料之间混合打浆，共同制得混合纸浆料，进行

后期的纸生产，得到的纸具有质轻、吸水性强以及易折叠的特点；

[0012] 其中S1中所使用的碎浆机，包括碎浆罐、预碎转棍和转子；所述碎浆罐为圆柱体结

构设计；所述碎浆罐的内部开设有混浆空腔；所述碎浆罐的下表面固连有均匀布置的支撑

脚；所述碎浆罐的下表面固连有第一电机，所述碎浆罐的下壁内部于第一电机位置转动连

接有转动柱，且转动柱与第一电机的输出轴之间固定连接；所述碎浆罐的内部下表面转动

连接有转子，且转子与转动柱之间相互连接；所述碎浆罐的上表面开设有预碎槽；所述碎浆

罐的上表面于预碎槽位置固连有导料斗；所述预碎槽的内部前后方向转动连接有一对预碎

转棍；两个所述预碎转棍的外弧面设有均匀布置的切齿；所述碎浆罐的外弧面于其中一个

预碎转棍的前端面位置固连有安装箱；所述安装箱的内部固连有第二电机，且第二电机的

输出轴与对应的预碎转棍之间固定连接；所述碎浆罐的外弧面靠近碎浆罐的底面位置左右

方向开设有两个出料孔；左侧位置所述出料孔的内部固连有废料管；所述废料管的内部设

有第一控制阀；右侧位置所述出料孔的内部固连有浆料管；所述浆料管的内部靠近碎浆机

的内弧面位置固连有过滤板；所述浆料管的内弧面于过滤板的右侧位置设有第二控制阀；

工作时，在进行纸生产之前，需要进行制浆，现代化生产会使用到碎浆机，但是现有技术中，

碎浆机是直接对废旧纸进行打浆，我们知道很多书本封面会附有一层封膜，封膜强度较高，

容易卷绕于转子的表面，造成第一电机的负载大幅增加，甚至容易造成第一电机的损毁，且

废旧纸往往是废弃时间较长，废旧纸的内部会残留大量的其他块状物，且废旧纸的表面也

会落入大量的灰尘，因此这些大量的杂质不经过分离处理，直接导入到碎浆机的内部，严重

影响制得到混合纸浆料的质量等问题，通过本发明的一种混合制浆造纸工艺，通过该工艺

中所使用的碎浆机，通过碎浆机表面的第二电机转动，带动预碎转棍的转动，两个预碎转棍

通过其表面的切齿之间的啮合，可以对纸进行高效的断切，使得的片状纸预碎化，得到碎纸

条，通过碎纸条进而可以落入到碎浆空腔的内部，通过第一电机的转动，带动转动柱转动，

转动柱进而带动转子转动，转子转动会搅动碎浆空腔内部的混合纸浆料，使得混合纸浆料

内部的碎纸条充分的浆化分解，最后通过打开第二控制阀，使得优质混合纸浆料通过浆料

管导出碎浆罐，通过废料管可以排出多余废料，通过本发明的一种混合制浆造纸工艺，通过

该工艺中所使用的碎浆机，有效的实现了废旧纸的预粉碎和碎浆的一体化生产，避免大片

状的废纸直接丢入到碎浆机中，大量缠绕到转子表面，增加动力源负载，且可以有效的去除

废旧纸中的大量杂质，增加成品纸的质量。

[0013] 优选的，所述碎浆罐的上壁于预碎槽的正下方位置开设有导槽；所述导槽的内部

左右滑动连接有废料收集盒；所述碎浆罐的外弧面于废料管的正上方位置开设有粉料孔；

所述粉料孔的内部固连有粗滤网；所述碎浆罐的外弧面于粉料孔位置固连有粉料箱；所述

粉料箱的内表面固连有竖立放置的细滤网；所述粉料箱的左侧侧面位置固连有出气管；所

述碎浆罐的外弧面于废料收集盒的正上方位置固连有进气管；所述碎浆罐的上壁靠近粉料

箱位置开设有导料孔；工作时，通过进气管不断的向预碎槽的内部鼓入空气，通过空气流动
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使得预碎转棍预碎后的碎纸条向左飘动，碎纸条内部的重物杂质可以直接下落到废料收集

盒的内部，实现碎纸纸条与重物杂质之间的快速分离，通过粗滤网使得碎纸条与细粉杂质

之间分离，最后碎纸条落入到混浆空腔的内部。

[0014] 优选的，所述切齿背离于对应预碎转棍的一侧侧面均为锯齿状结构设计；所述切

齿背离于对应预碎转棍的一侧侧面均开设有切槽；所述切槽的内部均前后滑动连接有切

刀，且切刀的切口均为锯齿状结构设计；所述切刀与对应切槽之间位置均设有第一伸缩杆；

所述预碎转棍的外弧面于碎浆罐位置均开设有环形槽；所述环形槽的内部均固连有均匀布

置的凸球块；所述碎浆罐的内部于环形槽位置均设有第二伸缩杆，且第二伸缩杆和对应的

第一伸缩杆之间相互连通；工作时，当预碎转棍转动时，预碎转棍表面的凸球块会反复的挤

压第二伸缩杆，第二伸缩杆伸缩进而带动第一伸缩杆伸缩，第一伸缩杆进而带动切刀在切

槽的内部前后移动，通过切刀和切齿之间的相对运动以及切刀和切齿表面的锯齿状的结构

设计，可以更加轻松的对废旧纸进行有效的断切。

[0015] 优选的，所述预碎转棍的外弧面开设有均匀布置的调节槽，且切齿均滑动连接于

对应的调节槽内部；所述切齿与对应的调节槽的槽底之间均固连有均匀布置的弹簧；工作

时，通过在切齿和调节槽的槽底之间设置均匀布置的弹簧，通过弹簧的伸缩可以使得切齿

在对应调节槽的内部调节运动，当遇到较大的块状物可以有效的规避，通过设置一个第二

电机，通过一个第二电机可以带动其中一个预碎转棍转动，进而通过该预碎转棍带动另一

个预碎转棍转动，当遇到较大的物体杂质时，可以通过两个预碎转棍之间相对的转动调节，

来减少杂质物对切齿的撞击，同时可以配合切齿的调节运动，可以有效的实现对杂质物的

预磨碎，有利于后期的杂质分离。

[0016] 优选的，碎浆罐的底壁开设有磨腔；所述磨腔的内表面固连有水平放置的上磨盘，

且上磨盘与转动柱之间转动连接；所述转动柱的外弧面于上磨盘的下方位置设有下磨盘，

且上磨盘与下磨盘之间相对转动连接；工作时，通过设置上磨盘和下磨盘，通过第一电机的

转动，进而带动下磨盘的转动，实现上下磨盘之间的相对转动，可以对混合纸浆料中一次分

离出来的废料进行研磨，使得废料中的有效物充分的被分离出来，进而可以重新导回到混

浆空腔的内部，提高碎浆机的碎浆利用率，减少废料外排，同时当研磨时，可以通过关闭第

一控制阀和第二控制阀，同时不断的导入空气，使得碎浆罐内部的气压增大，可以促进废料

研磨的效率，使得废料快速的研磨导出。

[0017] 优选的，所述转动柱的外弧面于转子位置设有第一顶杆，所述转子于第一顶杆位

置开设有第一顶槽；所述转动柱的外弧面于下磨盘位置设有第二顶杆；所述下磨盘于第二

顶杆位置开设有第二顶槽；工作时，通过设置第一顶杆和第二顶杆，通过第一顶杆和第二顶

杆可以实现转动柱与转子和下磨盘之间的自动连接和分离，避免第一电机长时间同时带动

转子和下磨盘转动，工作负载较大的问题。

[0018] 本发明的有益效果如下：

[0019] 1.本发明所述的一种混合制浆造纸工艺,，该工艺中所使用的碎浆机，通过设置碎

浆罐、预碎转棍和转子，通过碎浆罐的上壁内部设置碎浆转棍，碎浆罐的底部位置设置转

子，有效的实现了废旧纸的预粉碎和碎浆的一体化生产，避免大片状的废纸直接丢入到碎

浆机中，大量缠绕到转子表面，增加动力源负载，且可以有效的去除废旧纸中的大量杂质，

增加成品纸的质量。
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[0020] 2.本发明所述的一种混合制浆造纸工艺,，该工艺中所使用的碎浆机，通过设置废

料收集盒和粉料箱，通过进气管不断的向预碎槽的内部鼓入空气，通过空气流动使得预碎

转棍预碎后的碎纸条向左飘动，碎纸条内部的重物杂质可以直接下落到废料收集盒的内

部，实现碎纸纸条与重物杂质之间的快速分离，通过粗滤网使得碎纸条与细粉杂质之间分

离，最后碎纸条落入到混浆空腔的内部。

附图说明

[0021] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0022] 图1是本发明的工艺流程图；

[0023] 图2是本发明所使用的碎浆机的外观图；

[0024] 图3是本发明所使用的碎浆机的立体图；

[0025] 图4是本发明所使用的碎浆机的俯视图；

[0026] 图5是图4中A-A处的截面视图；

[0027] 图6是图3中B处的局部放大视图；

[0028] 图7是图5中C处的局部放大视图；

[0029] 图中：碎浆罐1、废料管11、浆料管12、废料收集盒13、粉料箱14、出气管15、进气管

16、预碎转棍2、导料斗21、切齿22、第二电机23、切刀24、凸球块25、弹簧26、转子3、第一电机

31、转动柱32、上磨盘33、下磨盘34、第一顶杆35、第二顶杆36。

具体实施方式

[0030] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0031] 如图1至图7所示，本发明所述的一种混合制浆造纸工艺,该工艺包括以下步骤：

[0032] S1：将废纸加入到碎浆机中，通过碎浆机的前端机构进行预粉碎,使得废旧纸可以

得到充分碎化切割，形成碎纸条；通过碎浆机的前端机构，可以对废纸进行预粉碎，避免大

片状的废纸直接丢入到碎浆机中，大量缠绕到转子3表面，增加碎浆机转子3的工作负载；

[0033] S2：将碎化后的碎纸条和水按照重量比为1：3混合，然后加入碎浆机中进行打浆，

同时加入质量浓度为10～13ppm的打浆酶，并控制打浆温度为50～60℃，pH为8～9，制成叩

解度为30～40°的废纸浆料；通过将碎纸条与水进行充分混合，配合打浆酶可以促进碎纸条

的快速浆化；

[0034] S3：将质量分数为100％的原木浆板同样用碎浆机进行碎浆，同时加入质量浓度为

8～10ppm的生物酶，并控制碎浆温度为50～60℃，pH为9～10，制成叩解度为35～45°的木浆

浆料；通过将原木浆板进行碎浆化，原木材料制得的纸制材料较为优良；

[0035] S4：将S2中的废纸浆料和S3中的木浆浆料，进行混合打浆，制得混合纸浆料，进而

进行后续造纸生产；通过将废纸浆料和木浆浆料之间混合打浆，共同制得混合纸浆料，进行

后期的纸生产，得到的纸具有质轻、吸水性强以及易折叠的特点；

[0036] 其中S1中所使用的碎浆机，包括碎浆罐1、预碎转棍2和转子3；所述碎浆罐1为圆柱

体结构设计；所述碎浆罐1的内部开设有混浆空腔；所述碎浆罐1的下表面固连有均匀布置

的支撑脚；所述碎浆罐1的下表面固连有第一电机31，所述碎浆罐1的下壁内部于第一电机
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31位置转动连接有转动柱32，且转动柱32与第一电机31的输出轴之间固定连接；所述碎浆

罐1的内部下表面转动连接有转子3，且转子3与转动柱32之间相互连接；所述碎浆罐1的上

表面开设有预碎槽；所述碎浆罐1的上表面于预碎槽位置固连有导料斗21；所述预碎槽的内

部前后方向转动连接有一对预碎转棍2；两个所述预碎转棍2的外弧面设有均匀布置的切齿

22；所述碎浆罐1的外弧面于其中一个预碎转棍2的前端面位置固连有安装箱；所述安装箱

的内部固连有第二电机23，且第二电机23的输出轴与对应的预碎转棍2之间固定连接；所述

碎浆罐1的外弧面靠近碎浆罐1的底面位置左右方向开设有两个出料孔；左侧位置所述出料

孔的内部固连有废料管11；所述废料管11的内部设有第一控制阀；右侧位置所述出料孔的

内部固连有浆料管12；所述浆料管12的内部靠近碎浆机的内弧面位置固连有过滤板；所述

浆料管12的内弧面于过滤板的右侧位置设有第二控制阀；工作时，在进行纸生产之前，需要

进行制浆，现代化生产会使用到碎浆机，但是现有技术中，碎浆机是直接对废旧纸进行打

浆，我们知道很多书本封面会附有一层封膜，封膜强度较高，容易卷绕于转子3的表面，造成

第一电机31的负载大幅增加，甚至容易造成第一电机31的损毁，且废旧纸往往是废弃时间

较长，废旧纸的内部会残留大量的其他块状物，且废旧纸的表面也会落入大量的灰尘，因此

这些大量的杂质不经过分离处理，直接导入到碎浆机的内部，严重影响制得到混合纸浆料

的质量等问题，通过本发明的一种混合制浆造纸工艺，通过该工艺中所使用的碎浆机，通过

碎浆机表面的第二电机23转动，带动预碎转棍2的转动，两个预碎转棍2通过其表面的切齿

22之间的啮合，可以对纸进行高效的断切，使得的片状纸预碎化，得到碎纸条，通过碎纸条

进而可以落入到碎浆空腔的内部，通过第一电机31的转动，带动转动柱32转动，转动柱32进

而带动转子3转动，转子3转动会搅动碎浆空腔内部的混合纸浆料，使得混合纸浆料内部的

碎纸条充分的浆化分解，最后通过打开第二控制阀，使得优质混合纸浆料通过浆料管12导

出碎浆罐1，通过废料管11可以排出多余废料，通过本发明的一种混合制浆造纸工艺，通过

该工艺中所使用的碎浆机，有效的实现了废旧纸的预粉碎和碎浆的一体化生产，避免大片

状的废纸直接丢入到碎浆机中，大量缠绕到转子3表面，增加动力源负载，且可以有效的去

除废旧纸中的大量杂质，增加成品纸的质量。

[0037] 作为本发明的一种实施方式，所述碎浆罐1的上壁于预碎槽的正下方位置开设有

导槽；所述导槽的内部左右滑动连接有废料收集盒13；所述碎浆罐1的外弧面于废料管11的

正上方位置开设有粉料孔；所述粉料孔的内部固连有粗滤网；所述碎浆罐1的外弧面于粉料

孔位置固连有粉料箱14；所述粉料箱14的内表面固连有竖立放置的细滤网；所述粉料箱14

的左侧侧面位置固连有出气管15；所述碎浆罐1的外弧面于废料收集盒13的正上方位置固

连有进气管16；所述碎浆罐1的上壁靠近粉料箱14位置开设有导料孔；工作时，通过进气管

16不断的向预碎槽的内部鼓入空气，通过空气流动使得预碎转棍2预碎后的碎纸条向左飘

动，碎纸条内部的重物杂质可以直接下落到废料收集盒13的内部，实现碎纸纸条与重物杂

质之间的快速分离，通过粗滤网使得碎纸条与细粉杂质之间分离，最后碎纸条落入到混浆

空腔的内部。

[0038] 作为本发明的一种实施方式，所述切齿22背离于对应预碎转棍2的一侧侧面均为

锯齿状结构设计；所述切齿22背离于对应预碎转棍2的一侧侧面均开设有切槽；所述切槽的

内部均前后滑动连接有切刀24，且切刀24的切口均为锯齿状结构设计；所述切刀24与对应

切槽之间位置均设有第一伸缩杆；所述预碎转棍2的外弧面于碎浆罐1位置均开设有环形
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槽；所述环形槽的内部均固连有均匀布置的凸球块25；所述碎浆罐1的内部于环形槽位置均

设有第二伸缩杆，且第二伸缩杆和对应的第一伸缩杆之间相互连通；工作时，当预碎转棍2

转动时，预碎转棍2表面的凸球块25会反复的挤压第二伸缩杆，第二伸缩杆伸缩进而带动第

一伸缩杆伸缩，第一伸缩杆进而带动切刀24在切槽的内部前后移动，通过切刀24和切齿22

之间的相对运动以及切刀24和切齿22表面的锯齿状的结构设计，可以更加轻松的对废旧纸

进行有效的断切。

[0039] 作为本发明的一种实施方式，所述预碎转棍2的外弧面开设有均匀布置的调节槽，

且切齿22均滑动连接于对应的调节槽内部；所述切齿22与对应的调节槽的槽底之间均固连

有均匀布置的弹簧26；工作时，通过在切齿22和调节槽的槽底之间设置均匀布置的弹簧26，

通过弹簧26的伸缩可以使得切齿22在对应调节槽的内部调节运动，当遇到较大的块状物可

以有效的规避，通过设置一个第二电机23，通过一个第二电机23可以带动其中一个预碎转

棍2转动，进而通过该预碎转棍2带动另一个预碎转棍2转动，当遇到较大的物体杂质时，可

以通过两个预碎转棍2之间相对的转动调节，来减少杂质物对切齿22的撞击，同时可以配合

切齿22的调节运动，可以有效的实现对杂质物的预磨碎，有利于后期的杂质分离。

[0040] 作为本发明的一种实施方式，碎浆罐1的底壁开设有磨腔；所述磨腔的内表面固连

有水平放置的上磨盘33，且上磨盘33与转动柱32之间转动连接；所述转动柱32的外弧面于

上磨盘33的下方位置设有下磨盘34，且上磨盘33与下磨盘34之间相对转动连接；工作时，通

过设置上磨盘33和下磨盘34，通过第一电机31的转动，进而带动下磨盘34的转动，实现上下

磨盘34之间的相对转动，可以对混合纸浆料中一次分离出来的废料进行研磨，使得废料中

的有效物充分的被分离出来，进而可以重新导回到混浆空腔的内部，提高碎浆机的碎浆利

用率，减少废料外排，同时当研磨时，可以通过关闭第一控制阀和第二控制阀，同时不断的

导入空气，使得碎浆罐1内部的气压增大，可以促进废料研磨的效率，使得废料快速的研磨

导出。

[0041] 作为本发明的一种实施方式，所述转动柱32的外弧面于转子3位置设有第一顶杆

35，所述转子3于第一顶杆35位置开设有第一顶槽；所述转动柱32的外弧面于下磨盘34位置

设有第二顶杆36；所述下磨盘34于第二顶杆36位置开设有第二顶槽；工作时，通过设置第一

顶杆35和第二顶杆36，通过第一顶杆35和第二顶杆36可以实现转动柱32与转子3和下磨盘

34之间的自动连接和分离，避免第一电机31长时间同时带动转子3和下磨盘34转动，工作负

载较大的问题。

[0042] 具体工作流程如下：

[0043] 工作时，通过碎浆机表面的第二电机23转动，带动预碎转棍2的转动，两个预碎转

棍2通过其表面的切齿22之间的啮合，可以对纸进行高效的断切，使得的片状纸预碎化，得

到碎纸条，通过碎纸条进而可以落入到碎浆空腔的内部，通过第一电机31的转动，带动转动

柱32转动，转动柱32进而带动转子3转动，转子3转动会搅动碎浆空腔内部的混合纸浆料，使

得混合纸浆料内部的碎纸条充分的浆化分解，最后通过打开第二控制阀，使得优质混合纸

浆料通过浆料管12导出碎浆罐1，通过废料管11可以排出多余废料；通过进气管16不断的向

预碎槽的内部鼓入空气，通过空气流动使得预碎转棍2预碎后的碎纸条向左飘动，碎纸条内

部的重物杂质可以直接下落到废料收集盒13的内部，实现碎纸纸条与重物杂质之间的快速

分离，通过粗滤网使得碎纸条与细粉杂质之间分离，最后碎纸条落入到混浆空腔的内部；通
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过进气管16不断的向预碎槽的内部鼓入空气，通过空气流动使得预碎转棍2预碎后的碎纸

条向左飘动，碎纸条内部的重物杂质可以直接下落到废料收集盒13的内部，实现碎纸纸条

与重物杂质之间的快速分离，通过粗滤网使得碎纸条与细粉杂质之间分离，最后碎纸条落

入到混浆空腔的内部；通过在切齿22和调节槽的槽底之间设置均匀布置的弹簧26，通过弹

簧26的伸缩可以使得切齿22在对应调节槽的内部调节运动，当遇到较大的块状物可以有效

的规避，通过设置一个第二电机23，通过一个第二电机23可以带动其中一个预碎转棍2转

动，进而通过该预碎转棍2带动另一个预碎转棍2转动，当遇到较大的物体杂质时，可以通过

两个预碎转棍2之间相对的转动调节，来减少杂质物对切齿22的撞击，同时可以配合切齿22

的调节运动，可以有效的实现对杂质物的预磨碎，有利于后期的杂质分离；通过设置上磨盘

33和下磨盘34，通过第一电机31的转动，进而带动下磨盘34的转动，实现上下磨盘34之间的

相对转动，可以对混合纸浆料中一次分离出来的废料进行研磨，使得废料中的有效物充分

的被分离出来，进而可以重新导回到混浆空腔的内部，提高碎浆机的碎浆利用率，减少废料

外排，同时当研磨时，可以通过关闭第一控制阀和第二控制阀，同时不断的导入空气，使得

碎浆罐1内部的气压增大，可以促进废料研磨的效率，使得废料快速的研磨导出；通过设置

第一顶杆35和第二顶杆36，通过第一顶杆35和第二顶杆36可以实现转动柱32与转子3和下

磨盘34之间的自动连接和分离，避免第一电机31长时间同时带动转子3和下磨盘34转动，工

作负载较大的问题。

[0044] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员应该

了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发明的原

理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化和改进

都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界

定。
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