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Samosmarujaca tulejka lozyskowa
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Przedmiotem wynalazku jest tulejka lozyska pa-
newkowego, ktéra samoczynnie doprowadza smar
miedzy wspblpracujgce powierzchnie czopa i pa-
newki. :

Znane sy panewki lozysk Slizgowych, wykony-
wane z zeliwa, brgzu czy bialego metalu, ktére
zasilane sg smarem ze smarownic lub .przez piers-
cienie smarujgce. Rozwigzania takie sg dobre dla
stalego ruchu obrotowego, a powoduja zaklécenia
przy ruchach powolnych, a zwlaszcza przerywa-
nych. Dla tego rodzaju pracy lepsze sa tulejki ze
spiek6w brazowych nasycanych olejem, ktére sg
bardzo kosztowne i dla kazdego wymiaru musza
by¢ specjalnie formowane.

Celem wynalazku jest skonstruowanie panewki
lozyska S$lizgowego, ktoéra posiadalaby pewien za-
pas smaru i wprowadzalaby go miedzy powierzch-
nie wspblpracujgce niezaleznie od czestosci obro-
téow waltka wzgledem lozyska. Wykonanie panewki
powinno byé ponadto latwe i tanie.

Cel wyze] opisany osiggnigto przez zastosowa-
nie tulejki lozyskowej, najlepiej z blachy brazo-
wej grubosci 1 do 2 milimetra, podziurkowanej,
a nastepnie obcietej i zwinietej na zgdany wymiar.

Blacha podziurkowana otworami o S$rednicy 3
do 5 milimetréw w odstepach 10 do 25 milimetréw,
moze byé obcinana na kawatki pozwalajace na
zwijanie tulejek potrzebnej $rednicy i wysrokoéc.i.
Migdzy czopem a czg$cig stala panewki nalezy
przewidzieé luz pozwalajacy na usuniecie tulejki.
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Tulejke przed zalozeniem smaruje sie smarem sta-
tym, co powoduje napelnienie si¢ smarem otwor-
kéw. Smar w otworkach tworzy rezerwe, ktéra
rozchodzi sie stopniowo wewnatrz ultozyskowania
nawet przy bardzo powolnych ruchach. Przy cze-

stszych ruchach podgrzanie sie stykéw na skutek

tarcia powoduje nadtopienie smaru i lepsze jego
rozprowadzenie po lozysku. Je$li zar6wno czop, jak
i panewka sg z tego samego materialu, unierucha-
mianie tulejki przed obracaniem sie jest zbedne,
gdyz obojetne jest czy tarcie w lozysku odbywaé
sie bedzie na wewnetrznej, czy na zewnetrznej
powierzchni. Je§li jeden z elementéw lozyska nie
moze peinié funkcji panewki lub czopa, mozna
tulejke unieruchomi¢ na tym elemencie, ktéry po-
winien byé w tym celu wyposazony w naciecie.

Przykladowe rozwigzanie tulejki lozyskowej we-
dlug wynalazku pokazano na rysunkach fig. 1, 2,
3, 4. Na rysunku fig. 1 i fig. 2 pokazano tulejke
zwinieta, w obu rzutach. Na rysunku fig. 3 poka-
zano rozwiniecie tulejki. Na rysunku fig. 4 poka-
zano tulejke zamontowang w zawiase drzwi i unie-
ruchomiong na czopie. Na rysunkach oznaczono:
blacha tulejki — ecyfra 1, otwory perforacji — 2,
wyciecie zabezpieczenia od obracania — 3, czop
lozyska — 4, panewka drzwiowa zawiasy — 5.
W przykladzie podanym na rysunku, czop 4 wy-
posazony jest w rowek, w ktéry wciska sie wycig-
cie tulejki 3, co uniemozliwia obracanie si¢ tulejki
na czopie. Jedli.tulejka ma byé ustalona w pa-
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newce, nalezy wykonaé na niej naciecie i wygigé
wyciecie 3 na zewnatrz.

Rozwigzanie proponowane moze byé wykonywa-
ne w réznych odmianach i wielko$ciach. Przy za-
chowaniu wyzej opisanego sposobu wykonania i
montazu tulejki lozyskowej, uzyskamy zawsze ze-
staw zapewniajgcy smarowanie styku lozyskowe-
g0 nawet przy minimalgnych obrotach juz po wy-
konaniu obrotu o 10° do 15°. Rozwigzanie takie
moze byé stosowane jgko wyposazenie lozysk o
niezbyt duzych obrotach i czesto przerywanej pra-
cy. Nadaje sie ono do zawias drzwiowych i pro-
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stych mechanizméw, gdzie trudne jest s'(,a}{e do-
prowadzenie smaru.
Zastrzezenie patentewe

Samosmarujgca tu].ejl;a lozyskowa znamienna
tym, ze wykonana jest z paska blachy najlepiej
brazowej, perforowanej otworami, najlepiej o $red-
nicy 3 do 5 milimetréw, w odsigpach 19 do 25
milimetréw, ucigtego zaleznie oq, @xn}grégy lozy-
ska, zwinietego w formjie walca gq %%nia na
czop. lozyska, przy czym pasek zgopafrzony jest
w wyciecia, ktére mozna zagigé do wnetrza od-
powiedniego nacigcia® na czopie, lub w panewce.
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