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Samosmarująca tulejka łożyskowa

Przedmiotem wynalazku jest tulejka łożyska pa¬
newkowego, która samoczynnie doprowadza smar
między współpracujące powierzchnie czopa i pa¬
newki.

Znane są panewki łożysk ślizgowych, wykony¬
wane z żeliwa, brązu czy białego metalu, które
zasilane są smarem ze smarownic lub .przez pierś¬
cienie smarujące. Rozwiązania takie są dobre dla
stałego ruchu obrotowego, a powodują zakłócenia
przy ruchach powolnych, a zwłaszcza przerywa¬
nych. Dla tego rodzaju pracy lepsze są tulejki ze
spieków brązowych nasycanych olejem, które są
bardzo kosztowne i dla każdego wymiaru muszą
być specjalnie formowane.

Celem wynalazku jest skonstruowanie panewki
łożyska ślizgowego, która posiadałaby pewien za¬
pas smaru i wprowadzałaby go między powierzch¬
nie współpracujące niezależnie od częstości obro¬
tów wałka względem łożyska. Wykonanie panewki
powinno być ponadto łatwe i tanie.

Cel wyżej opisany osiągnięto przez zastosowa¬
nie tulejki łożyskowej, najlepiej z blachy brązo¬
wej grubości 1 do 2 milimetra, podziurkowanej,
a następnie obciętej i zwiniętej na żądany wymiar.

Blacha podziurkowana otworami o średnicy 3
do 5 milimetrów w odstępach 10 do 25 milimetrów,
może być obcinana na kawałki pozwalające na
zwijanie tulejek potrzebnej średnicy i wysokości.
Między czopem a częścią stałą panewki należy
przewidzieć luz pozwalający na usunięcie tulejki.
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Tulejkę przed założeniem smaruje się smarem sta¬
łym, co powoduje napełnienie się smarem otwor¬
ków. Smar w otworkach tworzy rezerwę, która
rozchodzi się stopniowo wewnątrz ułożyskowania
nawet przy bardzo powolnych ruchach. Przy czę¬
stszych ruchach podgrzanie się styków na skutek
tarcia powoduje nadtopienie smaru i lepsze jego
rozprowadzenie po łożysku. Jeśli zarówno czop, jak
i panewka są z tego samego materiału, unierucha¬
mianie tulejki przed obracaniem się jest zbędne,
gdyż obojętne jest czy tarcie w łożysku odbywać
się będzie na wewnętrznej, czy na zewnętrznej
powierzchni. Jeśli jeden z elementów łożyska nie
może pełnić funkcji panewki lub czopa, można
tulejkę unieruchomić na tym elemencie, który po¬
winien być w tym celu wyposażony w nacięcie.

Przykładowe rozwiązanie tulejki łożyskowej we¬
dług wynalazku pokazano na rysunkach fig. 1, 2,
3, 4. Na rysunku fig. 1 i fig. 2 pokazano tulejkę
zwiniętą, w obu rzutach. Na rysunku fig. 3 poka¬
zano rozwinięcie tulejki. Na rysunku fig. 4 poka¬
zano tulejkę zamontowaną w zawiasę drzwi i unie¬
ruchomioną na czopie. Na rysunkach oznaczono:
blacha tulejki — cyfrą 1, otwory perforacji — 2,
wycięcie zabezpieczenia od obracania — 3, czop
łożyska — 4, panewka drzwiowa zawiasy — 5.
W przykładzie podanym na rysunku, czop 4 wy¬
posażony jest w rowek, w który wciska się wycię¬
cie tulejki 3, co uniemożliwia obracanie się tulejki
na czopie. Jeśli tulejka ma być ustalona w pa-
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newce, należy wykonać na niej nacięcie i wygiąć
wycięcie 3 na zewnątrz.

Rozwiązanie proponowane może być wykonywa¬
ne w różnych odmianach i wielkościach. Przy za¬
chowaniu wyżej opisaaego sposobu wykonania i
montażu tulejki łożyskowej, uzyskamy zawsze ze¬
staw zapewniający smarowanie styku łożyskowe¬
go nawet przy minimalnych obrotach już po wy¬
konaniu obrotu o 10° do 15°. Rozwiązanie takie
może być stosowane jako wyposażenie ło£ysl£ o
niezbyt dużych obrotach^ i często przerywanej pra¬
cy. Nadaje się ono do zawias drzwiowych i pro-
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stych mechanizmów, gdpą tr.uo}ne iesl; st;a^e. od¬
prowadzenie smaru.

Zastrzeżenie pa Ijeijyt c w^e*
Samosmarująca tulejka łożyskowa znamienna

tym, że wykonana jest z paska blachy najlepiej
brązowej, perforowanej otworami, najlepiej o śred¬
nicy 3 do 5 milimetrów, w ods^eo^cb ^ do 25
milimetrów, uciętego zależnie od, wp^^^ łoży¬
ska, zwiniętego w formie walca o^Q ?jfeŁema na
czop. pozyskaj przy czym pasek zgo^czony jest
w wycięcia, które można zagiąć do wnętrza od¬
powiedniego nacięcia na czopie, lub w panewce.
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