
(57)【要約】

【課題】比較的簡単にキャビティ全体に過不足なく樹脂

を行き渡らせることができる射出プレス成形方法を提供

することを課題とする。

【解決手段】射出プレス成形方法は、複数の型４、５の

型面４０、５０によりキャビティ６を区画し、キャビテ

ィ６内に型面間距離Ｄ３の短い狭部６１と、狭部６１よ

りも型面間距離Ｄ４の長い広部６２と、を配置する型配

置工程と、キャビティ６内に樹脂７を注入し、狭部６１

および広部６２における樹脂７の流動速度がそれぞれ異

なることにより、樹脂７をキャビティ６全体形状の略相

似形状に流動させる樹脂注入工程と、キャビティ６を圧

縮し、略相似形状に流動させた樹脂７を圧縮圧力により

キャビティ６全体に行き渡らせるプレス工程と、を有す

ることを特徴とする。

【選択図】　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 の 型 の 型 面 に よ り キ ャ ビ テ ィ を 区 画 し 、 該 キ ャ ビ テ ィ 内 に 型 面 間 距 離 の 短 い 狭 部 と 、
該 狭 部 よ り も 型 面 間 距 離 の 長 い 広 部 と 、 を 配 置 す る 型 配 置 工 程 と 、
該 キ ャ ビ テ ィ 内 に 樹 脂 を 注 入 し 、 該 狭 部 お よ び 該 広 部 に お け る 該 樹 脂 の 流 動 速 度 が そ れ ぞ
れ 異 な る こ と に よ り 、 該 樹 脂 を 該 キ ャ ビ テ ィ 全 体 形 状 の 略 相 似 形 状 に 流 動 さ せ る 樹 脂 注 入
工 程 と 、
該 キ ャ ビ テ ィ を 圧 縮 し 、 略 相 似 形 状 に 流 動 さ せ た 該 樹 脂 を 圧 縮 圧 力 に よ り 該 キ ャ ビ テ ィ 全
体 に 行 き 渡 ら せ る プ レ ス 工 程 と 、
を 有 す る 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 狭 部 は 、 突 条 部 と 、 該 突 条 部 に 対 向 し て 配 置 さ れ 該 突 条 部 に 型 対 称 な 溝 部 と 、 の 間 に
形 成 さ れ て お り 、
前 記 プ レ ス 工 程 に お い て 、 前 記 キ ャ ビ テ ィ を 圧 縮 す る こ と に よ り 、 該 狭 部 の 型 面 間 距 離 と
前 記 広 部 の 型 面 間 距 離 と の 較 差 は 、 小 さ く な る よ う に 設 定 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 射
出 プ レ ス 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 狭 部 の 延 在 方 向 と 、 前 記 プ レ ス 工 程 に お け る 圧 縮 方 向 と 、 の 交 角 は 、 ５ ° 以 上 ５ ５ °
以 下 に 設 定 さ れ て い る 請 求 項 ２ に 記 載 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 狭 部 の 型 面 間 距 離 は 、 前 記 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 前 記 樹 脂 を 堰 き 止 め ら れ る よ う に 設
定 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 例 え ば 燃 料 タ ン ク な ど の 製 造 に 用 い ら れ る 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
例 え ば 燃 料 タ ン ク な ど の 樹 脂 成 形 品 は 、 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に よ り 製 造 さ れ る 。 射 出 プ レ
ス 成 形 方 法 は 、 型 配 置 工 程 と 樹 脂 注 入 工 程 と プ レ ス 工 程 と を 有 す る 。 図 ７ に 、 燃 料 タ ン ク
製 造 時 に お け る 型 配 置 工 程 お よ び 樹 脂 注 入 工 程 の 概 要 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 型 配 置
工 程 に お い て は 、 可 動 上 型 １ ０ ０ と 固 定 下 型 １ ０ １ と を 上 下 に 対 向 す る よ う に 配 置 す る 。
こ の と き 、 分 割 面 Ｐ Ｌ を 少 し 開 い て お く 。 そ し て 、 両 型 の 型 面 間 に キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ を 形
成 す る 。 キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ は 、 燃 料 タ ン ク の 下 分 割 体 と 同 じ 形 状 を 呈 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
樹 脂 注 入 工 程 に お い て は 、 キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 内 に 溶 融 状 態 の 樹 脂 １ ０ ４ を 注 入 す る 。 樹 脂
１ ０ ４ は 、 固 定 下 型 １ ０ １ ほ ぼ 中 央 に 開 設 さ れ た ゲ ー ト １ ０ ３ か ら 、 キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 内
に 注 入 さ れ る 。 樹 脂 １ ０ ４ は 、 ゲ ー ト １ ０ ３ を 中 心 と す る ほ ぼ 同 心 円 状 に 、 キ ャ ビ テ ィ １
０ ２ 内 に 広 が る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
図 ８ に 、 燃 料 タ ン ク 製 造 時 に お け る プ レ ス 工 程 の 概 要 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 プ レ ス
工 程 に お い て は 、 可 動 上 型 １ ０ ０ を 下 降 さ せ 型 締 め を 行 う 。 型 締 め に よ り 、 キ ャ ビ テ ィ １
０ ２ は 圧 縮 さ れ る 。 こ の 圧 縮 圧 力 に よ り 、 前 工 程 に お い て ほ ぼ 同 心 円 状 に 広 が っ た 樹 脂 １
０ ４ は 、 キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 全 体 に 行 き 渡 る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
そ の 後 、 型 冷 却 、 脱 型 を 経 て 燃 料 タ ン ク 下 分 割 体 が 製 造 さ れ る 。 燃 料 タ ン ク 下 分 割 体 は 、
同 様 の 方 法 で 製 造 さ れ た 燃 料 タ ン ク 上 分 割 体 と 、 熱 溶 着 さ れ る 。 こ の よ う に し て 、 燃 料 タ
ン ク が 完 成 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】
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特 開 平 ８ － ２ ５ ８ １ ０ ０ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 記 製 造 方 法 に よ る と 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 、 樹 脂 が ゲ ー ト を 中 心 と す
る ほ ぼ 同 心 円 状 に 広 が っ て し ま う 。 図 ９ に 、 樹 脂 注 入 工 程 に 用 い る 下 型 の 斜 視 図 を 示 す 。
な お 、 図 ７ と 対 応 す る 部 位 に つ い て は 同 じ 符 号 で 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 樹 脂 注 入 工 程 に
お い て 、 樹 脂 １ ０ ４ は ゲ ー ト １ ０ ３ を 中 心 と す る ほ ぼ 同 心 円 状 に 広 が っ て い る 。 樹 脂 １ ０
４ は 、 後 工 程 で あ る プ レ ス 工 程 に お い て 、 キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 全 体 に 行 き 渡 る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
と こ ろ が 、 樹 脂 成 形 品 で あ る 燃 料 タ ン ク 下 分 割 体 す な わ ち キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ は 、 上 面 が 開
口 す る 直 方 体 箱 状 を 呈 し て い る 。 す な わ ち 、 同 心 円 状 の 樹 脂 １ ０ ４ と キ ャ ビ テ ィ 全 体 形 状
と は 、 相 似 で は な い 。 し た が っ て 、 樹 脂 １ ０ ４ 端 部 か ら キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 端 部 ま で の 距 離
（ 以 下 、 「 到 達 距 離 」 と 称 す 。 ） が 短 い 部 分 Ｌ １ と 、 到 達 距 離 が 長 い 部 分 Ｌ ２ と 、 が 混 在
す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
到 達 距 離 が 短 い 部 分 Ｌ １ の キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 端 部 に お い て は 、 プ レ ス 工 程 に お い て 、 樹 脂
１ ０ ４ が 過 剰 に 供 給 さ れ る 。 一 方 、 到 達 距 離 が 長 い 部 分 Ｌ ２ の キ ャ ビ テ ィ １ ０ ２ 端 部 に お
い て は 、 プ レ ス 工 程 に お い て 、 樹 脂 １ ０ ４ が 充 分 に 行 き 渡 ら な い お そ れ が あ る 。 こ の た め
、 成 形 後 の 樹 脂 成 形 品 に 成 形 不 良 が 発 生 す る お そ れ が あ る 。 ま た 、 成 形 精 度 が 悪 い た め 、
形 状 が 複 雑 な 樹 脂 成 形 品 の 製 造 に 不 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
こ の 問 題 を 回 避 す る た め 、 特 許 文 献 １ に は 、 型 面 か ら キ ャ ビ テ ィ 内 に ピ ン を 出 し 入 れ す る
こ と に よ り 、 樹 脂 の 流 動 を 制 御 す る 射 出 成 形 方 法 が 紹 介 さ れ て い る 。 し か し な が ら 、 同 文
献 記 載 の 射 出 成 形 方 法 に よ る と 、 型 面 に 出 し 入 れ 可 能 に ピ ン を 配 置 す る 必 要 が あ る 。 こ の
た め 、 型 の 構 造 が 複 雑 化 す る 。 ま た 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が 高 圧 に な る プ レ ス 工 程 に お い て 、 ピ
ン と ピ ン 孔 と の 隙 間 を 介 し て 、 キ ャ ビ テ ィ か ら 樹 脂 が 漏 出 す る お そ れ が あ る 。 ま た 、 同 文
献 記 載 の 射 出 成 形 方 法 に よ る と 、 ピ ン の 出 し 入 れ を 制 御 す る 制 御 装 置 が 別 途 必 要 に な る 。
こ の た め 、 型 費 ひ い て は 樹 脂 成 形 品 の 製 造 コ ス ト が 高 騰 化 す る お そ れ が あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 は 、 上 記 課 題 に 鑑 み て 完 成 さ れ た も の で あ る 。 し た が っ て 、
本 発 明 は 、 比 較 的 簡 単 に キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 過 不 足 な く 樹 脂 を 行 き 渡 ら せ る こ と が で き る 射
出 プ レ ス 成 形 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
（ １ ） 上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 は 、 複 数 の 型 の 型 面 に よ り
キ ャ ビ テ ィ を 区 画 し 、 該 キ ャ ビ テ ィ 内 に 型 面 間 距 離 の 短 い 狭 部 と 、 該 狭 部 よ り も 型 面 間 距
離 の 長 い 広 部 と 、 を 配 置 す る 型 配 置 工 程 と 、 該 キ ャ ビ テ ィ 内 に 樹 脂 を 注 入 し 、 該 狭 部 お よ
び 該 広 部 に お け る 該 樹 脂 の 流 動 速 度 が そ れ ぞ れ 異 な る こ と に よ り 、 該 樹 脂 を 該 キ ャ ビ テ ィ
全 体 形 状 の 略 相 似 形 状 に 流 動 さ せ る 樹 脂 注 入 工 程 と 、 該 キ ャ ビ テ ィ を 圧 縮 し 、 略 相 似 形 状
に 流 動 さ せ た 該 樹 脂 を 圧 縮 圧 力 に よ り 該 キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 行 き 渡 ら せ る プ レ ス 工 程 と 、 を
有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 は 、 型 配 置 工 程 と 樹 脂 注 入 工 程 と プ レ ス 工 程 と を 有 す る 。 型
配 置 工 程 に お い て は 、 複 数 の 型 を 仮 型 締 め す る こ と に よ り 、 型 面 間 に キ ャ ビ テ ィ を 区 画 す
る 。 キ ャ ビ テ ィ に は 、 狭 部 と 広 部 と が 配 置 さ れ て い る 。 広 部 の 型 面 間 距 離 は 、 狭 部 の 型 面
間 距 離 よ り も 、 長 く 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
樹 脂 注 入 工 程 に お い て は 、 キ ャ ビ テ ィ 内 に 溶 融 状 態 の 樹 脂 が 注 入 さ れ る 。 狭 部 に お け る 樹
脂 の 流 動 抵 抗 は 大 き い 。 ま た 、 狭 部 に お い て は 、 樹 脂 の 容 積 に 対 す る 型 面 の 表 面 積 が 比 較
的 広 い 。 し た が っ て 、 樹 脂 が 型 面 に 熱 を 奪 わ れ や す い 。 す な わ ち 、 樹 脂 が 固 化 し や す い 。
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こ れ ら の 理 由 か ら 、 狭 部 に お け る 樹 脂 の 流 動 速 度 は 遅 い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ れ に 対 し 、 広 部 に お け る 樹 脂 の 流 動 抵 抗 は 小 さ い 。 ま た 、 広 部 に お い て は 、 樹 脂 の 容 積
に 対 す る 型 面 の 面 積 が 比 較 的 狭 い 。 し た が っ て 、 樹 脂 が 型 面 に 熱 を 奪 わ れ に く い 。 す な わ
ち 、 樹 脂 が 固 化 し に く い 。 こ れ ら の 理 由 か ら 、 広 部 に お け る 樹 脂 の 流 動 速 度 は 速 い 。 本 工
程 に お い て は 、 こ の 狭 部 と 広 部 と に お け る 樹 脂 の 流 動 速 度 の 較 差 を 利 用 し て 、 樹 脂 を キ ャ
ビ テ ィ 全 体 形 状 の 略 相 似 形 状 と な る よ う に キ ャ ビ テ ィ 内 に 流 動 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
プ レ ス 工 程 に お い て は 、 キ ャ ビ テ ィ を 圧 縮 す る 。 そ し て 、 前 工 程 に お い て 略 相 似 形 状 に 流
動 さ せ た 該 樹 脂 を 、 キ ャ ビ テ ィ 圧 縮 圧 力 に よ り キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 行 き 渡 ら せ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に よ る と 、 樹 脂 注 入 工 程 終 了 後 に お け る 樹 脂 の 形 状 が 、 キ ャ
ビ テ ィ 全 体 形 状 す な わ ち 樹 脂 成 形 品 形 状 の 略 相 似 形 状 と な っ て い る 。 こ の た め 、 プ レ ス 工
程 に お い て 、 樹 脂 を 過 不 足 な く キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 行 き 渡 ら せ る こ と が で き る 。 し た が っ て
、 成 形 不 良 が 発 生 し に く い 。 ま た 、 成 形 精 度 が 良 好 で あ る た め 、 形 状 が 複 雑 な 樹 脂 成 形 品
で あ っ て も 簡 単 に 製 造 す る こ と が で き る 。 ま た 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 発 生 し が ち な ウ ェ
ル ド を 、 プ レ ス 工 程 に お け る 樹 脂 再 流 動 に よ り 除 去 す る こ と が で き る 。 こ の 点 に お い て も
成 形 不 良 が 発 生 し に く い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ま た 、 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に よ る と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 に ピ ン な ど を 出 し 入 れ す る こ
と な く 、 比 較 的 簡 単 に 、 樹 脂 を 過 不 足 な く キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 行 き 渡 ら せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
（ ２ ） 好 ま し く は 、 前 記 狭 部 は 、 突 条 部 と 、 該 突 条 部 に 対 向 し て 配 置 さ れ 該 突 条 部 に 型 対
称 な 溝 部 と 、 の 間 に 形 成 さ れ て お り 、 前 記 プ レ ス 工 程 に お い て 、 前 記 キ ャ ビ テ ィ を 圧 縮 す
る こ と に よ り 、 該 狭 部 の 型 面 間 距 離 と 前 記 広 部 の 型 面 間 距 離 と の 較 差 は 、 小 さ く な る よ う
に 設 定 さ れ て い る 構 成 と す る 方 が よ い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
狭 部 の 型 面 間 距 離 と 広 部 の 型 面 間 距 離 と の 較 差 は 、 そ の ま ま 肉 厚 の 不 均 一 さ と な っ て 樹 脂
成 形 品 に 発 現 す る 。 こ の 点 、 本 構 成 に よ る と 、 プ レ ス 工 程 に お い て 、 狭 部 の 型 面 間 距 離 と
広 部 の 型 面 間 距 離 と の 較 差 が 、 小 さ く な る よ う に 設 定 さ れ て い る 。 し た が っ て 、 樹 脂 成 形
品 に お け る 肉 厚 の 不 均 一 さ を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
以 下 、 そ の 作 用 に つ い て 具 体 的 に 例 を 挙 げ て 説 明 す る 。 図 １ ０ に 、 突 条 部 と 溝 部 と の 配 置
状 態 の 一 例 を 拡 大 し て 示 す 。 図 中 実 線 で 示 す の は 、 樹 脂 注 入 工 程 に お け る 突 条 部 と 溝 部 と
の 配 置 状 態 で あ る 。 一 方 、 図 中 一 点 鎖 線 で 示 す の は 、 プ レ ス 工 程 に お け る 突 条 部 と 溝 部 と
の 配 置 状 態 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
突 条 部 ２ ０ ５ は 、 固 定 下 型 ２ ０ １ の 型 面 か ら 、 キ ャ ビ テ ィ ２ ０ ２ 内 に 向 か っ て 突 設 さ れ て
い る 。 一 方 、 溝 部 ２ ０ ６ は 、 可 動 上 型 ２ ０ ０ の 型 面 か ら 陥 没 し て 形 成 さ れ て い る 。 突 条 部
２ ０ ５ と 溝 部 ２ ０ ６ と の 間 に は 、 狭 部 ２ ０ ３ が 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 固 定 下 型 ２ ０ １ 型
面 と 可 動 上 型 ２ ０ ０ 型 面 と の 間 に は 、 広 部 ２ ０ ４ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
プ レ ス 工 程 に お い て 、 プ レ ス 幅 Ｄ だ け 可 動 上 型 ２ ０ ０ が 下 降 す る と 、 広 部 ２ ０ ４ の 型 面 間
距 離 Ｄ ２ は 、 プ レ ス 幅 Ｄ だ け 狭 く な る 。 こ れ に 対 し 、 狭 部 ２ ０ ３ の 型 面 間 距 離 Ｄ １ は 、 圧
縮 方 向 と 、 狭 部 ２ ０ ３ の 延 在 方 向 と 、 の 交 角 を α と す る と 、 Ｄ ｓ ｉ ｎ α だ け 狭 く な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
す な わ ち 、 プ レ ス 工 程 に お い て キ ャ ビ テ ィ ２ ０ ２ が 圧 縮 さ れ た 場 合 、 広 部 ２ ０ ４ の 型 面 間
距 離 Ｄ ２ の 短 縮 幅 よ り も 、 狭 部 ２ ０ ３ の 型 面 間 距 離 Ｄ １ の 短 縮 幅 の 方 が 小 さ く な る 。 こ の
た め 、 プ レ ス 工 程 に お け る 型 面 間 距 離 Ｄ ２ と 型 面 間 距 離 Ｄ １ と の 較 差 は 、 樹 脂 注 入 工 程 に
お け る 型 面 間 距 離 Ｄ ２ と 型 面 間 距 離 Ｄ １ と の 較 差 よ り も 、 小 さ く な る 。 し た が っ て 、 本 構
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成 に よ る と 、 樹 脂 成 形 品 の 肉 厚 が 不 均 一 に な る の を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
（ ３ ） 好 ま し く は 、 上 記 （ ２ ） の 構 成 に お い て 、 前 記 狭 部 の 延 在 方 向 と 、 前 記 プ レ ス 工 程
に お け る 圧 縮 方 向 と 、 の 交 角 は 、 ５ ° 以 上 ５ ５ ° 以 下 に 設 定 さ れ て い る 構 成 と す る 方 が よ
い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
つ ま り 、 本 構 成 は 、 前 出 図 １ ０ に お い て 、 交 角 α を ３ ０ ° ± ２ ５ ° 以 内 に 設 定 す る も の で
あ る 。 こ こ で 、 交 角 α を ５ ° 以 上 と し た の は 、 交 角 α が ５ ° 未 満 の 場 合 、 圧 縮 方 向 と 狭 部
２ ０ ３ 延 在 方 向 と が ほ ぼ 平 行 に な っ て し ま う か ら で あ る 。 言 い 換 え る と 、 狭 部 ２ ０ ３ と 広
部 ２ ０ ４ と が ほ ぼ 直 角 を な す よ う に 配 置 さ れ て し ま う か ら で あ る 。 こ の た め 、 プ レ ス 工 程
に お け る 樹 脂 の 流 動 抵 抗 が 大 き く な る か ら で あ る 。 そ し て 、 樹 脂 が キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 行 き
渡 ら な く な る お そ れ が あ る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
一 方 、 交 角 α を ５ ５ ° 以 下 と し た の は 、 交 角 α が ５ ５ ° を 超 え る 場 合 、 狭 部 ２ ０ ３ の 型 面
間 距 離 Ｄ １ の 短 縮 幅 Ｄ ｓ ｉ ｎ α と 、 広 部 ２ ０ ４ の 型 面 間 距 離 Ｄ ２ の 短 縮 幅 Ｄ と 、 が 近 接 す
る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
す な わ ち 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て は 、 樹 脂 を キ ャ ビ テ ィ 全 体 形 状 の 略 相 似 形 状 に 流 動 さ せ
る 必 要 が あ る 。 こ の た め 、 樹 脂 の 流 動 制 御 が 容 易 で あ る 方 が 好 ま し い 。 し た が っ て 、 狭 部
２ ０ ３ の 型 面 間 距 離 Ｄ １ と 広 部 ２ ０ ４ の 型 面 間 距 離 Ｄ ２ と の 較 差 は 大 き い 方 が 好 ま し い 。
こ れ に 対 し 、 プ レ ス 工 程 に お い て は 、 樹 脂 成 形 品 の 肉 厚 が 不 均 一 に な る の を 抑 制 す る 必 要
が あ る 。 こ の た め 、 狭 部 ２ ０ ３ の 型 面 間 距 離 Ｄ １ と 広 部 ２ ０ ４ の 型 面 間 距 離 Ｄ ２ と の 較 差
は 小 さ い 方 が 好 ま し い 。 つ ま り 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て は 型 面 間 距 離 Ｄ １ と 型 面 間 距 離 Ｄ
２ と の 較 差 が 大 き く 、 か つ プ レ ス 工 程 に お い て は 型 面 間 距 離 Ｄ １ と 型 面 間 距 離 Ｄ ２ と の 較
差 が 小 さ く 、 と い う よ う に 型 面 間 距 離 を 設 定 し た い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
と こ ろ が 、 交 角 α を ５ ５ ° を 超 え 、 型 面 間 距 離 Ｄ １ の 短 縮 幅 Ｄ ｓ ｉ ｎ α と 、 型 面 間 距 離 Ｄ
２ の 短 縮 幅 Ｄ と 、 が 近 接 す る 場 合 、 プ レ ス 工 程 に お け る 型 面 間 距 離 Ｄ １ と 型 面 間 距 離 Ｄ ２
と が 同 様 に 短 縮 さ れ て し ま う 。 こ の た め 、 上 記 設 定 を 行 う の が 困 難 に な る 。 こ の よ う な 理
由 か ら 、 交 角 α を ５ ５ ° 以 下 と し た 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
（ ４ ） 好 ま し く は 、 前 記 狭 部 の 型 面 間 距 離 は 、 前 記 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 前 記 樹 脂 を 堰 き
止 め ら れ る よ う に 設 定 さ れ て い る 構 成 と す る 方 が よ い 。 つ ま り 、 本 構 成 は 、 樹 脂 注 入 工 程
に お い て 、 狭 部 に よ り 樹 脂 を 完 全 に 堰 き 止 め ら れ る よ う に 、 狭 部 の 型 面 間 距 離 を 設 定 す る
も の で あ る 。 本 構 成 に よ る と 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 、 狭 部 を 超 え て 樹 脂 が 流 動 す る お そ
れ が な い 。 し た が っ て 、 樹 脂 を キ ャ ビ テ ィ 全 体 形 状 の 略 相 似 形 状 に 流 動 さ せ や す く な る 。
す な わ ち 、 樹 脂 の 流 動 を 、 よ り 制 御 し や す く な る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 の 実 施 の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 本 実 施 形 態 は 、 本 発
明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 を 燃 料 タ ン ク の 製 造 方 法 と し て 具 現 化 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
ま ず 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ り 作 製 さ れ た 燃 料 タ ン ク の 構 成 に つ い て 説 明 す る 。 図 １
に 、 燃 料 タ ン ク の 部 分 透 過 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 燃 料 タ ン ク １ は 、 上 分 割 体 ２ と 下
分 割 体 ３ と か ら な る 。 上 分 割 体 ２ は 、 樹 脂 製 で あ っ て 下 方 に 開 口 す る 直 方 体 箱 状 を 呈 し て
い る 。 一 方 、 下 分 割 体 ３ は 、 樹 脂 製 で あ っ て 上 方 に 開 口 す る 直 方 体 箱 状 を 呈 し て い る 。 下
分 割 体 ３ と 上 分 割 体 ２ と は 、 互 い の 開 口 縁 同 士 が 熱 溶 着 さ れ る こ と に よ り 一 体 化 さ れ て い
る 。 下 分 割 体 ３ の 底 壁 内 面 か ら は 、 断 面 三 角 形 状 の リ ブ ３ ０ が 突 設 さ れ て い る 。 リ ブ ３ ０
は 、 合 計 二 列 配 置 さ れ て い る 。 二 列 の リ ブ ３ ０ は 、 急 斜 面 ３ ０ ０ 同 士 が 向 か い 合 う よ う に
、 ほ ぼ 平 行 に 配 置 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ ３ ３ 】
次 に 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 を 工 程 ご と に 説 明 す る 。 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 は 、 型 配 置 工
程 と 樹 脂 注 入 工 程 と プ レ ス 工 程 と を 有 す る 。 ま ず 、 型 配 置 工 程 に つ い て 説 明 す る 。 図 ２ に
、 型 配 置 工 程 お よ び 樹 脂 注 入 工 程 の 概 要 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 型 配 置 工 程 に お い て
は 、 可 動 上 型 ４ と 固 定 下 型 ５ と を 上 下 に 対 向 す る よ う に 配 置 し 、 仮 型 締 め を 行 う 。 可 動 上
型 ４ は 、 金 属 製 で あ っ て 直 方 体 凸 状 を 呈 し て い る 。 可 動 上 型 ４ の 型 面 ４ ０ に は 、 断 面 三 角
形 状 の 溝 部 ４ １ が 凹 設 さ れ て い る 。 溝 部 ４ １ は 、 後 述 す る キ ャ ビ テ ィ ６ の 長 手 方 向 と ほ ぼ
平 行 に 、 合 計 二 列 配 置 さ れ て い る 。 固 定 下 型 ５ は 、 金 属 製 で あ っ て 直 方 体 凹 状 を 呈 し て い
る 。 固 定 下 型 ５ 内 に は 、 所 定 の 間 隔 を お い て 可 動 上 型 ４ が 挿 入 さ れ て い る 。 こ の と き 、 分
割 面 Ｐ Ｌ は 少 し 開 か れ て い る 。 固 定 下 型 ５ の 型 面 ５ ０ か ら は 、 断 面 三 角 形 状 の 突 条 部 ５ １
が 突 設 さ れ て い る 。 突 条 部 ５ １ は 、 ほ ぼ 平 行 に 合 計 二 列 配 置 さ れ て い る 。 二 列 の 突 条 部 ５
１ の 中 央 に は 、 ゲ ー ト ６ ０ が 開 設 さ れ て い る 。 ゲ ー ト ６ ０ は 、 射 出 成 形 機 （ 図 略 ） と 連 通
し て い る 。 図 ３ に 、 図 ２ 中 の 円 Ａ 内 の 拡 大 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 突 条 部 ５ １ と 溝 部
４ １ と は 、 上 下 方 向 に 対 向 し て い る 。 突 条 部 ５ １ と 溝 部 ４ １ と に よ り 、 前 出 図 １ の 下 分 割
体 ３ の リ ブ ３ ０ が 形 成 さ れ る 。 こ れ ら 突 条 部 ５ １ の 急 斜 面 ５ １ ０ と 溝 部 ４ １ の 急 斜 面 ４ １
０ と の 間 に は 、 狭 部 ６ １ が 区 画 さ れ て い る 。 ま た 、 突 条 部 ５ １ が 突 設 さ れ て い る 型 面 ５ ０
と 、 溝 部 ４ １ が 凹 設 さ れ て い る 型 面 ４ ０ と 、 の 間 に は 、 広 部 ６ ２ が 区 画 さ れ て い る 。 狭 部
６ １ の 型 面 間 距 離 （ 急 斜 面 ４ １ ０ と 急 斜 面 ５ １ ０ と の 間 の 距 離 ） Ｄ ３ は 、 広 部 ６ ２ の 型 面
間 距 離 （ 型 面 ４ ０ と 型 面 ５ ０ と の 間 の 距 離 ） Ｄ ４ よ り も 、 短 く 設 定 さ れ て い る 。 具 体 的 に
は 、 型 面 間 距 離 Ｄ ３ は 、 後 工 程 で あ る 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 、 樹 脂 を 堰 き 止 め ら れ る 上 限
の 距 離 （ 以 下 、 「 限 界 距 離 」 と 称 す 。 ） 以 下 に 設 定 さ れ て い る 。 図 ２ に 戻 っ て 、 可 動 上 型
４ の 型 面 ４ ０ と 固 定 下 型 ５ の 型 面 ５ ０ と の 間 に は 、 キ ャ ビ テ ィ ６ が 区 画 さ れ て い る 。 キ ャ
ビ テ ィ ６ は 、 前 出 図 １ の 下 分 割 体 ３ と 同 じ 形 状 を 呈 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
次 に 、 樹 脂 注 入 工 程 に つ い て 説 明 す る 。 本 工 程 に お い て は 、 射 出 成 形 機 か ら 、 ゲ ー ト ６ ０
を 介 し て 、 キ ャ ビ テ ィ ６ 内 に 溶 融 状 態 の 樹 脂 ７ を 注 入 す る 。 注 入 さ れ た 樹 脂 ７ は 、 初 め ゲ
ー ト ６ ０ を 中 心 に ほ ぼ 同 心 円 状 に 拡 散 し て い く 。 す な わ ち 、 広 部 ６ ２ を 同 心 円 状 に 拡 散 し
て い く 。 し か し な が ら 、 広 部 ６ ２ の 両 端 に は 、 二 列 の 狭 部 ６ １ が 配 置 さ れ て い る 。 そ し て
、 こ れ ら の 狭 部 ６ １ の 型 面 間 距 離 Ｄ ３ は 、 限 界 距 離 以 下 に 設 定 さ れ て い る 。 こ の た め 、 狭
部 ６ １ に お け る 樹 脂 ７ の 流 動 抵 抗 は 大 き い 。 ま た 、 狭 部 ６ １ に お け る 樹 脂 ７ の 容 積 に 対 し
て 、 急 斜 面 ４ １ ０ お よ び 急 斜 面 ５ １ ０ の 表 面 積 は 比 較 的 広 い 。 し た が っ て 、 樹 脂 ７ が 急 斜
面 ４ １ ０ お よ び 急 斜 面 ５ １ ０ に 熱 を 奪 わ れ や す い 。 す な わ ち 、 樹 脂 ７ が 固 化 し や す い 。 こ
れ ら の 理 由 か ら 、 狭 部 ６ １ に お け る 樹 脂 ７ の 流 動 速 度 は 遅 い 。 こ の た め 、 図 ３ に 示 す よ う
に 、 樹 脂 ７ は 狭 部 ６ １ に お い て 完 全 に 堰 き 止 め ら れ て し ま う 。 図 ４ に 、 樹 脂 注 入 工 程 に 用
い る 下 型 の 斜 視 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 突 条 部 ５ １ （ す な わ ち 狭 部 ） が 配 置 さ れ て い
る 方 向 に 流 動 す る 樹 脂 ７ は 、 狭 部 ６ １ に よ り 堰 き 止 め ら れ る 。 こ れ に 対 し 、 狭 部 ６ １ が 配
置 さ れ て い な い 方 向 に 流 動 す る 樹 脂 ７ は 、 堰 き 止 め ら れ な い 。 し た が っ て 、 本 工 程 終 了 後
に お い て 、 樹 脂 ７ は 、 キ ャ ビ テ ィ ６ 全 体 形 状 と 略 相 似 形 状 に な る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
次 に 、 プ レ ス 工 程 に つ い て 説 明 す る 。 図 ５ に 、 プ レ ス 工 程 の 概 要 図 を 示 す 。 ま た 、 図 ６ に
、 図 ５ 中 の 円 Ｂ 内 の 拡 大 図 を 示 す 。 図 に 示 す よ う に 、 プ レ ス 工 程 に お い て は 、 可 動 上 型 ４
を 下 降 さ せ 完 全 型 締 め を 行 う 。 型 締 め に よ り 、 キ ャ ビ テ ィ ６ は 圧 縮 さ れ る 。 こ の 圧 縮 圧 力
に よ り 、 狭 部 ６ １ の 型 面 間 距 離 Ｄ ３ と 、 広 部 ６ ２ の 型 面 間 距 離 Ｄ ４ と は 、 ほ ぼ 同 距 離 と な
る 。 そ し て 、 前 工 程 に お い て 狭 部 ６ １ で 堰 き 止 め ら れ て い た 樹 脂 ７ は 、 図 ６ 中 白 抜 き 矢 印
で 示 す よ う に 流 動 し 、 キ ャ ビ テ ィ ６ 全 体 に 行 き 渡 る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
そ の 後 、 型 冷 却 、 脱 型 を 経 て 前 出 図 １ の 下 分 割 体 ３ が 製 造 さ れ る 。 下 分 割 体 ３ は 、 同 じ く
射 出 プ レ ス 成 形 で 製 造 さ れ た 上 分 割 体 ２ と 、 熱 溶 着 さ れ る 。 こ の よ う に し て 、 燃 料 タ ン ク
１ が 完 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
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次 に 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 の 効 果 に つ い て 説 明 す る 。 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ る と 、
キ ャ ビ テ ィ ６ に 、 狭 部 ６ １ と 広 部 ６ ２ と が 配 置 さ れ て い る 。 そ し て 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い
て 、 広 部 ６ ２ の 型 面 間 距 離 Ｄ ４ は 、 狭 部 ６ １ の 型 面 間 距 離 Ｄ ３ よ り も 、 長 く 設 定 さ れ て い
る 。 こ の た め 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 、 樹 脂 ７ を キ ャ ビ テ ィ ６ 全 体 形 状 の 略 相 似 形 状 と な
る よ う に 流 動 さ せ る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 前 出 図 ４ に お け る Ｌ ３ 到 達 距 離 と Ｌ ４ 到
達 距 離 と は 、 ほ ぼ 一 致 す る 。 こ の た め 、 後 工 程 で あ る プ レ ス 工 程 に お い て 、 樹 脂 ７ を 過 不
足 な く キ ャ ビ テ ィ ６ 全 体 に 行 き 渡 ら せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
ま た 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ る と 、 キ ャ ビ テ ィ ６ 内 に ピ ン な ど を 出 し 入 れ す る こ と な
く 、 比 較 的 簡 単 に 、 樹 脂 ７ を 過 不 足 な く キ ャ ビ テ ィ ６ 全 体 に 行 き 渡 ら せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
ま た 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ る と 、 樹 脂 注 入 工 程 に お け る 狭 部 ６ １ の 型 面 間 距 離 Ｄ ３
は 、 限 界 距 離 以 下 に 設 定 さ れ て い る 。 こ の た め 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て 、 狭 部 ６ １ で 樹 脂
７ を 完 全 に 堰 き 止 め る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 樹 脂 ７ を キ ャ ビ テ ィ ６ 全 体 形 状 の 略 相
似 形 状 に 流 動 さ せ や す く な る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
ま た 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ る と 、 狭 部 ６ １ は 、 突 条 部 ５ １ と 溝 部 ４ １ と の 間 に 形 成
さ れ て い る 。 こ の た め 、 狭 部 ６ １ を 比 較 的 簡 単 に 配 置 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
ま た 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ る と 、 プ レ ス 工 程 に お い て 、 狭 部 ６ １ の 型 面 間 距 離 Ｄ ３
と 広 部 ６ ２ の 型 面 間 距 離 Ｄ ４ と の 較 差 が 、 ほ ぼ ゼ ロ に な る よ う に 設 定 さ れ て い る （ 前 出 図
３ 、 図 ６ 参 照 ） 。 こ の た め 、 燃 料 タ ン ク １ の 下 分 割 体 ３ の 肉 厚 が 、 ほ ぼ 均 一 と な る 。 す な
わ ち 、 狭 部 ６ １ を 満 た す 樹 脂 ７ が 、 下 分 割 体 ３ に お い て 、 薄 肉 部 と し て 固 化 す る お そ れ が
な い 。 し た が っ て 、 燃 料 タ ン ク １ に 要 求 さ れ る 機 械 的 強 度 、 耐 燃 料 透 過 性 な ど の 特 性 を 、
充 分 に 確 保 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
ま た 、 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ る と 、 狭 部 ６ １ の 延 在 方 向 と 、 プ レ ス 工 程 に お け る 圧 縮
方 向 と 、 の 交 角 β （ 前 出 図 ３ 、 図 ６ 参 照 ） が 、 ３ ０ ° に 設 定 さ れ て い る 。 こ の た め 、 プ レ
ス 工 程 に お け る 樹 脂 ７ の 流 動 性 は 良 好 で あ る 。 ま た 、 樹 脂 注 入 工 程 に お い て は 型 面 間 距 離
Ｄ ３ と 型 面 間 距 離 Ｄ ４ と の 較 差 を 大 き く 設 定 す る こ と が で き る 。 並 び に 、 プ レ ス 工 程 に お
い て は 型 面 間 距 離 Ｄ ３ と 型 面 間 距 離 Ｄ ４ と の 較 差 を ほ ぼ ゼ ロ に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
以 上 、 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 の 実 施 の 形 態 に つ い て 説 明 し た 。 し か し な が ら 、 実 施
の 形 態 は 上 記 形 態 に 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。 当 業 者 が 行 い う る 種 々 の 変 形 的 形 態 、
改 良 的 形 態 で 実 施 す る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
例 え ば 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 可 動 上 型 ４ に 溝 部 ４ １ を 配 置 し た 。 ま た 、 固 定 下 型 ５
に 突 条 部 ５ １ を 配 置 し た 。 し か し な が ら 、 こ の 配 置 は 逆 で あ っ て も よ い 。 ま た 、 可 動 上 型
４ に 溝 部 と 突 条 部 と を 配 置 し 、 固 定 下 型 ５ に も 突 条 部 と 溝 部 と を 配 置 し て も よ い 。 そ し て
、 可 動 上 型 ４ の 溝 部 と 固 定 下 型 ５ の 突 条 部 と を 対 向 さ せ て も よ い 。 並 び に 、 可 動 上 型 ４ の
突 条 部 と 固 定 下 型 ５ の 溝 部 と を 対 向 さ せ て も よ い 。 ま た 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 可 動
上 型 ４ と 固 定 下 型 ５ と い う 二 つ の 型 を 配 置 し た が 、 型 数 は 特 に 限 定 し な い 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
ま た 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 溝 部 ４ １ と 突 条 部 ５ １ と を 、 と も に 断 面 三 角 形 と し た が
、 溝 部 ４ １ と 突 条 部 ５ １ と は 型 対 称 形 状 で な く て も よ い 。 ま た 、 断 面 形 状 は 、 三 角 形 で な
く て も よ い 。 例 え ば 、 四 角 形 、 五 角 形 な ど の 多 角 形 、 あ る い は 円 形 、 楕 円 形 な ど で あ っ て
も よ い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
ま た 、 上 記 実 施 形 態 の 樹 脂 注 入 工 程 に お い て は 、 狭 部 ６ １ で 樹 脂 ７ を 完 全 に 堰 き 止 め た が
、 同 工 程 で 樹 脂 ７ を 完 全 に 堰 き 止 め な く て も よ い 。 樹 脂 ７ の 流 動 を 狭 部 ６ １ で 抑 制 で き れ
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ば よ い 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
ま た 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 下 分 割 体 ３ を 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に よ り 製 造 し
た が 、 上 分 割 体 ２ を 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 で 製 造 し て も よ い 。 ま た 、 本 発 明 の 射 出
プ レ ス 成 形 方 法 は 、 例 示 し た 燃 料 タ ン ク の 製 造 方 法 に 限 ら ず 、 例 え ば 、 ド ア ト リ ム 、 ダ ッ
シ ュ ボ ー ド 、 メ ー タ パ ネ ル 、 カ ー エ ア コ ン 用 ダ ン パ 、 エ ア ダ ク ト な ど の 自 動 車 関 連 部 材 、
パ ソ コ ン 用 筐 体 、 パ ソ コ ン 用 デ ィ ス ク ト レ ー な ど の 製 造 方 法 と し て 具 現 化 す る こ と も で き
る 。 特 に 、 高 い 成 形 精 度 が 要 求 さ れ 、 か つ 肉 厚 の 均 一 性 が 要 求 さ れ る よ う な 樹 脂 成 形 品 に
有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
ま た 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 型 面 間 距 離 Ｄ ３ を 限 界 距 離 以 下 に 設 定 し た 。 し か し な が
ら 、 限 界 距 離 を 超 え る よ う に 型 面 間 距 離 Ｄ ３ を 設 定 し て も よ い 。 な お 、 限 界 距 離 は 、 使 用
す る 樹 脂 の 種 類 、 樹 脂 温 度 、 樹 脂 注 入 工 程 に お け る 注 入 圧 力 、 注 入 時 間 、 型 の 熱 伝 達 係 数
、 狭 部 の 樹 脂 流 動 方 向 全 長 な ど か ら 決 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に よ る と 、 比 較 的 簡 単 に キ ャ ビ テ ィ 全 体 に 過 不 足 な く 樹 脂 を
行 き 渡 ら せ る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 燃 料 タ ン ク の 部 分 透 過 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に お け る 型 配 置 工 程 お よ び 樹 脂 注 入 工 程 の 概 要 図
で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ 中 の 円 Ａ 内 の 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 製 造 方 法 の 樹 脂 注 入 工 程 に 用 い る 下 型 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に お け る プ レ ス 工 程 の 概 要 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ５ 中 の 円 Ｂ 内 の 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 従 来 の 燃 料 タ ン ク 製 造 時 に お け る 型 配 置 工 程 お よ び 樹 脂 注 入 工 程 の 概 要 図 で あ る
。
【 図 ８ 】 従 来 の 燃 料 タ ン ク 製 造 時 に お け る プ レ ス 工 程 の 概 要 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 従 来 の 燃 料 タ ン ク 製 造 方 法 の 樹 脂 注 入 工 程 に 用 い る 下 型 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 本 発 明 の 射 出 プ レ ス 成 形 方 法 に お け る 突 条 部 と 溝 部 と の 配 置 状 態 の 一 例 を 示 す
拡 大 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ： 燃 料 タ ン ク 、 ２ ： 上 分 割 体 、 ３ ： 下 分 割 体 、 ３ ０ ： リ ブ 、 ３ ０ ０ ： 急 斜 面 、 ４ ： 可 動
上 型 、 ４ ０ ： 型 面 、 ４ １ ： 溝 部 、 ４ １ ０ ： 急 斜 面 、 ５ ： 固 定 下 型 、 ５ ０ ： 型 面 、 ５ １ ： 突
条 部 、 ５ １ ０ ： 急 斜 面 、 ６ ： キ ャ ビ テ ィ 、 ６ ０ ： ゲ ー ト 、 ６ １ ： 狭 部 、 ６ ２ ： 広 部 、 ７ ：
樹 脂 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】
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