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Sposob uszlachetniania materialéw wiékninowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszlachetniania materialéw wi6kninowych sporzadzonych z
wokien iglowanych zaimpregnowanych zywicami tworzyw sztucznych w roztworze rozpuszczalnik 6w orga-
nicznych lub w postaci dyspersji, ktore stuza do otrzymywania sk6r syntetycznych oraz moga by¢ uzywane na
inne cele techniczne.

Znany jest sposdb wykoriczania impregnowanej wt6kniny polegajacej na natozeniu okolo | mm warstwy
* polimerowej ztozonej z mieszaniny zywicy poliuretanowej i polichlorowinylowej, skoagulowaniu tej warstwy
w roztworze dwumetyloformamidu w wodzie, wyptukaniu jej i wysuszeniu. Przez koagulacje¢ tej mieszaniny
zywic uzyskuje si¢ powtok¢ o zamknigtych porach zorientowanych pionowo a efekt zamszu uzyskuje si¢
przez zeszlifowanie powierzchni powloki polimerowej powodujacej otwarcie poréw. Materiat tak uzyskany
charakteryzuje si¢ duza sztywnoscia, duzg przepuszczalnoscia pary wodne;j i stosuje si¢ gtéwnie w produkcji
obuwia.

Spos6b ten znany jest z opiséw patentowych Stanéw Zjednoczonych Amerykinr 3520 767inr 3284 274,
Znany jest takze z opisu patentowego polskiego nr 98482 sposéb, polegajacy na dwojeniu odpadéw z
produkcji tworzywa skéropodobnego, szifowaniu, barwieniu kapielowym lub natryskowym 0,5-3% roztwo-
rem barwnikéw zawiesinowych, hydrofobizacji 7,0-15-0% roztworem wodnym chlorku stearo-chromo-
wym. Proces prowadzi si¢ w bgbnie garbarskim.

Celem wynalazku wedlug opisu patentowego nr 98 482 jest wykorzystanie odpadu wiékniny jako
materialu skéropodobnego z przeznaczeniem do produkcji kaletniczej i zabawek. Materiat wiékninowy
otrzymany tym sposobem jest sztywny i nie nadaje si¢ na elementy odziezy.

Nieoczekiwane wlasno$ci zaimpregnowanych widkien uzyskano przez zastosowanie znanych §rodkéw
thuszczacych, np. oleju tureckiego stosowanych do tluszczenia skér naturalnych do natluszczania tych
wi6knin, -

. Wedhlug wynalazu impregnowang widkning oszlifowana jedno lub dwustronnie poddaje si¢ moczeniu w
mieszaninie wody i $rodkéw powierzchniowoczynnych w temperaturze 293K do 363K, korzystnie w
temperaturze 323K do 353K przez okres okoto 1200s.

Nast¢pnie nadmiar mieszaniny §rodkdw powierzchniowo-czynnych w wodzie usuwa si¢ i rozmoczona
wiékning poddaje barwieniu stosujac barwniki aninowe w roztworze wodnym w temperaturze 332K do
343K, a po catkowitym wyczerpaniu barwnika dodaje si¢ rozcieficzony w stosunku 1:20, 80% kwas
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mréwkowy celem utwalenia barwnika. Nast¢pnie materiat poddaje si¢ plukaniu biezaca woda az do uzyska-
nia bezbarwnego odcieku. Tak wyptukany materiat poddaje sig operacji ttuszczenia w wodzie o temperaturze
333K az do catkowitego wyczerpania emulsji ttuszczowej z kapieli. W ten sposéb otrzymany materiat
pozostawia si¢ do ocieknigcia a nast¢pnie suszy na powietrzu lub w podwyzszonej temperaturze. Materiat
moze by¢ nast¢pnie hydrofobizowany dyspersjami polimeru fluorowego lub dyspersjg silikonowa.

Materiat wiékninowy uszlachetniony sposobem wedlug wynalazku posiada w odréznieniu od materia-
l6w otrzymywanych znanymi sposobami niska sztywnos$¢, jest migkki, ma ,dobry chwyt“, przypomina
welurows skére naturalna i moze stuzy¢ do wyrobu elementdw odziezy. Migkkos¢é materiatu widkninowego
uszlachetnionego sposobem wediug wynalazku mierzona metoda wyznaczenia sztywnosci zginania wedlug
PN-73/P-04631 wynosi ok. 0,10mN - m, podczas gdy ta sama warto$¢ znanych materialdw wynosi powyzej
0,15mN - -m.

. Taka niska sztywno$éé uzyskuje si¢ dzigki uszlachetnianiu materialéw wiékninowych zaimpregnowa-
nych zywicami tworzyw sztucznych sposobem wedlug wynalazku, a zwlaszcza przez tluszczenie mieszaning
tluszcz20w o zréznicowanym poziomie grup sulfonowych po przeprowadzeniu operacji mocznika w mieszani-
nie wody i $rodkéw powierzchniowo-czynnych.

Przyktad. Widkning igtowang sporzadzona z widkien poliestrowych zaimpregnowanych mieszaning
zywic poliuretanowych i polichlorowinylowych w roztworze dwumetyloformamidu szlifuje si¢ jednostronnie
lub dwustronnie papierem $ciernym, szlifierkami uzywanymi w przemysle garbarskim.

Moczenie: woda-9 cz. wag., woda amoniakalna 28%-0,03 cz. wag., wi6knina-1 cz. wag.

Temperatura: 343K do 353K.

Czas: do przesycenia roztworem widkniny okoto 1200 s.

Barwienie: woda-20 cz. wag., brunat welanowy trwaty 3B-0,004 cz. wag. ‘ -
Wiknina: 1 cz. wag. : :

Barwnik rozprowadza si¢ niewielka iloéciag wody do konsystencji pasty, a nast¢pnie rozcieficza wodg o
temperaturze okoto 353K w ilosci 50-krotnie wigkszej niz ilo§¢ suchego barwnika. Tak przygotowany
roztwér wodny barwnika dodaje si¢ w 3 porcjach co 5 minut obracania b¢dna. Temperatura barwienia
353K -343K. Czas barwienia-az do catkowitego wyczerpania barwnika z kapieli. Po catkowitym wyczerpa-
niu barwnika dodaje si¢ rozcieficzony 1: 20 kwas mréwkowy 80% w iloéci 0,06 cz. wag. w trzech porcjach co
300 s. Po dodaniu ostatniej porcji kwasu obraca si¢ begben przez ok. 1800 s. Plukanie: usuwa si¢ kapiel
barwigaca i ptucze biezaca woda o temperaturze 313K-323K podczas ruchu bebna az do uzyskania bezbarw-
nego odcieku.

Thuszczenie: woda 4 cz. wag., olej turecki G 0,1 cz, roksol ST-2 0,05 cz, wag., wibknina 1 cz. wag.
Temperatura 333K-343K.

Czas tluszczenia: az do catkowitego wyczerpania emulsji thuszczowej z kapieli.

Suszenie: wyjmuje si¢ natluszczona widkning z kapieli pozostawia do ocieknigcia, a nastg¢pie suszy na
powietrzu lub w podwyZszonej temperaturze.

Hydrofobizacja metoda natrysku zestawom o skiadzie:

wodna dyspersja policzterofluoroetylenu 15,2 cz. wag.
wodna emulsja silikonowa 3,4 cz. wag.
woda 81,4 cz. wag.

Wielko$¢ naniesrodkéw hydrofobizujacych 100-120 g/m?

Zastrzezenie patentowe

Sposéb uszlachetniania materiatéw wi6kninowych sporzadzonych z wi6kien igtowanych zaimpregno-
wanych Zywicami tworzyw w roztworze lub w postaci dyspersji, oszlifowanych jedno lub dwustronnie,
znamienny tym, ze poddaje si¢ je moczeniu w wodnym roztworze $rodka powierzchniowo-czynnego w
temperaturze 293-363 korzystnie 323-353K, barwi si¢, a nast¢pnie nattuszcza w kapieli emulsjg sporzadzona
z wody i ttuszczu a2 do catkowitego nasycenia wldkniny w temperaturze 333-343K, po czym suszy si¢ i
poddaje hydrofobizacji.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 zt
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