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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ お よ び 第 ２ の エ ク ス パ ン ダ ー 冷 凍 サ イ ク ル に お い て 、 第 １ お よ び 第 ２ の 膨 張
さ れ た 冷 媒 と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 流 入 ガ ス 供 給 物 流 の 少 な く と も １ つ を 冷 却 す る 段 階 を
含 み 、 第 １ お よ び 第 ２ の エ ク ス パ ン ダ ー 冷 凍 サ イ ク ル の 少 な く と も １ つ が ガ ス 相 の
冷 凍 サ イ ク ル で あ る よ う に 、 第 １ お よ び 第 ２ の 膨 張 さ れ た 冷 媒 の 少 な く と も １ つ が ガ ス 相
で 循 環 さ れ 、 そ れ に よ り 液 化 天 然 ガ ス 流 が 製 造 さ れ る 、 流 入 ガ ス 供 給 流 か ら 液 化 天 然 ガ ス
流 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 膨 張 さ れ た 第 １ の 冷 媒 が メ タ ン 、 エ タ ン お よ び 流 入 ガ ス か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 請 求
項 １ ま た は １ ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 膨 張 さ れ た 第 ２ の 冷 媒 が 窒 素 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 膨 張 さ れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 冷 媒 が 複 数 の 独 立 な 冷 凍 サ イ ク ル で 使 用 さ れ る 請 求 項 １ 、
２ ま た は ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 液 化 天 然 ガ ス 流 が 約 － ２ ４ ０ ° Ｆ ～ 約 － ２ ６ ０ ° Ｆ の 温 度 に 冷 却 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 流 入 ガ ス 流 が 約 ５ ０ ｐ ｓ ｉ ａ ～ 約 １ ２ ０ ０ ｐ ｓ ｉ ａ の 流 入 圧 力 に あ る 請 求 項 １ に 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 第 １ お よ び 第 ２ の 冷 媒 に 関 す る 冷 却 曲 線 が 、 流 入 ガ ス 供 給 物 流 に 関 す る 冷 却 曲 線 に 少 な
く と も 約 ５ ° Ｆ ま で 近 接 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
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　 冷 却 段 階 が 、 機 械 的 冷 凍 サ イ ク ル に よ る 流 入 ガ ス 供 給 物 流 の 少 な く と も 一 部 の 冷 却 を 含
む 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 プ ロ パ ン お よ び プ ロ ピ レ ン か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 冷 媒 が 機 械 的 冷 凍 サ イ ク ル に 含 ま
れ る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 冷 却 段 階 が 、 冷 却 水 に よ る 流 入 ガ ス 供 給 物 流 の 少 な く と も 一 部 の 冷 却 を 含 む 請 求 項 １ ま
た は に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 窒 素 冷 凍 サ イ ク ル と は 独 立 に 操 作 さ れ る 冷 凍 サ イ ク ル

と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 流 入 ガ ス 供 給 物 流 の 少 な く と も 一 部 分 を 冷 却 す
る
段 階 を 包 含 し 、
　 該 冷 凍 サ イ ク ル が ：
　 　 冷 媒 を 膨 張 さ せ て 低 温 の 蒸 気 流 を つ く り ；
　 　 低 温 の 蒸 気 流 と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 流 入 供 給 物 ガ ス 流 の 少 な く と も 一 部 分 を
冷 却 し ；
　 　 低 温 の 蒸 気 流 を 圧 縮 し て 圧 縮 蒸 気 流 を つ く り ； そ し て
　 　 低 温 の 蒸 気 流 と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 圧 縮 蒸 気 流 の 少 な く と も 一 部 分 を
冷 却 す る ；
段 階 を 含 み 、 ま た 、
　 該 窒 素 冷 凍 サ イ ク ル が ：
　 　 窒 素 を 含 む 第 ２ の 冷 媒 を 膨 張 さ せ て 低 温 の 窒 素 蒸 気 流 を つ く り ；
　 　

低 温 の 窒 素 蒸 気 流 と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 流 入 供 給 物 ガ ス 流 の
少 な く と も 一 部 分 を 冷 却 し ；
　 　 低 温 の 窒 素 蒸 気 流 を 圧 縮 し て 圧 縮 窒 素 蒸 気 流 を つ く り ； そ し て
　 　 低 温 の 窒 素 蒸 気 流 と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 圧 縮 窒 素 蒸 気 流 の 少 な く と も 一 部 分 を 冷 却
す る ；
段 階 を 含 み 、
　 こ れ に よ っ て 液 化 天 然 ガ ス 流 が 製 造 さ れ る 、
流 入 ガ ス 供 給 物 流 か ら 液 化 天 然 ガ ス 流 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 冷 凍 サ イ ク ル の 圧 縮 段 階 が 、 流 入 ガ ス 供 給 物 流 の 少 な く と も 一 部 分 を 圧 縮
蒸 気 流 と 混 合 し て を つ く る こ と を 包 含 す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 第 １ の 冷 凍 サ イ ク ル が 、 約 － １ １ ０ ° Ｆ ～ － １ ３ ０ ° Ｆ の 温 度 ま で

を 膨 張 さ せ る こ と を 包 含 す る 請 求 項 ま た は に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 約 － ２ ５ ０ ° Ｆ ～ － ２ ８ ０ ° Ｆ の 温 度 ま で 窒 素 を 膨 張 さ せ る 、 請 求 項 ３ ま た は に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 窒 素 冷 凍 サ イ ク ル の 圧 縮 窒 素 蒸 気 流 が 約 ５ ０ ０ ｐ ｓ ｉ ａ ～ 約 １ ２ ０ ０ ｐ ｓ ｉ ａ の 圧 力 ま
で 圧 縮 さ れ る 請 求 項 に 記 載 の 液 化 天 然 ガ ス 流 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 第 １ の 冷 凍 サ イ ク ル の 圧 縮 蒸 気 流 が 約 ５ ０ ０ ｐ ｓ ｉ ａ ～ 約 １ ４ ０ ０ ｐ ｓ ｉ
ａ の 圧 力 ま で 圧 縮 さ れ る 請 求 項 に 記 載 の 液 化 天 然 ガ ス 流 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 液 化 天 然 ガ ス 流 か ら 窒 素 お よ び 他 の 痕 跡 量 の ガ ス を 除 去 す る 段 階 を さ ら に 包 含 す る 請 求
項 １ ま た は に 記 載 の 液 化 天 然 ガ ス 流 を 製 造 す る 方 法 。
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【 請 求 項 １ ８ 】
　 液 化 天 然 ガ ス 流 を 約 １ ５ ｐ ｓ ｉ ａ ～ 約 ５ ０ ｐ ｓ ｉ ａ の 圧 力 ま で 膨 張 さ せ る 段 階 を さ ら に
包 含 す る 請 求 項 １ ま た は に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 膨 張 さ れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 冷 媒 と の 熱 交 換 接 触 に よ っ て 流 入 ガ ス 供 給 物 流 の 少 な く と
も 一 部 分 を 冷 却 す る 段 階 を 包 含 し 、 膨 張 さ れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 冷 媒 が

独 立 な 複 数 の エ ク ス パ ン ダ ー 冷 凍 サ イ ク ル で 使 用 さ れ 、 こ れ に よ っ て 液 化 天 然 ガ
ス 流 が 製 造 さ れ る 、 流 入 ガ ス 供 給 物 流 か ら 液 化 天 然 ガ ス 流 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 膨 張 さ れ た 第 １ の 冷 媒 が メ タ ン お よ び エ タ ン か ら 本 質 的 に な る 群 か ら 選 択 さ れ 、 ま た 膨
張 さ れ た 第 ２ の 冷 媒 が 窒 素 で あ る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
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