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57© Resumen:
Encofrado y procedimiento de construcción de edificacio-
nes de hormigón armado.
Consiste en un conjunto de módulos de distinta forma y
estructura, todos ellos de material aislante rígido refor-
zado por una malla (2) y de superficie rugosa (3) que,
gracias a un sistema de alas (1) canales (5) y conecto-
res, se ensamblan entre ellos para formar los diferentes
moldes del encofrado y/o actuar como soportes de mol-
des. Una vez sólido el hormigón, y mediante un sistema
de anclajes (4) el sistema queda perfectamente integrado
en la construcción sin ninguna otra operación adicional,
donde permanecerá como cerramiento, aislamiento y fá-
cil soporte de acabados e instalaciones. A diferencia de
los otros mecanismos de encofrado, cerramiento, aisla-
miento y soporte de acabados existentes en la actualidad,
este mecanismo permite fundir en una misma operación
las diferentes operaciones de encofrado, cerramiento, ais-
lamiento y soporte de acabados del actual procedimiento
de construcción de edificaciones de hormigón armado.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.E
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DESCRIPCIÓN

Encofrado y procedimiento de construcción de
edificaciones de hormigón armado.
Sector de la técnica

Construcción de edificaciones de todo tipo en hor-
migón armado.
Estado de la técnica y antecedentes

Siendo la construcción uno de los sectores que
mayor número de materiales utiliza, existe una cla-
ra tendencia a la especialización de cada uno de esos
materiales en la solución de un problema técnico de-
terminado. Así existen separadamente sistemas de en-
cofrado (recuperado o perdido sin utilidad adicional),
materiales para la realización de cerramientos (ladri-
llos, bloques, paneles), materiales de aislamiento (po-
liestireno expandido, poliuretanos), y elementos de
soporte y materiales de acabados. Dentro de esta ten-
dencia y para la construcción de edificaciones de hor-
migón armado, en la actualidad existen sólo y sepa-
radamente, de una parte, los sistemas de encofrado
(recuperable, desechable, o perdido sin función adi-
cional) que tienen como única función ser el molde
de las estructuras, y de otra parte, los materiales de
cerramiento, los de aislamiento, y los de soporte de
acabados e instalaciones.

Los sistemas o mecanismos de encofrado existen-
tes en la actualidad son sólo de tres tipos: recuperable,
desechable y perdido. Los primeros consisten en un
conjunto de moldes metálicos o de madera con los que
se construye el molde para el hormigón, y, una vez so-
lidificado, se retiran y guardan para ser reutilizados en
otras construcciones [Ver Reltec® form (catálogo nº
1,a) y Reltec® clasica (catálogo nº 1,b)]. Los segun-
dos, en cambio, consisten en elementos plásticos, de
madera o de cartón que únicamente pueden aplicar-
se una sola vez como molde, de modo que, una vez
solidificado el hormigón, se retiran y desechan [Ver
Tubotec® (catálogo nº 2,a) y Sistema Reltec® colum-
nas (catálogo nº 2,b)]. Y los terceros, son elementos
de madera o plástico que sirven para construir el mol-
de del hormigón del que no se retirarán, quedando “a
perdido” sin ninguna otra función adicional [Ver cata-
logo adjunto Caviti® (catálogo nº 3,a,b)]. Ninguno de
estos sistemas cumple, pues, otra función que la del
encofrado.

De otra parte, existen en el mercado algunos sis-
temas o materiales que permiten realizar alguna o al-
gunas de las restantes funciones distintas del encofra-
do (cerramiento, aislamiento y soporte de acabados).
Estos sistemas pueden reconducirse a tres grupos. En
primer lugar, se han de destacar los paneles de ais-
lamiento de porexpan, celulosa, fibra, etc. que cum-
plen sólo la función de aislamiento y necesitan de
una superficie plana, normalmente de ladrillo u hor-
migón, sobre la que se instalan y que los soporta [Ver
Roofmate® (catálogo nº 4,a) y Don Pol® grecado (ca-
tálogo nº 4,b)]. En segundo lugar, están los paneles
de tipo sándwich, constituidos por una masa aislante
(porexpan, celulosa, fibra, et.) con aplicación de un
aplacado exterior consistente de madera o plástico.
Cumplen las funciones de cerramiento y aislamiento,
pero para poder ser aplicados necesitan de una estruc-
tura previa portante normalmente metálica o de ma-
dera sobre la que se colocan [Ver Termochip® (catá-
logo nº 5,a) y Trilate® (catálogo nº 5,b)]. Y, en tercer
lugar, recientemente han aparecido en el mercado pa-
neles de aislamiento con soporte de acabados. Estos

paneles de masa aislante con recubrimientos de mor-
tero, yeso, madera o plástico, cumplen las funciones
de cerramiento, aislamiento y soporte de acabados;
pero siguen necesitando de una estructura soportan-
te, normalmente de hormigón, previamente construi-
da mediante el sistema clásico de encofrado o y sobre
la que se aplican [Ver Rockwool® (catálogo nº 6,a) y
Don Pol® cerramientos (catálogo nº 6,b)].

Falta pues un encofrado que permita solucionar
en una sola operación las funciones de encofrado o
construcción de estructuras, cerramiento, aislamiento
y soporte de acabados.

E igualmente, esta tendencia a la especialización,
suele llevar también a la aplicación de cada uno de es-
tos materiales en operaciones separadas, que frecuen-
temente ejecutan distintos operarios. De este modo,
dentro del procedimiento de construcción de edifica-
ciones de hormigón armado con aislamiento, suelen
diferenciarse las fases de encofrado, que incluye la
construcción de los moldes de las estructuras de hor-
migón, el vertido de la masa líquida y, una vez la masa
ha solidificado, la retirada de los moldes recuperables
o perdidos sin utilidad adicional; la fase de aislamien-
to mediante la aplicación de materiales de esta natu-
raleza, como son el poliestireno expandido o poliure-
tanos sobre la estructura de hormigón ya construida;
la fase de realización de los cerramientos mediante
la aplicación de ladrillos, bloques, paneles, etc. pa-
ra cerrar la estructura ya aislada; y la de aplicación
de elementos de soporte de acabados e instalaciones.
Estos distintos materiales suelen aplicarse así separa-
damente en los distintos momentos de la construcción
que de esta manera comprende varias fases.

Recientemente la aparición de nuevas formas de
materiales [así Rockwool (catálogo nº 6,a,) o Don Pol
cerramientos (catálogo nº 6,b)] ha llevado a la inte-
gración de las fases de cerramiento y aislamiento; pe-
ro, sin embargo, al menos, las fases de encofrado y
posteriores se llevan a cabo separadamente en el pro-
cedimiento de construcción.
Descripción de la invención

Problema técnico
La configuración de estos distintos materiales,

mecanismos y procedimientos que existen en el es-
tado de la técnica actual, no permite la realización
simultánea de las distintas funciones y operaciones
de encofrado, aislamiento, cerramiento y soporte de
acabados e instalaciones. Los actuales mecanismos de
encofrado no sirven para el cerramiento, el aislamien-
to o el soporte de acabados e instalaciones; y, aun
los sistemas de cerramiento más avanzados que per-
miten la realización simultánea de las funciones de
cerramiento, aislamiento y soporte de acabados e ins-
talaciones, no sirven como mecanismo de encofrado
y deben aplicarse sobre una estructura de hormigón o
portante previamente construida.

Esta deficiencia, y la consiguiente división del
proceso de construcción de edificaciones de hormigón
armado en distintas fases, crea otros problemas técni-
cos a la industria de la construcción. En primer lugar,
como las tareas de aplicación de los diversos elemen-
tos nunca son simultaneas y rara vez puede realizar-
las un mismo equipo, pues requieren distintos tipos
de especialización, se plantean frecuentemente pro-
blemas de programación en la obra y no son extrañas
las descoordinaciones, con la consecuencia de pérdida
de tiempo, retrasos y problemas en la edificación. En
segundo lugar, el mayor grado de especialización que
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requiere la aplicación separada, incrementa los reque-
rimientos de formación de los operarios. Y, en tercer
lugar, la mayor cantidad de productos, frecuentemen-
te pesados, que actualmente se necesitan y aplican,
hace más costosa y difícil la edificación. Primero por-
que requiere un mayor consumo de materias primas y
energía. Segundo, porque genera un mayor volumen
de desechos, con el consiguiente costo para el me-
dioambiente. Y, tercero, porque hace más ingrato y
peligroso el trabajo de los operarios.

Solución propuesta
El encofrado y el procedimiento de construcción

propuestos para la solución de este problema técni-
co se basan en el aprovechamiento de las cualidades
mecánicas del aislante rígido, para la formación del
molde y/o el soporte del molde sobre el que se vierte
el hormigón líquido.

Los módulos se componen de masa aislante rígi-
da (como celulosa poliestireno expandido, corcho na-
tural o sintético, proyección de poliuretano, etc.) de
unos 10 o 20 cm. de grosor con una superficie rugosa
o acanalada que, junto a la malla de entre 3 u 8 mm.,
normalmente metálica aunque también puede fabri-
carse de otros materiales, les dan la consistencia nece-
saria para sostener y contener las paredes, los soportes
y el molde de los diferentes elementos de la construc-
ción. Estas dos últimas características son igualmente
útiles para la mejor fijación y sostenimiento del mor-
tero, sirviendo también después el conjunto para el
soporte de los acabados.

Excepción hecha del módulo de cerramiento que
no tiene ningún ala, los restantes módulos presentan
alas, y/o bordes que, en sus debidas medidas y posi-
ción se juntarán para cumplir los diferentes requeri-
mientos de forma y función de los múltiples elemen-
tos que constituyen una estructura de hormigón, tales
como los pilares, las jácenas, las vigas y las vigue-
tas. Los módulos presentan en sus lados y/o bordes
de unión con los otros módulos unos canales, refor-
zados si es necesario con una canalera, que mediante
unos conectores o pasadores que se deslizan por di-
chos canales, permiten alinear y ensamblar los distin-
tos módulos para formar las paredes y los moldes de
las estructuras de la construcción (Fig. 8 y ss.). Di-
chos conectores se caracterizan por tener un cuerpo
de plástico o metal sobre el que se levantan una serie
de pestañas aserradas y paralelas cuya forma les per-
mite entrar y deslizarse fácilmente por el canal pero
no salir de él (Fig. 2). En las partes internas de las
alas y canales que contendrán elementos estructurales
de la construcción, se ha introducido un mecanismo
de anclaje o sujeción (grapas o púas) que, al pene-
trar en el cuerpo del hormigón líquido, conseguirán
su fijación automática en la estructura, una vez éste se
solidifique.

Por otra parte, la aplicación de este mecanismo
en el procedimiento de construcción de edificaciones
en hormigón armado permite fusionar en una misma
operación las diferentes fases u operaciones de en-
cofrado, cerramiento, aislamiento y soporte de aca-
bados e instalaciones. Ello se consigue por el nuevo
método de aplicar el aislante rígido ya desde el pri-
mer momento (en la operación de encofrado) como
molde y soporte de molde de las estructuras de hor-
migón, restando después, una vez solidificado el hor-
migón, perfectamente integrado en dicha estructura,
donde, a partir de ese momento y sin ninguna otra
operación adicional, realizará las citadas funciones de

cerramiento, aislamiento y soporte de acabados e ins-
talaciones. Así, en vez de aplicar el aislante rígido so-
bre las estructuras previamente construidas mediante
una operación de encofrado separada, como ocurre en
la actualidad; se aplica mediante un sistema de enco-
frado modular aislante integrado ya en la misma fase
de encofrado, en la que actúa como molde y soporte
de molde de las estructuras de hormigón, quedando
después integrado en la obra sin ninguna otra opera-
ción adicional, donde realizará las restantes funciones
mencionadas.

Es importante destacar que este encofrado actúa
en la construcción sólo como encofrado, cerramien-
to, aislamiento y soporte de acabados e instalaciones;
pero nunca como elementos de estructura, pues son
los elementos de hormigón armado los que, una vez
endurecidos, soportan el edificio.

Ventajas
Este nuevo procedimiento integrado de construc-

ción de edificaciones de hormigón armado, y el me-
canismo de encofrado modular integrado que lo ha-
ce posible, permiten fusionar las distintas operacio-
nes de encofrado, cerramiento, aislamiento y sopor-
te de acabados e instalaciones en una sola operación
realizada con el encofrado. Ello, presenta numerosas
ventajas:

• Primera, permite un considerable ahorro
de tiempo o costos laborales, al evitar du-
plicidad de trabajos o manejo innecesario
de sistemas de encofrado reutilizable;

• Segunda, evita disfunciones o descoordi-
naciones en la construcción, pues, a dife-
rencia de lo que ocurre en la actualidad en
que frecuentemente las distintas fases son
realizadas por distintos grupos, unos mis-
mos operarios podrán realizar estas distin-
tas funciones en la misma operación.

• Tercera, la extraordinaria ligereza y senci-
llez del manejo y aplicación de este me-
canismo, disminuye los requerimientos de
especialización, y por tanto de formación,
de los operarios de la construcción.

• Cuarta, este procedimiento necesita un nú-
mero menor de materiales de construcción,
ya que el mismo mecanismo de cerramien-
to, aislamiento y soporte de acabado servi-
rá para molde del encofrado.

• Y quinta presenta también importantes
ventajas de tipo ecológico, pues ahorra en
consumo de energía y materias primas, y
evita la generación de desechos como los
que se derivan del uso de los mecanismos
de encofrado actuales.

En resumen, la ampliación de este procedimiento
y el mecanismo que lo hace posible, redunda en una
mayor eficiencia en la construcción.
Breve descripción de los dibujos

Como ilustración gráfica del sistema de encofrado
modular integrado se presentan:

Primero, se aportan un dibujo de cada uno de los
distintos módulos de los que se compone el sistema,
en los que se detallan las características particulares
de cada uno de ellos:
• Figura 1: Vista del módulo de cerramiento la-

teral que, a la vez, se toma como módulo base para
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describir las características generales de los diferen-
tes módulos.
• Figura 2: Vista del pasador con el detalle de las

pestañas.
• Figura 3: Vista del módulo de cerramiento.
• Figura 4: Vista del módulo cerramiento de pilar
• Figura 5: Vista del módulo para pilar.
• Figura 6: Vista del módulo para forjado vigueta.
• Figura 7: Vista del módulo para forjado jacena.
Y, en segundo lugar, se aportan unos dibujos ilus-

trativos de un modo de realización de la invención,
que consiste en el montaje y ejecución de un edificio
en hormigón armado utilizando el sistema de encofra-
do modular integrado que se propone:
• Figura 8: Vista de la operación de alineamiento

y ensamblaje de módulos mediante los pasadores.
• Figura 9: Visión isométrica de aplicación de mó-

dulos de cerramiento.
• Figura 10: Visión isométrica de aplicación de

cerramiento y pilares.
• Figura 11: Visión isométrica de ejecución de pi-

lares.
• Figura 12: Visión isométrica de aplicación de

módulos de forjado.
• Figura 13: Visión isométrica de ejecución de for-

jados
• Figura 14: Visión isométrica de ejecución de

cerramiento superior y cubierta.
• Figura 15: Visión final del conjunto.

Descripción de un modo de realización
El mecanismo de encofrado propuesto se compo-

ne de distintas piezas modulares de diversas formas
y estructura. El módulo de cerramiento que, destina-
do a servir de muro de cerramiento interior y de so-
porte de otros elementos del encofrado, tiene forma
rectangular y presenta ranuras de conexión laterales
para su ensamblaje con otros módulos de cerramiento
(Fig. 3). El módulo de cerramiento lateral que, desti-
nado a los muros laterales que soportan el encofrado
del forjado, presenta una ala superior que tiene co-
mo finalidad formar con los módulos de forjado el
encofrado de las vigas perimetrales y el formado de
las plantas, y dos ranuras de conexión laterales pa-
ra su ensamblaje con otros módulos de cerramiento
(Fig. 1). El módulo de cerramiento de pilar que, des-
tinado a formar el encofrado de los pilares, presenta
una lámina plana de material aislante de unos 4 ó 5
cms. de grosor, que constituirá la base del acanala-
miento del molde del pilar y su recubrimiento, un ala
superior que servirá de molde de la viga perimetral, y,
sobre la citada lámina, unos bordes especialmente re-
forzados de entre 15 ó 20 cms de grosor con ranuras
acanaladas frontales para ensamblaje con el módulo
de pilar y formar así el encofrado del pilar, y unas ra-
nuras acanaladas laterales (Fig. 4) para su ensamblaje
con los módulos de cerramiento lateral. El módulo de
pilar que, destinado a constituir el principal elemento
del encofrado y cubrimiento del pilar, consiste en un
panel base del acanalamiento, de iguales característi-
cas al anterior pero sin ala, rematado con dos bordes
de aproximadamente 10 cm de grosor y profundidad
variable, según el tamaño del pilar que se quiera eje-
cutar, y sólo con ranuras frontales (Fig. 5) y comple-
mentarios al del módulo de cerramiento de pilar, a fin
de posibilitar el ensamblaje de ambos y la formación
así del encofrado del pilar. El módulo de forjado de
viguetas y de cubierta-viguetas de dimensiones varia-
bles según los requerimientos del formado de vigue-

tas o de cubierta-viguetas, que, destinado a molde de
las viguetas, del forjado, y de las vigas perimetrales,
presenta una forma definida por el negativo de las vi-
guetas y el forjado, unas alas laterales que forman,
junto a las alas de los módulos de cerramiento lateral,
el molde de las vigas perimetrales, y unas ranuras en
los lados (Fig. 6) para facilitar el ensamblaje con los
módulos colindantes. El módulo de forjado jácenas y
de cubierta jacenas, de dimensiones variables según
los requerimientos del formado de jacenas o de cu-
bierta jacenas, que destinado a molde de las jácenas,
forma un canal longitudinal que constituye el nega-
tivo de las jácenas, presenta en los extremos alas la-
terales con superficie vacía en el centro para formar,
junto al módulo de cerramiento de pilar, el pilar sobre
el que se apoyan las jácenas y la estructura portante
de hormigón, y presenta también ranuras en los lados
(Fig. 7) para ensamblarlo con los módulos de forjado
de viguetas.

Tomaremos como ejemplo la realización de una
estructura sencilla para una vivienda con pilares peri-
metrales, de dos plantas y cubierta inclinada.

La aplicación de este sistema comienza cuando ha
sido realizada ya la cimentación del edificio y tene-
mos una superficie plana (solera) con unos hierros de
armadura atados a la cimentación (esperas) donde se
prevén los pilares (Fig. 9).

El primer paso consiste en la realización de los
cerramientos perimetrales para la conformación del
habitáculo básico (fig.9). Con los módulos de cerra-
miento laterales unidos a otros por medio de los co-
nectores formamos los muros perimetrales del edifi-
cio que quedan bajo las vigas perimetrales. En cam-
bio, en las posiciones de cerramientos normales o in-
termedios usaremos módulos de cerramiento.

En los lugares previstos para los pilares aplicare-
mos módulos de cerramiento y pilar puesto que estos,
además del cerramiento, constituirán el encofrado del
pilar (Figs. 9 y 10). Estos módulos correctamente ali-
neados, ensamblados y aplomados se inmovilizan con
puntales laterales y se atan los mallazos entre uno y
otro panel para conseguir un trabajo conjuntado de
todas las piezas. Se introduce y ata la armadura de
hierro de los pilares (Fig. 10), y, a continuación, se
ensamblan los módulos de pilares a los módulos de
cerramiento y pilares para la formación del encofra-
do de los pilares. En este momento se puede vaciar el
hormigón de los pilares (Fig. 11).

Cuando el hormigón ya esta endurecido, se puede
comenzar a disponer los módulos de forjado de plan-
ta, de manera horizontal y a testa sobre los módulos
de cerramiento (fig.12). En los sitios donde están los
pilares les corresponderán módulos de forjados jace-
nas para la formación de las jácenas, y en el resto se
pondrán módulos de forjado viguetas para la forma-
ción de las viguetas. Entre estos elementos de forjado
y los de cerramiento quedará un espacio para la for-
mación de las vigas perimetrales. Estos elementos se
inmovilizan y apuntalan puesto que su misión es de
hacer de molde y no de soporte del hormigón hasta
que este se ha endurecido.

Acto seguido se disponen las armaduras (fig.13)
de vigas, jácenas y viguetas en los canales que el sis-
tema ha previsto para ello y luego el mallazo en to-
da la superficie). En este momento se puede vaciar el
hormigón de los forjados.

A continuación se repetirán las mismas operacio-
nes tantas veces como plantas tenga el edificio; pero
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teniendo en cuenta que, en la última planta, de modo
análogo a las anteriores, se utilizarán para los cerra-
mientos los módulos de cerramiento lateral, de pilar
y de cerramiento de pilar descritos anteriormente pe-
ro con el lado superior inclinado para la formación de
la inclinación de la cubierta. Y el forjado se formará,
de modo análogo al de las plantas, con los módulos
-módulo de forjado cubierta viguetas- y -módulo for-
jado cubiertas jacena- (Fig. 14), el ancho de los cuales
dependerá del grado de inclinación de la cubierta.

Teniendo formada la estructura o simultáneamen-
te con ella se puede aplicar el mortero o yeso sobre la
superficie de los módulos donde previamente se han
recortado con mucha facilidad los agujeros corres-
pondientes a las puertas y ventanas y donde se han

embebido todas las instalaciones (Fig. 13).
El resultado final será una vivienda de hormi-

gón armado, con pilares perimetrales, monolítica, de
dos plantas y cubierta inclinada, perfectamente cerra-
da, aislada y con soporte de acabados e instalaciones
(Fig. 15).
Aplicación industrial

Siendo la estructura de hormigón armado la prac-
tica más utilizada en la construcción de todo tipo
de edificios, su aplicabilidad y utilidad es indudable
en la industria de la construcción, preocupada siem-
pre por la reducción de costos, la facilidad de ope-
ración, la simplificación de elementos y operaciones,
y el ahorro de materiales y de costos de gestión de
desechos.
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REIVINDICACIONES

1. Encofrado para la construcción de edificaciones
de hormigón armado se caracteriza por componerse
de un conjunto de módulos de (Fig. 1) material ais-
lante rígido (1), de superficie marcadamente rugosa
(2), unidos en una o dos caras a una malla (3), con
unas asas o cuñas unidas al panel y al mallazo que so-
bresalen dentro del molde (4), y con unas ranuras o
canales ubicados en los lados o bordes y que pueden
estar reforzados mediante una canalera (5), para el en-
samblaje con otros módulos mediante unos conecto-
res o pasadores (Fig. 2) de cuerpo plano y rectangu-
lar (6) sobre el que se levantan una serie de pestañas
aserradas y paralelas (7). Son módulos para elemen-
tos verticales: el módulo de cerramiento (en Fig. 3),
cuadrado o rectangular y sin alas; el módulo de cerra-
miento lateral (Fig. 1) con una ala superior de menor
grosor que la placa base (8); el módulo de cerramien-
to de pilar (Fig. 4) de unos 4 ó 5 cm. de grosor (9),
con un ala superior (10) y unos bordes sobrepuestos
especialmente reforzados (11) que presentan ranuras
acanaladas frontales (12) y laterales (13); un módulo
de pilar (Fig. 5) sin ala (14), rematado con dos bor-
des de aproximadamente 10 cm de grosor y profun-
didad variable (15) y sólo con ranuras frontales (16).
Y son módulos para elementos horizontales: el mó-
dulo de forjado viguetas y de cubierta-viguetas (Fig.

6), con una forma definida por el negativo de las vi-
guetas (17) y el forjado (18), y unas alas laterales (19)
que forman, junto a las alas de los módulos de cerra-
miento lateral, el molde de las vigas perimetrales; y el
módulo de forjado jácenas y de cubierta jacenas (Fig.
7), con una forma definida por el negativo de las ja-
cenas en un canal longitudinal (20), y que presenta en
los extremos alas laterales (21) con superficie vacía
en el centro (22).

2. Encofrado para construcción de edificaciones
de hormigón armado según reivindicación 1, que, pa-
ra el caso de aplicarse bajo tejado o cubierta inclina-
da, se caracterizan por presentar la parte superior de
los módulos de cerramiento lateral, de cerramiento de
pilar, y de pilar una inclinación variable según las ne-
cesidades de inclinación del tejado o cubierta.

3. Procedimiento de construcción de edificaciones
de hormigón armado que, mediante la aplicación del
encofrado según reivindicaciones 1 y 2, se caracte-
riza por fundir en una sola operación los trabajos de
encofrado, cerramiento, aislamiento y soporte de aca-
bados e instalaciones, mediante la aplicación de mó-
dulos rígidos de material aislante como molde y/o so-
porte del molde del encofrado, la integración de es-
tos módulos en la estructura de hormigón por la mis-
ma operación de encofrado, y la permanencia de éstos
como cerramiento, aislante y soporte de acabados de
dicha estructura.
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