DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

RIET 145712

ertschaftspatent .
‘Erteilt cem38 § 5 Absaxz 1 des Anderungsgesetzes zum Patentgesetz

- in der vorm Anmelder eingereichten Fassung veroifentlicht

_ , . : . - - int. CI_:.3
(11) 145 712 » ' “(44) 07.01.81 3(51) B 02 C 17/00

(21) WP B 02 C / 215 374  (22) 06.09.79.

(71)  siehe (72)

(72) van der Seylberg, Hans-Peter; Steffens, Eberhard; Schmidt, _
. Kurt, Dr.rer,oec.; Scharon, Hans-Dieter, Dipl.-Ing.,oec.; Heiwu,
Horst; Ziebart, Siegfried, Dipl.-Ing.; Kothe, Jost; Tausche,
Frank; Ribke, Helmut, Dipl.-Ing.; Thiers; Eberhard, Dipl.-Ing.,
. . 'DD o
(73) -siehe {(72)

(74) Hans~Peter wvan der Seylberg, VEB heramlkmaschlnen Gorlltz,
8900 Gorlitz, FischerstraBe 1

(54) Hersteilungsverfahren fﬁr rotierende, in der Drehachse ge-
: -lagerte Behdlter, insbesondere'Trommelmﬁhlenv

(57) Ziel dex Erfindung ist es, die Herstellung derartiger Behdlter
wirtschaftlicher zu gestalten. ErflndungsgemaB werden Doppelwinde

mit gleichmd8igem oder nach auBen geringer werdendem Abstand iiber
einen Stilitzring mit dem Behdltermantel verbunden und in den Hohlraum
der Doppelwand eine flieB8fdhige, erstarrbare Masse, beispielsweise
Beton, elngebracht und der Behdlter vorzugsweise mit einem Innendruck,
der nicht {iber dem zweifachen errechneten. zulissigen Betrlebsdruck '
liegt, bis zum Erstarren ‘der Masse belastet.v

o o } . )
eeosss | $383Sers ,.:-'5” bt S : : - 6 Seiten
1o - : ‘@ gorddl o T . . . o
REEL o LAUNS sen : W
teuvere . Glwe surd $386 90w



215374 -~

Tltel der Erflndung

Herstellungsverfahren fur rotlerende in der Drehachse ge=-

lagerte Behilter, insbesondere Trommelmilhlen
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Herstellung von rotierenden in der
Drehachse gelagerten Behaltern, inusbesondere Trommelmuhlen, ’
die zur Vermahlung von keramischen oder &hnlichen hassen ein-
gesetzt werden. ‘

Das Anwendungsgebiet der Erfindung ist der Keramikmaschinen-
oder Behdlterbau. |

Cherakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannterweisé werden derartige Behdlter aus einem gewalzten

. Blechmantel, der beiderseits mit ebenen oder gewolbten Sei-

tenwdnden, z. B. KlGpper=-, Ellipsoidbﬁden oder anderen, ver-
schweiBt wird, hergestellt.

Fliir die Aufnahme der zentrisch angeordneten Lagerelemente,
wie Tragzapfen oder Lagerbuchsen, sowie zur ErhChung der
Tragfihigkeit werden die ebenen Seitenwdnde mit Verstdrkungs-
rippen versehen. Der hierfiir erforderliche Material- und
Fertigungsaufwand ist relativ hoch,

Bei der Herstelluag von'Behéltern.unter Verwendung von ge=-

.wolbten Seitenwdnden werden die genannten Nachteile teil-
-weise vermieden, jedoch ist.durch die .erforderliche PaBge~

nauigkeit und andererseits durch die relatiwv grofen Toleran-
zen derartiger Kldpper-, Ellipsoid- oder Zhnlicher Bbden
ebenfalls ein erhsblicher Fertigungsaufwand notwendig. In
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' gleicher Weise wie bei rotierenden Behiltern mit ebenen Sei-
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tenwéﬁ&en mﬁssen:geeighete Befestigunvseiemente fir die Auf-
nahme von Lagerbuchsen oder Tragzapfen vorgesehen werden.

Hierfiir werden halotten auf die Seitenwinde gesetzt oder,

wie durch die DP-0S 1 814 175 offenbart, innerhalb des Be-
hdlters ein Stiitzkreuz mit den Benalﬁerwanden verscbwelﬁt.
Welterhin 1st ein. Verfahren zur Herstellung von lLaegerbehdl-
tern mit krelsformlgem Mantel in der DD-PS 33 837 beschrie=-

‘ben worden, durch welches dle Fertigung von gewSlbten Bbden

bzw. entsprecnender Behalter vortellhafter gestaluet werden

801l.

Nach dieser Losung wird der Rand der an den lantel ange-
schweifiten ebenen Seitenwandé gowie des Mantels so ausgebil-
det, daB bei Belastung auf die Seitenwénde"dieselben unter
plastischer Einschniirung gewdlbt werden,

Dieses Verfahren eignet sich jedoch nur fiir die Herstellung
von Lagerbehaltern, da die Anordnung der notwendigen lager-

.mlttel sowohl vor dem wolbvorgano als auch danach problema- -
tisch und #uBerst aufwendig sein diirfte. '

Ziel der Erfindung

. Ziel der Erfindung iét die Verringerung des Pertigungsauf-

wandes bei der Herstellung von rotierenden in der Drehachse

gelagerten Beh&ltern,

Darlegung des Wesehs der Erfindung

Der'Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur

'Herstellung von Behdltern zu finden, das bei Verwendung von
'~ ebenen Seltenwanden eine optlmale lragfahlgkelt derselben ge-

wéhrleistet und glelchzeltlg die Aufnahme der Lagerelemente
ohne zusédtzliche Verstarﬁungen der Seitenwidnde: gestattet.

Die erfindunvsgeméﬁe Aﬁfvabe wird dadufch gelost, daB der Be-
haltermantel iiber Stutzrlnge an Doppelwénde mit gleich~

,vmaﬁlven oder nacn ‘auflen gerlnger werdenden Abstand ange=-

'?schlossen und in den Hohlraun der Doppelwande‘elne flielB3~
“féhige;~erstarfbare Masse_uhter Druck eingebracht und der .
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Beh#dlter mit einem wihlbaren Innendruck belastet Wird.

Merkmal der Erfindung ist es weiterhin, daB der Behilter ,
vorzugsweise mit dem zweifachen errechneten. zuléssigen Be=

 triebsdruck belastet und dieser bis zum brstarren der hasse
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gehalten wird.

Von Vorteil ist es, wenn der Behilter zwecks Vermeldung von
Achsversatz und Schrégstellung der Lagerbuchsen der Doppel-
wande wdhrend der Innendruckbelastung in den Lagerbuchsen
gefuhrt wird,

Ausfithrungsbeispiel

An einem- Ausfuhrungsbelsnlel soll die Erflndung niher er-
lidutert werden.

Erflndungsgemaﬁ wird zunichst eines der beiden ebenen mit
einer zentrischen Aufnahmebohrung versehenen Seitenteile der
Doppelwand mit der Lagerbuchse und am ‘Rand mit dem Stiitzring
versg Cﬂwelﬁt, wonach das zwvelte. Seitentell auf dle Laberbuchse
geschoben und in gleicher Weise mit dieser sow1e dem Stiitz-
ring verbunden wird. Um den gewihlten Abstand der Seitenteile
der Doppelwand, der sowchl gleichmdBig als auch nach auBen
abnehmend gew#hlt werden kann, zu gewdhrleisten, ist es vor-
teilhaft, wenn Lagerbuchse und Stiitzring eine entsprechende
Anlage aufweisen. Nach Fertigung der kompletten Doppelwande
werden diese in bekannter Weise iiber den Stitzring mlt dem

‘Behultermantel verschwelﬁt Anschlieflend wird iber zweck-

mifig in den Lagerbuchsen angeordaete Fullbohrungen die
flieBfihige, erstarrbare lilasse, beispielsweise Beton, unter
geringem Uberdruck in die Hohlrdume dér Doppelwinde gefiillt
und der Beh#lter mit einem Innendruck belastet, Dieser ist
vorzugsweise nicht grioBer als das Zweifache des errechneten
zuldssigen Betriebsdruckes und W1rd bls Zum ﬁrstarren der
lMasse gehalten, : ‘

Zur Vermeidung von Achsversatz oder Schragstellunmen der La-
gerbuchnen ist es zweckndfig, wenn durch geeignete in die
Laverbuchsen elngrelfende Zapfen eine Fuhrung des Behalters
wah‘end der Innendrunxbelastunv vorgesehen wird.
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Die durch das eriindungsmemaﬁe Verfahren errelchte Verspan-,
nung der Doppelwinde, wobel die in die Hohlrsume elngebrach—
te Fasse gleichfalls tragendes Bauelement wird, gewdhrleistet
eine wesentllche ErhShung der Trageigenschaftien der Behdlter-
wénde. Der AnschluB der Laaerelemente, wie Lagerbuchse oder
Tragzapfen, kann ohne zusitzliche Wandverstédrkungen erfolgen
und verringert somit den Fertigungsaufwand.
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Erfindungsanspruch

1. Herstellungsverfahren fiir rotierende in der Drehachse
gelagerte Behiélter, insbesondere Trommelmiihlen, mit in die
Behdlterwédnde eingebrachten Lagerelementen, dadurch gekenn-
zelchnet, dafl der Behiéltermantel iber Stiitzringe an Doppel- -
winde mit gleichmdBigen oder nach auBlen geringer werdenden
Abstand angeschlossen und in den Hohlraum der Doppelwénde .
eine fliéﬁféhigé, erstarrbare lMasse unter Druck eingebracht
und der Behdlter mit einem wihlbaren Innendruck belastet
wird. :

- 2. Herstellungsverfahren nach Punkt 1., dadurch gekenn-~
zeichnet, daB der Behdlter vorzugsweise mit dem zweifachen
errechneten zulissigen Betriebsdruck belastet und dieser bis
zum Brstarren der Masse gehalten wird.

3. Herstellungsverfahren nach Punkt 1. und 2., dadurch
gekennzeichnet, daf der Behélter wihrend der Druckbelastung
in den in die Doppelwinde zentrisch angeordneten Lagerbuchsen
gefihrt wird. |
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