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(57) Abstract

The invention relates to a method for producing an aperture part, an actuating part or similar parts
with function symbols, for illumination by transmitted light. According to the invention, a transparent
support element (1) is configured in such a way that a first raised structure (7) is provided on the surface
(5) of said support element within at least one predetermined area, said raised structure corresponding
to the shape of at least one first function symbol (9, 11). A first, transparent, preferably temperature
resistant coloured layer (13, 15) is applied to the support element (1) in a first predetermined area. The support element surface (5) with
the at least one first function symbol (9, 11) is covered with a non—transparent material (17) in such a way that the surface (7a) of the first
raised, layered structure (7) remains free of the non—transparent material (17), said surface running essentially parallel to the surface (5) of
the support element (1). The invention also relates to a method for producing a part of this type with differently—coloured function symbols.
According to this method, one or several differently—coloured function symbols are applied to a support element either next to each other or
on top of each other . These coloured layers are covered with a non—transparent coloured layer and a function symbol in the desired colour
is produced by means of removing all the coloured layers above the desired coloured layer in the area of the function symbol required.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Blendenteils, Betétigungsteils oder dergleichen Teile mit Funktionssymbolen
fur die Beleuchtung mit Durchlicht, wobei ein transparentes Tritgerelement (1) derart gebildet wird, dass auf dessen Oberfliche (5) innerhalb
zumindest eines ersten vorbestimmten Bereichs eine der Form zumindest eines ersten Funktionssymbols (9, 11) entsprechende erste erhabene
Struktur (7) vorgesehen ist, wobei auf das Trigerelement (1) in dem ersten vorbestimmten Bereich eine erste transparente, vorzugsweise
temperaturstabile Farbschicht (13, 15) aufgebracht wird, und wobei die das zumindest eine erste Funktionssymbol (9, 11) aufweisende
Oberfliche (5) des transparenten Trigerelements (1) derart mit einem nicht-transparenten Material (17) abgedeckt wird, dass die im
Wesentlichen parallel zur Oberflache (5) des Trigerelements (1) verlaufende Oberfl4che (7a) der ersten erhabenen beschichteten Struktur (7)
frei von dem nicht-transparenten Material (17) bleibt. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Teils
mit verschiedenfarbigen Funktionssymbolen, nach welchem ein oder mehrere verschiedenfarbige Farbschichten neben— oder iibereinander
auf einem Trigerelement aufgebracht werden, bei dem diese Farbschichten mit einer nicht-transparenten Farbschicht abgedeckt werden und
bei dem ein Funktionssymbol in der gewiinschten Farbe in der Weise hergestellt wird, dass sdmtliche oberhalb der gewiinschten Farbschicht
befindlichen Farbschichten im Bereich des zu erzeugenden Funktionssymbols entfernt werden.
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Verfahren zur Herstellung eines Blendenteils, Betdtigungs-
teils oder dergleichen Teile mit Funktionssymbolen fiir die
Beleuchtung mit Durchlicht

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Blendenteils, Bet&tigungsteils oder dergleichen Teile mit
Funktionssymbolen fiir die Beleuchtung mit Durchlicht, wie sie
beispielsweise in Kraftfahrzeugen fiir das Sichtbarmachen von
Funktionen von Subsystemen des Kraftfahrzeugs, wie Heizung,

Beleuchtung oder Heckscheibenheizung, Verwendung finden.

Die Funktionssymbole sollen sich dabei einerseits bei Tages-
licht ausreichend kontrastierend von der unmittelbaren Umge-
bung abheben und andererseits des Nachts bei Beleuchtung von
der rickwdrtigen Seite mit Durchlicht eine ausreichende
Transmission des Durchlichts, ebenfalls im Hinblick auf einen
ausreichenden Kontrast, gewidhrleisten.

Hierzu ist es bekannt, ein homogen transparentes und farbiges
Einsatzteil, welches an seiner Oberfliche erhabene Strukturen
entsprechend den zu bildenden Funktionssymbolen aufweist,
derart mit Kunststoff zu umspritzen, dass die Oberfliche des
Einsatzteils mit den erhabenen Strukturen teilweise mit einem
nicht-transparenten Material abgedeckt wird. Das Abdecken
erfolgt in der Weise, dass die Oberflichen der erhabenen
Strukturen der Funktionssymbole biindig sind mit der Oberfliche
des umspritzten nicht-transparenten Materials.

Nachteilig bei diesem Verfahren ist jedoch, dass das gleichmad-
Big eingefdrbte transparente Einsatzteil nur relativ schwach
eingefdrbt werden kann, wenn eine ausreichende Transmission
bei der Durchleuchtung gegeben sein soll. In diesem Fall er-
gibt sich dann jedoch nur ein schwacher Kontrast des Funk-
tionssymbols bei Auflicht, d.h. bei Tageslicht. Aufgrund un-
terschiedlicher Dickenverhiltnisse kann ein ungleichmdBiger
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Farbeindruck entstehen. Des Weiteren ist es nach diesem Ver-
fahren nur sehr schwer mdglich, verschiedenfarbige Symbole
unter Verwendung eines einzigen Einsatzteils zu erzeugen. Die
Verwendung mehrerer verschiedenfarbiger Einsatzteile fiihrt
jedoch zu einem entsprechend hdheren Herstellungsaufwand.

Des Weiteren ist aus der DE 40 06 649 Cl1 ein Verfahren zur
Herstellung einer Schalterblende bekannt, bei dem die Symbole
mittels einer vorzugsweise mehrlagigen, farbig bedruckten
Kunststofffolie erzeugt werden, wobei diese Folie lediglich in
den Bereichen, in denen Funktionssymbole angeordnet sind,
farbig bzw. lichtdurchlédssig gestaltet, in den iibrigen Berei-
chen aber schwarz eingefdrbt ist. Diese Folie wird zumindest
in den Bereichen, in denen die Funktionssymbole angeordnet
sind, mit transparentem Kunststoff hinterspritzt.

Nachteilig bei diesem Verfahren ist, dass das Hinterspritzen
der Folie mit Kunststoff, insbesondere in den Fillen, in denen
das fertige Element keine ebene Oberfliche aufweist, die Folie
gedehnt wird und damit bereits darauf vorgesehene Funktions-
symbole verzerrt werden koénnen bzw. durch die Dehnung der
Folie Dickenschwankungen eintreten kénnen, die eine ungleich-

mdBige Transparenz der Bereiche der Funktionssymbole nach sich
ziehen.

SchlieBlich ist es bekannt, ein aus klarem Kunststoff beste-
hendes Trdgerelement zundchst mit einer hellen transparenten
Farbe, beispielsweise weiB, zu beschichten und diese Farb-
schicht mit einer weiteren nicht-transparenten kontrastieren-
den Farbschicht, beispielsweise schwarz, abzudecken. Die
Funktionssymbole werden dann durch das Entfernen der nicht-
transparenten Farbschicht in eine Tiefe bis auf bzw. in die
transparente Farbschicht hinein erzeugt. Dieses Verfahren bie-
tet 2zwar den Vorteil, dass infolge der geringen Dicke der
Farbschicht eine relativ kridftige Farbe mit hohem Farb- bzw.
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Pigmentanteil verwendet werden kann. Dies fiihrt zu einem guten
Kompromiss zwischen einer ausreichend geringen Dimpfung bei
der Transmission und einer relativ hohen Reflexion bei Auf-
licht. Somit kann sowohl bei Tageslicht als auch bei der Be-
leuchtung mit Durchlicht bei Dunkelheit ein ausreichender
Kontrast gewdhrleistet werden.

Das Verfahren ist sehr teuer und gestattet in der vorbeschrie-
benen Weise jedoch nur die Erzeugung von Funktionssymbolen mit
einer einheitlichen Farbe.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines Blenden-
teils, Bet&dtigungsteils oder dergleichen Teile mit Funktions-
symbolen filir die Beleuchtung mit Durchlicht zu schaffen, das
auf mdéglichst einfache und kostengiinstige Weise die Erzeugung

auch verschiedenfarbiger Funktionssymbole in einem Grundteil
ermdglicht.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe mit den Merkmalen der Pa-
tentanspriiche 1, 4 bzw. 5.

Nach einer ersten Ausfiihrungsform der Erfindung wird auf einem
klaren bzw. farbigen tranparenten Einsatzteil, welches auf
seiner Oberfldche erhabene Strukturen zur Erzeugung von Funk-
tionselementen trdgt, zumindest in den Bereichen der erhabenen
Strukturen bzw. der herzustellenden Funktionselemente eine
transparente Farbschicht aufgebracht. Anschliefend wird in an
sich bekannter Weise auf der Oberfliche des Einsatzteils eine
nicht-transparente kontrastierende Farbschicht in der Weise
aufgebracht, daB die nach auBen gerichteten Oberflichen der
erhabenen Strukturen freibleiben.

Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daR das Aufbringen der
transparenten Farbschicht ohne grofe Genauigkeit erfolgen
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kann, da durch den Abdeckprozess in Verbindung mit der Form
der erhabenen Strukturen die Funktionssymbole mit entspre-
chender Genauigkeit entstehen. Damit kann das Aufbringen der
transparenten Farbschicht gegeniiber der eigentlichen Fl&che
des Symbols groBflédchiger erfolgen, wodurch eine gleichmidBige-
re Dicke und damit ein gleichmiBiger ausgeleuchtetes Symbol
bzw. ein gleichmdfigerer Farbeindruck erreichbar ist.

Sollen nur Funktionssymbole mit derselben Farbe erzeugt wer-
den, so kann auch die gesamte Oberfliche des Einsatzteils mit
einer Farbschicht versehen werden. Durch das Aufbringen mehre-
rer Farben fiir verschiedene erhabene Strukturen ist auf ein-
fache Weise eine Mehrfarbenausfiihrung herstellbar, da die
Farbschichten in den Randbereichen keine groBe Genauigkeit
aufweisen miissen und sich sogar iiberlappen k&nnen.

Das Erzeugen von Funktionssymbolen unterschiedlicher Farben
unter Verwendung eines einzigen Einsatzteils wird auf einfache
Weise dadurch ermdglicht, dass die Funktionssymbole bzw. die
diesen entsprechenden erhabenen Strukturen des Einsatzteils
jeweils mit einer Farbschicht in der gewiinschten Farbe ver-
sehen werden, wobei das Aufbringen der Farbschichten wiederum

ohne grofe Anforderungen an die Genauigkeit erfolgen kann.

Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung erfolgt das Aufbrin-
gen der nicht-transparenten Farbschicht durch das Umspritzen
eines als Einsatzteil dienenden Trigerelements mit einem
nicht-transparenten Material in der Weise, dass die Oberfliche
des nicht-transparenten Materials mit der Oberfliche der erha-
benen Strukturen fluchtet. Hierdurch ergibt sich ein &uBerst
kostensparender Herstellungsprozess, wobei auch die erforder-
liche Spritzform einfach gestaltet sein kann. Erfindungsgemis
wird fiir dieses Verfahren eine aus dem Prozess des Laseritzens

bekannte Farbe benutzt. Diese weist insbesondere eine Tempera-
turstabilitdt von > 80° C auf.
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Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung wird auf
einem Trédgerelement zur Erzeugung von Funktionssymbolen in
einer ersten Farbe eine entsprechende transparente Farbschicht
in dieser Farbe aufgebracht und mit einer nicht-transparenten
Farbschicht abgedeckt. Zur Erzeugung von Funktionssymbolen in
der ersten Farbe wird dann die nicht-transparente Farbschicht
bis zur transparenten Farbschicht abgetragen. Zur Erzeugung
weiterer Funktionssymbole in einer weiteren Farbe kann dann
jegliche Farbschicht bis auf das transparente Trdgerelement
entfernt werden. In Bereichen, in denen sowohl die transparen-
te als auch die nicht-transparente Farbschicht vorhanden ist,
miissen beide Farbschichten und in Bereichen, in denen nur die
nicht-transparente Farbschicht vorhanden ist, muss demzufolge
nur die nicht-transparente Farbschicht entfernt werden.

Das transparente Tr&dgerelement kann zur Einfdrbung der Funk-
tionssymbole, die durch das Entfernen simtlicher Farbschichten
oberhalb des Trdgerelements erzeugt wurden, eingefdrbt sein.

In einer weiteren Ausfilhrungsform kann nach diesem Verfahren
das Herstellen verschiedenfarbiger Funktionssymbole auch in
der Weise erfolgen, dass auf dem transparenten Tradgerelement
im Wesentlichen nebeneinander zwei verschiedenfarbige trans-
parente Farbschichten aufgebracht werden, wobei geringfiligige
Uberlappungen der Farbschichten zuldssig sind. Die verschie-
denfarbigen Funktionssymbole k&nnen dann nach dem Abdecken der
transparenten Farbschichten mit einer nicht-transparenten
Farbschicht in der Weise erzeugt werden, dass in Bereichen
unterschiedlicher transparenter Farbschichten die dariiber
befindliche nicht-transparente Farbschicht entfernt wird.

SchlieBlich kann die Herstellung verschiedenfarbiger
Funktionssymbole nach diesem Verfahren auch dadurch erfolgen,
dass mehrere verschiedenfarbige transparente Farbschichten

Ubereinander auf der Oberfliche des transparenten Tradgerele-
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ments aufgebracht werden. Das Erzeugen der verschiedenfarbigen
Funktionssymbole nach dem Abdecken mit einer nicht-transparen-
ten Farbschicht kann dann in der Weise erfolgen, dass jeweils
sdmtliche Farbschichten iiber derjenigen transparenten Farb-
schicht entfernt werden, in welcher das betreffende Funktions-
symbol erzeugt werden soll.

Auch in diesen F&dllen kann das Trédgerelement zumindest im
Bereich eines oder mehrerer Funktionssymbole transparent far-
big ausgebildet sein.

Fir das Entfernen der Farbschichten in Bereichen der
Funktionssymbole kann das Laser-Atzen verwendet werden.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung k&nnen die
transparenten und/oder nicht-transparenten Schichten auch
durch entsprechend gefdrbte transparente Folien bzw. nicht-
transparente Folien gebildet werden.

Weitere Ausfilihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand in der Zeichnung darge-

stellter Ausfiihrungsbeispiele niher erliutert. In der Zeich-
nung zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt eines Blendenteils, Betdtigungsteils
oder dergleichen mit durch Umspritzen eines Einsatz-
teils gebildeten Funktionssymbolen in einer perspek-
tivischen Schnittdarstellung;

Fig. 2 einen Schnitt durch ein Blendenteil, Betdtigungsteil
oder dergleichen, hergestellt nach einer weiteren Aus-

fiihrungsform des erfindungsgemdfen Verfahrens und
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Fig. 3 einen Schnitt durch ein Blendenteil, Betdtigungsteil
oder dergleichen, hergestellt nach einer dritten Aus-

fiihrungsform des erfindungsgemiBen Verfahrens.

Fig. 1 zeigt in perspektivischer geschnittener Darstellung
einen Ausschnitt eines Blendenteils, Betédtigungsteils oder
dergleichen, das wie folgt hergestellt wird:

Zundchst wird ein transparentes Einsatzteil 1, vorzugsweise
aus Kunststoff, mittels eines Spritzvorgangs hergestellt. Das
Einsatzteil 1 kann entweder aus vollkommen klarem oder trans-
parentem farbigen Material hergestellt sein. An seiner Unter-
seite weist das Einsatzteil 1 einen Fortsatz 3 auf, welcher
fir das spdtere Umspritzen des Einsatzteils zur Halterung bzw.
Fixierung des Einsatzteils 1 in einer Spritzform dient.

Das Einsatzteil 1 weist an seiner Oberfliche 5 erhabene Struk-
turen 7 auf, deren im wesentlichen zur Oberfliche 5 des Ein-
satzteils 1 parallele Oberfldchen 7a der Form der zu erzeu-
genden Funktionssymbole 9, 11 entsprechen.

Nach dem Herstellen des Einsatzteils 1 wird dieses zumindest
in den Bereichen der Oberflichen 7a der erhabenen Struktur 7
mit transparenten farbigen Schichten 13, 15 versehen.

Die Dicke oder Beschaffenheit der farbigen Schichten 13, 15
ist so gewdhlt, dass sich einerseits eine ausreichende Trans-
parenz der Funktionssymbole 9, 11 bei der Durchstrahlung mit
Durchlicht von der riickwdrtigen Seite la des Einsatzteils 1
her und andererseits eine ausreichende Reflexion bei der Be-
leuchtung der Funktionssymbole 9, 11 bzw. der parallelen
Oberflédchen 7a der erhabenen Strukturen 7 mit Auflicht ergibt.

In einem weiteren Verfahrensschritt wird das Einsatzteil 1

derart mit nicht-transparentem Material 17 umspritzt, dass
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zumindest diejenigen Teile der Oberfliche 5 des Einsatzteils
1, welche die Funktionssymbole 9, 11 umgeben, mit dem nicht-
transparenten Material 17 abgedeckt werden. Vorzugsweise er-
folgt dies durch einen weiteren Spritzvorgang mit einem nicht-
transparenten Material 17, beispielsweise in schwarzer Farbe.

Im Hinblick auf eine mdglichst einfache Gestaltung der
Spritzform kann diese so ausgebildet sein, dass die Oberfliche
19 des fertigen Blendenteils, Bet&tigungsteils oder sonstigen
Teils mit den Oberflichen 7a der erhabenen Strukturen fluch-
tet. Selbstverstdndlich kénnen jedoch die Oberflichen 7a auch
Uber die Oberfldche 19 hinausragen, wobei die in diesem Fall
in der Spritzform erforderlichen vertieften Strukturen mit den
erhabenen Strukturen 7 des Einsatzteils 1 korrespondieren
miissen. Die entsprechenden vertieften Strukturen in der
Spritzform kdnnen in diesem Fall zur Ausrichtung und Fixierung

des Einsatzteils 1 verwendet werden oder zumindest hierzu
beitragen.

Stufenlose Uberginge zwischen den Oberflichen 7a und 19 haben
jedoch den Vorteil, dass die Oberfliche des fertigen Teils
weniger Ansatzpunkte fiir Verschmutzungen aufweist und gegebe-
nenfalls leicht zu reinigen ist.

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform erfolgte das
Aufbringen der farbigen transparenten Schichten 13, 15 in der
Weise, dass im Wesentlichen nur die Oberfldchen 7a der erhabe-
nen Strukturen 7 und ein kleinerer Bereich der abfallenden
Flanken beschichtet wurden. Fiir den Fall, dass beide Funk-
tionssymbole 9, 11 in derselben Farbe erzeugt werden sollen,
kann jedoch auch die gesamte Oberfliche 5 des Einsatzteils 1
mit der betreffenden transparenten Farbe beschichtet werden.

Soll beispielsweise das Funktionssymbol 11 mit einer anderen
Farbe hergestellt werden, so muss hierzu lediglich die betref-
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fende Struktur 7, zumindest deren Oberfldche 7a, mit einer
anderen Farbe als die betreffende Oberfliche 7a der das Funk-

tionssymbol 9 erzeugenden, erhabenen Struktur 7 beschichtet
werden.

In einer nicht dargestellten Ausfilhrungsform kann auch ein
Symbol ohne die Beschichtung der betreffenden Struktur 7 mit
einer transparenten Farbe erzeugt werden. In diesem Fall er-
scheint das betreffende Funktionssymbol in der durch das Mate-
rial des Einsatzteils 1 vorgegebenen Farbe.

Zur Erzeugung der farbigen Schichten 13, 15 muB eine Farbe
ausgewdhlt werden, welche den Temperaturen des Spritzvorgangs
standhdlt. Hierzu eignet sich insbesondere speziell fiir den
Herstellungsprozess des Laser-Atzens geeignete Farbe, die zu-
mindest im Temperaturbereich bis > 80 °C stabil ist.

Das in Fig. 2 ausschnittsweise geschnitten dargestellte Teil
ldsst sich nach dem folgenden Verfahren herstellen:

Zundchst wird auf ein transparentes Trigerelement 100 jeweils
eine erste Farbschicht 102 und eine zweite Farbschicht 104 in
Bereichen der Oberflidche 106 des Tragerelements 100 aufge-
bracht, in denen ein entsprechendes Funktionssymbol 108 bzw.
110 erzeugt werden soll. Die transparenten Schichten 102, 106
weisen verschiedene Farben auf, so dass auf einfache Weise

verschiedenfarbige Symbole erzeugt werden k&nnen.

Nach dem Beschichten der Oberfliche 106 des Tragerelements 100
mit den transparenten Farbschichten 102, 104 wird die Ober-
fldche 106 mit einer nicht-transparenten Farbschicht 112 voll-
kommen abgedeckt.

Nach dem Aufbringen der nicht-transparenten Schicht 112 werden
in den Bereichen der Farbschichten 102, 104 die Funktionssym-
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bole 108, 110 durch das Entfernen der iiberhalb der Farbschich-
ten 102, 104 befindlichen Teile der nicht-transparenten Farb-
schicht 112 erzeugt.

Dies kann vorzugsweise durch den Herstellungsprozess des La-
ser-Atzens erfolgen, wobei hierzu geeignete Farben zur Erzeu-
gung der Schichten 102, 104, 112 verwendet werden mniissen.

Derartige Farben weisen insbesondere eine ausreichende Tempe-
raturstabilitidt auf.

Nach einer nicht-dargestellten Ausfiihrungsform der Erfindung
kann eines der beiden Symbole 108, 110 selbstverstindlich auch
dadurch erzeugt werden, dass auf das Aufbringen der betreffen-
den farbigen Schicht 102 bzw. 104 verzichtet wird, so dass die
Farbe des Symbols durch das Material des Trédgerelements 100
vorgegeben ist. Beispielsweise kann hierzu das Trigerelement
100 aus farbigem transparentem Material bestehen.

In einer ebenfalls nicht dargestellten Ausfiihrungsform der
Erfindung kann das Aufbringen der Farbschichten 102, 104 auch
so erfolgen, dass diese anstelle auf der Oberfliche 106 des
Trdgerelements 100 auf der Unterseite 114 des Trédgerelements
in den entsprechenden Bereichen der Funktionssymbole 108, 110
aufgebracht werden. In diesem Fall ergibt sich der Vorteil,
dass die Farbe nicht fiir den Prozess des Laser-Atzens geeignet

sein muss. Es kann daher eine qualitativ weniger hochwertige
Farbe verwendet werden.

In diesem Fall besteht das Trigerelement 100 vorzugswelise aus
klarem Material und ist entsprechend diinn ausgebildet, so dass
bei Beleuchtung des Teils mit Auflicht das an der Trennschicht
zwischen der Unterseite 114 des Tragerelements 100 und der
darauf vorgesehenen Farbschicht reflektierte Licht im Wesent-
lichen vollstdndig wieder an die Oberfliche 106 des Trager-
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elements 100 und durch die das betreffende Funktionssymbol
bildende Ausnehmung in der Farbschicht 112 nach auBen gelangt.

Das in Fig. 3 ausschnittsweise geschnitten dargestellte Teil
unterscheidet sich von dem Teil gemi#B Fig. 2 im wesentlichen
dadurch, dass auf dem Trédgerelement 100 die Farbschichten 102,
104 zur Erzeugung der Symbole 108, 110 iibereinander aufge-
bracht sind. In diesem Fall miissen, wie in Fig. 3 dargestellt,
zur Erzeugung des betreffenden Symbols sidmtliche oberhalb der
betreffenden Farbschicht befindliche Schichten entfernt wer-

den. Dies kann wiederum durch Laser-Atzen oder dergleichen
erfolgen.

Selbstverstdndlich kann auch bei dieser Ausfiihrungsform ein
Symbol dadurch erzeugt werden, dass sdmtliche Farbschichten
oberhalb der Oberfldche 106 des Tridgerelements 100 entfernt

werden. Auch sind Mischformen aller vorgenannten Verfahren
méglich.

In jedem Fall bieten alle vorbeschriebenen Ausfiihrungsformen
des Verfahrens nach der Erfindung den Vorteil, dass das Auf-
bringen der transparenten Farbschichten ohne hohe Anforderun-
gen an die Genauigkeit erfolgen kann.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Blendenteils, Bet&tigungs-
teils oder dergleichen Teile mit Funktionssymbolen fiir die
Beleuchtung mit Durchlicht,

dadurch gekennzeichnet,

a)

b)

dass ein transparentes Tridgerelement (1) derart gebil-
det wird, dass auf dessen Oberfldche (5) innerhalb
zumindest eines ersten vorbestimmten Bereichs eine der
Form zumindest eines ersten Funktionssymbols (9, 11)

entsprechende erste erhabene Struktur (7) vorgesehen
ist,

dass auf das Tr&dgerelement (1) in dem ersten vorbe-
stimmten Bereich eine erste transparente Farbschicht
(13, 15) aufgebracht wird, und

dass die das zumindest eine erste Funktionssymbol (9,
11) aufweisende Oberflédche (5) des transparenten Tri-
gerelements (1) derart mit einem nicht-transparenten
Material (17) abgedeckt wird, dass die im Wesentlichen
parallel zur Oberfldche (5) des Trigerelements (1)
verlaufende Oberfldche (7a) der ersten erhabenen be-
schichteten Struktur (7) frei von dem nicht-transpa-
renten Material (17) bleibt.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
innerhalb zumindest eines weiteren vorbestimmten Bereichs
der Oberfldche (5) des Trédgerelements (1) eine der Form
zumindest eines weiteren Funktionssymbols (9, 11) entspre-
chende weitere erhabene Struktur (7) vorgesehen ist und
dass auf das Tr&dgerelement (1) in dem zumindest einen
weiteren vorbestimmten Bereich keine oder eine gegeniiber
der Farbschicht im ersten Bereich andersfarbige transpa-
rente Farbschicht (13, 15) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass eine temperaturstabile Farbe > 80° C verwendet wird

und dass das Trédgerelement (1) mnit nicht-transparentem
Mate-rial (17) umspritzt wird.

4. Verfahren zur Herstellung eines Blendenteils, Betdtigungs-

teils oder dergleichen Teile mit verschiedenfarbigen Funk-
tionssymbolen fiir die Beleuchtung mit Durchlicht,

dadurch gekennzeichnet,

a) dass auf ein transparentes Trdgerelement (100) zur Er-

zeugung zumindest eines Funktionssymbols (108, 110) in
einer ersten Farbe in wenigstens einem vorbestimmten
Bereich eine erste transparente Farbschicht (102, 104)
der ersten Farbe aufgebracht wird,

b) dass {liber der ersten transparenten Farbschicht (102,

104) eine diese insgesamt abdeckende nicht-transparente
Farbschicht (112) aufgebracht wird, |

c) dass zur Erzeugung des zumindest einen Funktionssymbols

(108, 110) in der ersten Farbe in einem der Form des
Funktionssymbols entsprechenden Bereich die nicht-trans-
parente Farbschicht (112) entfernt wird und
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dass zur Erzeugung zumindest eines weiteren Funktions-
symbols in einer weiteren Farbe in einem nicht mit der
ersten transparenten Farbschicht versehenen Bereich die
nicht-transparente Farbschicht (112) in einem der Form
des Funktionssymbols entsprechenden Bereich entfernt
wird und/oder

dass zur Erzeugung zumindest eines weiteren Funktions-
symbols in einer weiteren Farbe in einem auch mit der
ersten transparenten Farbschicht (102, 104) versehenen
Bereich sowohl die nicht-transparente Farbschicht (112)
als auch die transparente Farbschicht (102, 104) in
einem der Form des Funktionssymbols entsprechenden Be-
reich entfernt wird.

5. Verfahren zur Herstellung eines Blendenteils, Bet&tigungs-

teils oder dergleichen mit Funktionssymbolen fiir die Be-
leuchtung mit Durchlicht,

dadurch gekennzeichnet,

a)

b)

dass auf ein transparentes Tr&dgerelement (100) zur Er-
zeugung zumindest eines Funktionssymbols in einer ersten
Farbe in wenigstens einem ersten vorbestimmten Bereich
eine erste transparente Farbschicht (104) der ersten
Farbe aufgebracht wird,

dass auf das transparente Tridgerelement (100) zur Erzeu-
gung zumindest eines weiteren Funktionssymbols (110) in
einer weiteren Farbe in wenigstens einem weiteren vor-
bestimmten Bereich neben oder {iberhalb des ersten vor-
bestimmten Bereichs eine weitere transparente Farb-
schicht (102) der weiteren Farbe aufgebracht wird,
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c) dass Uber der ersten und weiteren transparenten Farb-
schicht (104, 102) eine diese insgesamt abdeckende
nicht-transparente Farbschicht (112) aufgebracht wird,

d) dass zur Erzeugung des zumindest einen Funktionssymbols
(110)in der ersten Farbe in einem der Form des Funk-
tionssymbols entsprechenden Bereich s#mtliche iiberhalb
der ersten Farbschicht (104) liegenden Schichten (102,
112) entfernt werden und

e) dass zur Erzeugung des zumindest einen Funktionssymbols
(108) in der weiteren Farbe in einem der Form des Funk-
tionssymbols entsprechenden Bereich s#mtliche iiberhalb

der weiteren Farbschicht (102) liegenden Schichten (112)
entfernt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Trigerelement (1, 100) zumindest
im Bereich eines oder mehrerer Funktionssymbole (9, 11,
108, 110) transparent farbig ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fiir das Entfernen der Farbschichten (102,
104) in Bereichen der Funktionssymbole (108, 110) das La-
ser-Atzen verwendet wird und fiir das Laser-Atzen geeignete
Farben filir die 2zu entfernenden Farbschichten (102, 104,
112) verwendet werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das gesamte Blendenteil, Betdtigungsteil

oder dergleichen Teile als Tr&égerelement (1, 100) verwendet
werden,

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Trigerteil (1, 100) fiir das Herstellen
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des Blendenteils, Bet&dtigungsteils oder dergleichen Teile
umspritzt wird.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die farbigen transparenten und/oder
die nicht-transparenten Schichten (13, 15, 102, 104) durch
Folien gebildet werden.
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