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I mange varmevekslere benyttes et system af et stort antal
parallelle glasrgr, som ved enderne er sluttet til huller i
to modstdende holdeplader, og det er herved et problem at
opnd en let montage af rgrene og en tatsluttende, men ikke-
stiv fastholdelse af rgrenderne til holdepladerne. Ved op-
findelsen opnds dette ved, at holdepladerne frembringes
som stgbte emner, f.eks. i kunstharpiks, idet der benyttes
en stgbeform med et antal opstdende tappe (6), som hver er
forsynet med en saderille (B) for en O-ring (10). Fgr stgb-
ningen anbringes O-ringe pd alle tappene (6), og ved selve
stgbningen vil der modsvarende blive dannet saderiller (18)
for O-ringene i det stgbte emne. Nir det stgbte emne (14)
udskydes fra formen, vil O-ringene {10) forblive i de stgb-
te saderiller og altsi aftrazkkes fra tappene (6), hvorefter
det stgbte pladeemne (14T er umiddelbart anvendeligt til

P lse af d (20) de stgbte huller (16) og
de deri lejrede O-ringe (10).




1462886

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde til frem-
stilling af et pladeelement et et eller flere huller til tat-
sluttende gennemfgring af rg¢r eller optagelse af rgrender,
navnlig til brug i varmevekslere af den art, som omfatter

et antal glasrgr anbragt mellem modstaende holdeplader, ved
hvilken fremgangsmdde man tildanner pladeelementet ved stgb-
ning i en form, som er forsynet med huldannende tappe.

Det er velkendt, at man kan fremstille en sardeles udmarket
type varmeveksler ved at montere et antal parallelle glasrgr
imellem to modstédende holdevagge i et varmevekslerkammer, og
det er blot i den forbindelse et narmest stdende problem,
hvordan man bedst udvirker fastholdelsen af r@grenderne til
holdevaggene i eller ved de modsvarende huller i disse. Af
forskellige grunde er det i praksis foretrukket, at rgren-
derne fastholdes inde i hullerne, altsd ved at hullerne op-
tager rgrenderne fremfor at disse ligger aksialt an mod kant-
omraderne af hullerne. Rgrenderne md ikke vare helt stift fast-
holdt, men de kendte lgsninger pad dette fastholdelsesproblem

er ret kostbare.

Opfindelsen har til formdl at angive et fastholdelsesarrange-
ment, som er velegnet til formdlet og desuden billigt og let
at frembringe i en lgbende produktion.

Opfindelsen baserer sig pd en stgbeteknik, ved hvilken hol-
depladen frembringes ved stgbning. Dette har tidligere varet
forsggt, men uden stgrre held. Det sarlige ved opfindelsen
er, at man benytter en stgbeform, hvis huldannende tappe er
udformet med saderiller for O-ringe, der i pamonteret til-
stand er udragende fra tapoverfladen fortrinsvis med mere end
halvdelen af deres materialetvarsnit, sdledes at det stgbte
emne ved udskydning fra formen vil medtage O-ringene, som

nu set i indadgdende retning er udstdende fra lysninger af de
af tappene tilvejebragte huller i det stgbte emne. Da ringene
oprindeligt var let indragende i tappenes saderiller, vil de
efter afformningen vare tilsvarende udragende fra hulvaggene,

og ndr hullerne er udfgrt med blot
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11dt st¢rre dlameter end rgrdiameteren vil rgrene herefter
kunne monteres pd ideel made, nemlig fastholdt ved hjalp af

O-ringene pd tat og stabil, men ikke stiv made.

opfindelsen forklares i det fglgende narmere under henvis-

ning til tegningen, pd hvilken

~ fig. 1 er et perspektivbillede af et hjgrneafsnit af en stg-
beform til fremstilling af en holdeplade ifglge opfindelsen,

fig. 2 et snitbillede af samme, 09

fig. 3 et modsvarende snitbillede af det i formen stgbte hol-

depladeemne.

Den i fig. 1 og 2 viste stgbeform har en formbund 2 med op-
stiende sidekanter 4 og et antal p& formbunden 2 anbragte
formtappe 6,der er konisk indsnavrende opefter. Typisk kan
stgbeformen vare beregnet til fremstilling af en holdeplade
med et fladeareal pa ca. 50 x 60 cm og med 400-500 huller
og dermed et tilsvarende antal tappe 6 til dannelse af hul-
ler for optagelse af enderne af glasrgr med en yderdiameter
pa 15 mm. Tappene 6 er forsynet med rundtgdende saderiller
8 for O-ringe 10, og inden hver udstgbning i formen placeres

en O-ring 10 i saderillen 8 pd hver af tappene 6.

Derefter nedhzldes et passende stgbemateriale i stgbeformen,
fortrinsvis en tokomponent kunstharpiksmasse, eventuelt med
en fiberforstazrkning indblandet i stgbemassen eller nedlagt

i formen inden stgbningen.

N&r stgbemassen er hardet udvirker man en udstgdning af det
stgbte emne fra stgbeformen ved hjelp af passende udstgdere
- som vist ved 12 i fig. 2, og det stgbte og udstgdte emne 14
vil herved som vist i fig. 3 opvise huller 16 efter tappene
6, jdet disse huller ved selve stgbningen vil vare tildannet
med saderiller 18 for O-ringene 10. Det viser sig i praksis,
at O-ringene 10 ved udstgdningen af det stgbte emne 14 fra
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stgbeformen vil medtage O-ringene 10, dvs. uden at disse bli-
ver siddende p& tappene 6. Denne virkning bunder formentlig
i, at de stgbtd saderiller 18 for O-ringene automatisk har
fuld pasning mod ydersiden af O-ringene, medens ringpasnin-
gen mod bunden af taprillerne 8 er mindre fuldstandig. Des-
uden er det naturligvis betydningsfuldt, at O-ringene er til-
strakkeligt elastiske til at deres materiale kan sammentryk-
kes radialt ved udskydningen af det stgbte emne 14, da O-rin-
gene ved udskydningen ellers umiddelbart vil péavirkes af
krafter, som sgger at overskare dem langs et diametralplan
set i hvert tvarsnit af ringene. Endvidere bgr tvafsnittet

af rillerne 8 vare en bue pa mindre end 1800, eksempelvis

ca. 1400, og rillerne skal udfgres med god pasning til O-rin-
gene, s& stgbematerialet ikke kan trznge ind mellem rillen og

ringen.

For at lette udtrazkningen kan man lade de dele af tappene 6,
som ligger ovenover rillerne 8, vare udformet med mindre ko-

nicitet end delen neden under tillerne.

Ved udstgbning i f.eks. glasfiberarmeret kunstharpiks skal
pdregnes et vist stgbesving, og bl.a. af hensyn hertil kan
det vaere hensigtsmassigt, at saderillerne 8 p& tappene 6 vir-
ker let udvidende pa de benyttede O-ringe.

Som vist i hgjre side af fig. 3 vil det stgbte emne 14 vare
umiddelbart klar til at modtage enderne af de rgr 20, som det
skal bruges i forbindelse med. Nir rgrene i et antal af flere
hundrede skal monteres mellem to pafallelle pladeemner 14 til
brug i et varmevekslerhus, vil det vere praktisk at fardigt-
montere rgrene enkeltvis ved gennemskydning gennem hullet i
den ene plade, da det vil vare meget vanskeligt at bringe

det andet pladeemne pé& plads efter formontering af alle r¢re-

ne som vist i fig. 3.
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PATENTEKRAV:

Fremgangsmdde til fremstilling af et pladeelement med et
eller flere huller til tatsluttende gennemfgring af rogr
eller optagelse af rgrender, navnlig til brug i varmeveks-
jere af den art, som omfatter et antal glasrgr anbragt mel-
lem modstdende holdeplader, ved hvilken fremgangsmade man
tildanner pladeelementet ved stgbning i en form, som er
fbrsyﬁet med huldannende tappe (6), kendetegne t
ved, at man benytter en stgbeform, hvis huldannende tappe

(6) er udformet med saderiller (8) for O-ringe (10), der i
pémonteret tilstand er udragende fra tapoverfladen for-
trinsvis med mere end halvdelen af deres materialetvarsnit,
saledes at det stgbte emne (14) ved udskydning fra formen
vil medtage O-ringene (10), som nu set i indadg8ende retning
er udstiende fra lysningen af de af tappene (6) tilvejebragte
huller (16) i det stgbte emne (14). '

Fremdragne publikationer:
GB patent nr. 1525641.
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FIG. 3
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