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Sposéb wytwarzania elastycznych wezy bez zewnetrznego oplotu

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia elastycznych wezy z termoplastycznego two-
rzywa sztucznego, na przyklad igelitu, znajduja-
cych zastosowanie jako przewody powietrza
w urzadzeniach gospodarstwa domowego
a w szczegbélnoSci w odkurzaczach.

Dotychczasowy znany przebieg technologiczny
produkcji elastycznych wezy jest dostosowany wy-
lacznie do wytwarzania tych wezy z zewnetrznym
oplotem w postaci drutu w igelicie, sznurka w ige-
licie lub linki nylonowej. Sposéb wytwarzania
tych wezy, polegajacy na umieszczeniu wewngtrz
gladkiego weza igelitowego spirali z drutu i opla-
taria z zewnatrz miedzy zwojami tej spirali, wy-
maga stosowania duzej iloSci drutu lub linki oplo-
towej z kosztownego materiatu, przy czym jako$é
gotowych wyrobéw nie jest najwyzsza, gdyz opla-
tane z zewngtrz weze latwo ulegajg uszkodze-
niom, wynikajgcym 2z przeskoku oplotu podczas
przeginania. Weze oplatane z zewnatrz sa malo
elastyczne i ciezkie.

Wytwarzanie elastycznych wezy bez oplotu zew-
netrznego umozliwia sposéb wedlug wynalazku,
ktérego istota polega na wykorzystaniu wiaéci-
wosci plastycznego odksztalcania tworzyw sztucz-
nych w podwyiszonej temperaturze.

Waz wykonany sposobem wedlug wynalazku jest .

uwidoczniony na rysunku w przekroju wzdluznym
wzdluz osi Srodkowej.
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Wstepng operacjag w eyklu produkcyjnym wy-
twarzania wezy elastycznych sposobem wedlug
wynalazku jest nawijanie na okrggly rdzen, o od-
powiednio dobranej $rednicy, spirali z drutu nie-
rdzewnego, ktorej skok jest -trzykrotnie wigkszy
od Srednicy drutu nawijanego. Nastepnie na spi-
rale 3 naklada sie przy pomocy sprezonego po-
wietrza gladki wagz 2 z igelitu o $rednicy wew-
netrznej mniejszej od zewnetrznej S$rednicy spi-
rali 3. Po nalozeniu oplata si¢ zewnetrzng po-
wierzchnie weza 2 rybacka linkg nylonows 1, mie-
dzy zwojami spirali 3. Nastepnie wygrzewa sie
opleciony waz wraz z wewnetrzng spiralg 3 i zew-
netrzng linkg 1 w ciggu pietnastu minut w tem-
peraturze 80—90°C. W czasie wygrzewania zacho-
dzi liniowy skurcz linki 1 i‘plastyczne trwale od-
ksztalcenie weza 2 w kierunku dosrodkowym, po-
zostajace w niezmienionym stanie po ostudzeniu,
odwinieciu linki 1 i wyciagnigciu rdzenia, co sta-
nowi koncows operacje cyklu produkcyjnego.

Waz, wykonany sposobem wedlug wynalazku,
jest elastyczny i bardzo trwaly w uzytkowaniu.
Duza elastyczno$é i maly ciezar ulatwiajg. swobod-
ne uzytkowanie sprzetu domowego, wyposazonego
w przewody powietrzne w postaci tych wezy.
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waz igelitowy naklada sie na rdzen z nawinietg
stalowg spiralg i oplata sie z zewngtrz linkg ny-
lonowsg, nastepnie wygrzewa sie opleciony waz
w temperaturze 80—90°C w ciggu 15-tu minut

4
w celu plastycznego odksztalcenia weza w kierun-
ku dosrodkowym, poczym odwija sie zewnetrzny
oplot i wycigga rdzen, pozostawiajgc wewnatrz
stalowg spirale.
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