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CORPS DE CHAUFFE POUR RADIATEUR ELECTRIQUE.

Un corps de chauffe pour radiateur électrique, destiné
a etre contenu dans au moins une enveloppe de forme al-
longée présente une conformation allongée. Le corps de
chauffe pour radiateur électrique comporte un revétement
(4, 5) a forte émissivité sur chaque phase verticale, ledit re-
vétement (4, 5) étant pratiqué partiellement sur chaque pha-
se de maniére a obtenir une température de surface
homogéne sur la fagade de 'enveloppe de radiateur électri-
que correspondante.
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L'invention est relative a un corps de chauffe pour radiateur électrique, de
conformation allongée, destin€ a étre contenu dans au moins une enveloppe de forme

allongée.

La demande de brevet frangais FR 00 02220 non publiée est relative a un
dispositif de chauffage électrique du type comportant au moins un corps de chauffe
de forme allongée contenu dans au moins une enveloppe de forme allongée. Dans ce
dispositif de type connu, chaque enveloppe présente une forme de profilé en U avec
un bord supérieur et un bord inférieur et est obturée par des conformations a ailettes
sensiblement verticales, de maniére a diffuser et homogénéiser la température des

enveloppes et de l'air contenu dans ces enveloppes sur toute la hauteur de 'appareil.

Ce dispositif de type connu donne généralement satisfaction et permet en
particulier de limiter la température des surfaces extérieures accessibles au toucher a
une valeur inférieure & 75°C, tout en autorisant ['utilisation d'un corps de chauffe a
une température nettement supérieure a 200°C et en obtenant une convection

naturelle efficace.

Un probléme connu est d'augmenter 1'échange de chaleur entre le corps de

chauffe et la facade du radiateur.

Pour résoudre ce probléme connu, on a déja utilisé un film chauffant collé sur
la fagade du radiateur. Mais cette disposition complémentaire nécessite des

opérations supplémentaires en fabrication, ce qui renchérit le prix de I'appareil.

Un premier but de l'invention est d'obtenir une température de surface

homogene sur la facade de 1'enveloppe du radiateur, sans utiliser de film chauffant.

Un autre but de l'invention est d'obtenir des températures homogenes en
limitant les effets de bord subis par le corps de chauffe lors de son fonctionnement.
En effet, les corps de chauffe pour radiateurs électriques peuvent &tre sujets & une
surchauffe de la partie centrale et & un déficit de température sur les bords des ailettes

du corps de chauffe.

L'invention a pour objet un corps de chauffe pour radiateur électrique, de
conformation allongée, destiné a étre contenu dans au moins une enveloppe de forme
allongée, caractérisé en ce que le corps de chauffe comporte un revétement a forte

émissivité sur chaque face verticale, ledit revétement étant pratiqué partiellement, sur
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chaque face de maniére & obtenir une température de surface homogene sur la fagade

de 'enveloppe.
Selon d'autres caractéristiques alternatives de l'invention :

- le revétement pratiqué en face avant du corps de chauffe présente une

conformation en U,

- le revétement pratiqué en face arriére du corps de chauffe s'étend au moins

partiellement en partie inférieure de la face arricre,

-dans une variante de réalisation, le revétement pratiqué en face arriére du
corps de chauffe s'étend en outre parallélement 4 la partie inférieure du revétement et

au-dessus de la partie tubulaire chauffante,

- le revétement a forte émissivité peut étre une peinture noire non brillante

résistant a la température de pointe atteinte par le corps de chauffe,

- le revétement peut étre un revétement obtenu par anodisation noire, pour

déposer un métal ou un oxyde métallique a forte émissivité,

- le revétement peut étre un revétement obtenu par placage d'un métal ou d'un

oxyde métallique de forte émissivité.

L'invention sera mieux comprise grace a la description qui va suivre donnée a

titre d'exemple non limitatif en référence aux dessins annexés dans lesquels :

- La figure 1 représente schématiquement une vue avant d'un corps de chauffe

selon l'invention.

- La figure 2 représente schématiquement une vue arriere du corps de chauffe

de la figure 1.

- La figure 3 représente schématiquement une vue avant d'un deuxiéme corps

de chauffe selon l'invention.

- La figure 4 représente schématiquement une vue arriére du corps de chauffe

de la figure 3.

- La figure 5 représente schématiquement une vue avant d'un troisi¢éme corps

de chauffe selon l'invention.
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- La figure 6 représente schématiquement une vue arriere du corps de chauffe

de la figure 5.

En référence aux figures 1 et 2, un premier mode de réalisation de corps de
chauffe selon l'invention comporte une ailette supérieure 1, une ailette inférieure 2 et
une partie centrale tubulaire 3. L'ensemble du corps de chauffe est réalisé d'un seul

tenant par extrusion dans un alliage d'aluminium.

Sur la figure 1, un revétement 4 représenté en gris hachuré s'étend
sensiblement selon une conformation en U avec deux branches latérales 4a, 4b et une
branche inférieure 4¢. Le revétement 4 s'étend sur la périphérie de la face avant du
corps de chauffe, & I'exception du bord supérieur de la face avant du corps de
chauffe. Le revétement peut étre réalisé en peinture noire non brillante résistant a la
température de pointe atteinte par le corps de chauffe, ou par anodisation noire ou par

plaquage d'un métal ou d'un oxyde métallique a forte émissivité.

Sur la figure 2, la face arriére du corps de chauffe comporte sur son ailette
inférieure 1 un revétement 5 s'étendant le long du bord inférieur de la face arriére sur
une hauteur d'environ 50 mm. Le revétement 5 réalisé sur la face arriere est effectué

par le méme procédé que le revétement effectué sur la face avant.

En référence aux figures 3 et 4, un deuxieme mode de réalisation de corps de
chauffe 10 selon l'invention, présente une ailette supérieure 11, une ailette inférieure
12 et une partie centrale tubulaire 13. L'ensemble du corps de chauffe est réalisé d'un

seul tenant par extrusion dans un alliage d'aluminium.

Sur la figure 3, un revétement 14 représenté en gris hachuré s'étend
sensiblement selon une conformation en U avec deux branches latérales 14a, 14b et
une branche inférieure 14c. Le revétement 14 s'étend sur la périphérie de la face
avant du corps de chauffe, a l'exception du bord supérieur de la face avant du corps
de chauffe. Le revétement 14 peut étre réalisé en peinture noire non brillante résistant
a la température de pointe atteinte par le corps de chauffe, ou par anodisation noire

ou par plaquage d'un métal ou d'un oxyde métallique a forte émissivité.

Sur la figure 4, le deuxieme mode de réalisation 10 de corps de chauffe
présente un revétement 15 s'étendant partiellement sur un segment horizontal 15a en

partie inférieure de l'ailette inférieure 12, se prolongeant par un segment vertical et
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latéral 15b, et se prolongeant ensuite par un revétement en U avec deux branches
latérales 15¢,15d et une branche inférieure 15¢ s'étendant au-dessus de l'ailette

supérieure 12.

Le revétement 15 réalisé présente ainsi la forme représentée a la figure 4 sur

une largeur d'environ 50 mm.

La branche inférieure 15e de la conformation en U supérieure du revétement
15 s'étend parallélement 2 la partie inférieure 15a du revétement et au-dessus de la

partie 13 tubulaire chauffante.

En référence aux figures S et 6, un troisi¢éme mode de réalisation 20 de corps
de chauffe selon l'invention présente une ailette inférieure 21, une ailette supérieure
22, et une partie centrale tubulaire 23. L'ensemble du corps de chauffe est réalisé d'un

seul tenant par extrusion dans un alliage d'aluminium.

Sur la figure 5, un revétement 24 représenté en gris hachuré s'étend
sensiblement selon une conformation en U avec deux branches latérales 24a, 24b et
une branche inférieure 24c. Le revétement 24 s'étend sur la périphérie de la face
avant du corps de chauffe, & I'exception du bord supérieur de la face avant du corps
de chauffe. Le revétement peut étre réalisé en peinture noire non brillante résistant a
Ja température de pointe atteinte par le corps de chauffe, ou par anodisation noire ou

par plaquage d'un métal ou d'un oxyde métallique a forte émissivité.

Sur la figure 6, le revétement représenté en gris hachuré s'étend sur une partie
25 inférieure de l'ailette inférieure 21, & l'exception d'une zone libre non revétue. La
largeur de la zone libre non revétue est de I'ordre de 150 mm, tandis que la hauteur
du revétement 15 est de l'ordre de 50 mm. Le revétement réalisé sur la face arriére est

effectué par le méme procédé que le revétement effectué sur la face avant.

Des essais ont montré 'efficacité des corps de chauffe selon l'invention et
'homogénéité de la température obtenue en fagade du radiateur électrique

correspondant.

L'invention décrite en référence a plusieurs modes de réalisation particuliers
n'y est nullement limitée, et couvre au contraire toute modification de forme et toute

variante de réalisation dans le cadre et l'esprit de I'invention.
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REVENDICATIONS

1. Corps de chauffe pour radiateur électrique, de conformation allongée,
destiné a étre contenu dans au moins une enveloppe de forme allongée, caractérisé en
ce que le corps de chauffe comporte un revétement & forte émissivité sur chaque face
verticale, ledit revétement étant pratiqué partiellement (4, 5 ; 14, 15 ; 24, 25) sur
chaque face de maniére & obtenir une température de surface homogeéne sur la fagade

de I'enveloppe.

2. Corps de chauffe selon la revendication 1, caractéris€ en ce que le
revétement (4, 14, 24) pratiqué en face avant du corps de chauffe présente une

conformation en U.

3. Corps de chauffe selon la revendication 1 ou la revendication 2, caractérisé
en ce que le revétement (5, 15, 25) pratiqué en face arriere du corps de chauffe

s'étend au moins partiellement en partie inférieure de la face arriére.

4. Corps de chauffe selon la revendication 3, caractérisé en ce que le
revétement (15) pratiqué en face arriére du corps de chauffe s'étend parallélement
(15¢) a la partic inférieure du revétement et au-dessus de la partic tubulaire
chauffante (13).

5. Corps de chauffe selon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le revétement (4, 5 ; 14, 15 ; 24, 25) a forte émissivité est une
peinture noire non brillante résistant a la température de pointe atteinte par le corps
de chauffe.

6. Corps de chauffe selon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le revétement est un revétement (4, 5 ; 14, 15 ; 24, 25) obtenu
par anodisation noire, pour déposer un métal ou un oxyde métallique a forte
émissivité.

7. Corps de chauffe selon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le revétement est un revétement (4, 5 ; 14, 15 ; 24, 25) obtenu

par placage d'un métal ou d'un oxyde métallique de forte émissivité.
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