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(57) Resumo: FORMULAGAO PARA A OBTENCAO DA MATERIA
PRIMA PARA A PRODUGAO DE UM ARTIGO PARA ESCRITA,
PROCESSO DE FABRICAGCAO DE UM ARTIGO PARA ESCRITA E
ARTIGO PARA ESCRITA% sendo o artigo para escrita (1) elaborado
com base em uma formulagdo que pode compreender,
alternativamente: uma primeira matéria que é o Grafite em uma
proporgao de 42,00%, uma segunda matéria que é o Estearato de
Calcio em uma propor¢ao de 10,00%, uma terceira matéria que é o
Talco em uma proporgao de 23,00%, uma quarta matéria que é Oleo
Mineral em uma proporgao de 3%, uma quinta matéria que é o PE em
uma propor¢ao de 1,00%, uma sexta matéria que é a Bentonita em
uma proporgao de 6,00%, uma sétima matéria que é o Carbonato de
Calcio em uma proporgado de 1,00%; € uma oitava matéria que é o
SAN (Estireno Acrinolitrila) em uma proporgdo de 14,00%, o artigo
para escrita aqui tratado é definido como uma pega monobloco (2)
totalmente produzida no material oriundo do processamento da
formulagdo aqui tratada, sendo que a referida pega monobloco (2)
apresenta uma ponta integral (3) que é produzida por apontamento; a
peca monobloco (2) tem seu corpo configurado segundo um padréo de
perfil que pode incluir maltiplas faces (4) que lhe confere um aspecto
hexagonal, ou mesmo uma Unica face contornante (5) que Ihe confere
um aspecto cilindrico.
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“FORMULACAO PARA A OBTENGAO DA
MATERIA PRIMA PARA A PRODUCAO DE UM ARTIGO PARA ESCRITA,
PROCESSO DE FABRICACAO DE UM ARTIGO PARA ESCRITA E ARTIGO
PARA ESCRITA”

O presente relatdrio
descritivo propde uma patente de invengdo que trata de uma
nova modalidade de artigo para escrita, o qual estd baseado
no fato de ter sua estrutura composta por essencialmente
grafite aglomerado por meio de termoplésticos e cargas
inertes de tipo lamelar, cristais e fibrilados, das quais
se conseguem distintas durezas dentro do contexto geral de
qualidade correspondente aos valores da escrita e
apagabilidade, dito artigo de escrita apresenta uma série
de aspectos positivos guando comparado aos artigos de
escrita convencionais, tal como por exemplo os léapis e
congéneres. O presente pedido de patente aborda ndo sd
artigo para escrita propriamente dito, como também trata da
formulac3do para a obtengdo da matéria prima com a qual o

artigo para escrita é fabricado e também do processo de

" fabricacdo utilizado para a obtencgdo do artigo para escrita

em gquestdo.

Como € do conhecimento geral,
apesar dos avangos e da popularizagdo da informéatica, os
artigos de escrita tradicionais s&o de suma importéncia no
ambito da vida moderna, poils representam a forma mais
direta, simples e objetiva de promover o registro de
informagdes, de permitir a comunicagdo através de escritos,

ou mesmo de atuar como meio para a produgdoc de arte através
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da elaborag¢do de desenhos, etc.

Dentro desse contexto, os
lapis sdo os objetos mais populares, de uso universal e de
baixo custo, sendo gue sua criag¢do remonta aog primdrdios
da civilizacgdo, tendo seu principio béasico alicergado no
puro e simples wuso de carvao bruto pelos primeiros
hominideos.

Ao longo do tempo o lapis vem
sendo aperfeigcoado no dJue tange aos seus processos de
fabricagcdo e materiais utilizados, mas nao deixou de
apresentar uma estrutura basica formada por um corpo de
madeira natura (ou mais recentemente feito de outros
materiais que podem ser extrudados), ao centro do qual é
posicionada uma mina de grafite (ou de pigmentos para o
caso dos léapis coloridos).

Em tempos mais recentes foi

criada uma variagdo dos lapis convencionais especialmente

voltada para a &rea artistica e que & conhecida como
“woodlessgraphite”, ou em termos mnacionais, como “puro
grafite”, sendo constituida como uma barra de grafite com

as mesmas dimensdes gerails de um léapis éonyencipnal.(corpo
e mina), porém sem o corpo.

O lapis “puro grafite”
apresenta um revestimento de verniz ou tinta que é aplicado
diretamente sobre o grafite evitando assim dque esse
material seja transferido para as maos durante o seu uso.

Os léapis ‘“puro grafite” sao

destinados ao uso artistico sendo empregados basicamente
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para estudos de desenho gque exijam a cobertura (pintura) de
grandes A&areas ou gque demandem a criagdo de esbogos com
tracos bem definidos.

Og lapis ‘“puro grafite” sao
normalmente apontados com emprego de apontadores
convencionais do mesmo género de apontador gque & utilizado
para os outros tipos de léapis, sendo gue ao serem
apontados, os 1léapis *“puro grafite” geram, em fungado da
totalvfalta de elasticidade do grafite, um pd muito fino
gque deve ser manuseado com cuidado.

Os 1lapis ‘“puro grafite” sao

artigos extremamente frageis, uma vez Jgue por um lado nao

contam com a proteg¢do de um corpo de madeira (ou de
material andlogo) tal como o verificado com os 1léapis
convencionais e, por outro lado, o grafite normalmente

utilizado adota a mesma formulagdo utilizada para as minas
dos mesmos lapis convencionais, o que vale dizer gue sado
extremamente guebradigas.

No gque diz respeito ao seu
processo produtivo, os lapis “puro grafite” sdo fabricados

de forma tradicional desde o século 19, condizendo

“basicamente no processo de mistura de grafite, argila, e

dgua, c¢riando a pasta Dbéasica . Esta pasta Dbasica &
extrudada por um orificio a aproximadamente 10 ton/cm?,
formando os filamentos moles, os quais sdo secos em fornos
elétricos por um periodo de aproximadamente 3,5 horas a
aproximadamente 120 graus centigrados para serem

enrijecidos.
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Apds etapa acima descrita, o
“grafite puro” passa por um forno de altissima temperatura
de trabalha a aproximadamente 1000 graus centigrados, por
um periodo de 45 minutos para formar a dureza para uso.
Para finalizar, o “grafite puro” passa entdo por um
mergulho de &leo, etapa que tem a finalidade de conferir ao

produto uma melhor suavidade na escrita.

As diferentes durezas e
tonalidades se alteram basicamente pela composigao
(proporgdo entre grafite e argila), pela temperatura de

forno final e o tipo de &leo de impregnagdo.

Pelos motivos acima, os lépis
“puro grafite” ndo podem ser utilizados para outras
finalidades que naoc a artistica, nao podendo ser
empregados, por exemplo, para escrita.

Em funcdo dos motivos acima

comentados e mesmo para o emprego no meio artistico, os

lapis "“puro grafite” ndo podem ser utilizados por
criangas, fato esse gque restringe ainda mais seu
mercado consumidor ao piblico adolescente e

Diante do estado da técnica
acima descrito o titular do presente pedido de patente
buscou uma solugdo para a fragilidade dos 1lépis “puro
grafite” tentando assim partir do mesmo conceito geral
relativo a esse produto para criar um artigo gue pudesse
ser utilizado para escrita e gue nao fosse limitado ao uso

no campo das artes.
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O artigo de escrita em que
reside o foco do presente pedido de patente deveria poder
ser utilizado por criangas, vindo mesmo a integrar o
conjunto de itens do material escolar em substituigdo dos
lapis convencionais gque adotam a solugdo corpo/mina, motivo
pelo gqual ndo poderia ser gquebradi¢go e nem mesmo poderia
gerar pd ao ser apontado.

Apds longo desenvolvimento o
titular do presente pedido de patente percebeu que seria
necessaria uma modificagdo na formulagdo e no processo de
fabricacdo da matéria prima (grafite) que é utilizada para
produzir o artigo para escrita em guestdo visando agregar
ao mesmo um maior grau de elasticidade de modo a evitar
guebras, sendo gue esse objetivo deveria ser atingido sem
prejuizo da capacidade de transferéncia do grafité para o
papel ou outro material sobre o gqual se desejasse escrever.

ApSs varias formulagdes e
empregando um processo de produgédo especialmente
desenvolvido para a obtengdo de um produto diferenciado o
titular chegou ao presente artigo para escrita, o qual
resultou em um produto andlogo ao lépis “puro grafite” .,
mas que ao contradrio desse representante do estado da
técnica, ndo necessita de revestimento de tinta ou verniz
para evitar sua transferéncia indesejada para as mdos do
usudrio, apresenta resisténcia adequada ao seu manuseio por
criangas (ndo €é quebradigo), ndo produz pd fino gquando
apontado e apresenta total possibilidade de emprego como um

item de material escolar uma vez gue apresenta qualidade de
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traco e total transferéncia tanto para papel, como também
para outros substratos gque possam ser utilizados como local
de escrita.

O artigo para escrita aqui
proposto substitui (com uma série de vantagens) os lapis
convencionais do género corpo/mina, posto que apresenta um
custo de fabricacdo menor por nao exigir os eguipamentos,
materiais e estédgios de produgdo que visam, nos lapis
convencionais, a provisdao da estrutura do coxrpo de
revestimento da mina ao produto final.

Ainda quando comparado aos
lapis convencionais o artigo para escrita aqui tratado
apresenta, por unidade de lépis, um rendimento gue &
significativamente superior, ou em outras palavras, o
artigo para escrita objeto deste pedido de patente de
invencdo apresenta um rendimento que pode chegar a ser seis
vezes superior para a escrita e vinte vezes superior quando
comparado & pintura aos lé&pis (corpo/mina) convencionais em
funcd3o da maior quantidade efetiva de grafite por unidade
de lapis.

O artigo para escrita objeto
deste pedido de patente de invengdo, embora tenha como
ponto de partida os lapis “puro grafite” de uso artistico,
em funcdo da sua particular formulagdo, acabou resultando
em um produto totalmente novo e com particularidades
técnicas e funcionais totalmente inéditas.

Em verdade, o artigo para

egcrita aqui tratado cria uma nova categoria no campo dos
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lapis de modo geral, uma vez que alia, de forma meritdria,
a caracteristica preponderante dos lapis “puro grafite” Jgque
é a de prescindir de um corpo protetor feito de madeira ou
de outro material andlogo, a com a total compatibilidade de
uso para escrita que é decorrente da sua maior
elasticidade, mantendo ainda assim uma boa transferéncia,
caracteristicas de diferentes durezas e tonalidades (de
claro ao escuro), bem como apagabilidade.

O objeto deste pedido de
patente de 1invengdo serd pormenorizadamente descrito com
referéncia aos desenhos abaixo relacionados, nos quais:

a figura 1 ilustra um diagrama de blocos do proéesso de
fabricacdo do artigo para escrita agqui tratado,
onde cada um dos blocos corresponde a uma etapa
egpecifica do referido processo; e

as figuras 2 e 3 ilustram duas formas de concretizagdo do
artigo para escrita ora tratado, sendo que na
primeira forma de concretizagdo o artigo para
escrita apresenta um perfil multifacetado
(preferivelmente hexagonal), engquanto gue na
figura 3 .o artigo. para escrita apresenta um
perfil cilindrico.

O artigo para escrita objeto
desta patente de invengdo e gue é indicado genericamente
pela referéncia numérica 1 é obtido segundo uma primeira
formulagdo de sua matéria prima, a qual esté& expressa na
tabela 1 abaixo.

TABELA NUMERO 1
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apresenta ainda seis wvariantes,

nas tabelas de 2 a 7,

formula nimero 1 variagao admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagao aos
valores percentuais expressos
ABS 41,00%
Crafite 41,00%
Estearato de Calcio 10,00%
Talco 5,00%
Oleo Mineral 3,00%
Total 100,00%
A presente formulagéo

as gualis estdo expressas

tal como estd abaixo apresentado.

TABELA NUMERO 2 - Primeira variante da formulacio da
5 matéria prima:
foérmula nimero 2 variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagao aos valores
percentuais expressos
ABS 45,00%
Grafite 40,00%
Estearato de Calcio 7,00%
Talco 6,00%
Oleo Mineral 2,00%
Total 100,00%
TABELA NUMERO 3 - Segunda variante da formulagdo da

matéria prima:

férmula numero 3 variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em relag&o
aos valores percentuais expressos

ABS 41,00%

Crafite 38,00%

Estearato de Céicio 10,00%
Talco 5,00%
Oleo Mineral 3,00%
Pigmento Negro de Fumo 3,00%

Total 100,00%

TABELA NOMERO 4 -~ Terceira variante da formulacgdo da

-matéria-prima:-

férmula namero 4 variagao admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagdo
aos valores percentuais expressos

ABS 37,00%

Grafite 37,00%
Estearato de Calcio 8,00%
Oleo Mineral 3,00%
Pigmento Negro de Fumo 2,00%
PE (Polietileno) 1,00%
Bentonita 12,00%

Total 100,00%

10 TABELA NUMERO 5 -

prima:

Quarta variante

da formulag¢doc da matéria
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férmula ndmero 5 variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagao
aos valores percentuais expressos
ABS 50,00%
Crafite 35,00%
Estearato de Calcio 10,00%
Bentonita 5,00%
Total 100,00%
TABELA NUMERO 6 - Quinta variante da formulacdo da matéria
prima:
formula nimero 6 variacdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagao
aos valores percentuais expressos
Crafite 40,00%
Bentonita 15,00%
PP (polipropileno) 32,00%
Estearina 8,00%
Estearato de Calcio 5,00%
Total 100,00%
TABELA NUMERO 7 - Sexta wvariante da formulacdo da matéria
prima:
Formula nimero 7 variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relacdo aos valores percentuais expressos
Grafite 42,00%
Estearato de Calcio 10,00%
Talco 23,00%
Oleo Mineral 3,00%
PE (Polietileno) 1,00%
Bentonita 6,00%
Carbonato de Célcio 1,00%
SAN (Estireno Acrinalitrila) 14,00%
Total ' 100,00%

Nas diversas formulacgdes acima
as matérias primas aditivas ao grafite cumprem fungdes
especificas, sendo elas: ABS (Acrinolita, Butiadeno,
Estirenco) : Base termopléstico (aglomerante); Estearato de
Célcio:  Estabilizante de produto e auxiliador . .na
transferéncia; Talco: carga, melhorando ) fator
dimensional; Oleoc Mineral: Plastificante auxiliar para
transferéncia; Pigmento Negro de Fumo: colorante, confere
tonalidades distintas ao grafite; PE (Polietileno): confere
maior porosidade ao grafite; Cera de Polietileno: auxilia
na aglomeragao primaria da massa; PP (Polipropileno) :

confere uma liga gue origina a vrigidez ao grafite;




10

15

20

25

10/12

Estearina: auxilia na transferéncia de pigmento/grafite;
Carbonato de Calcio: carga e auxiliador de formar uma
estrutura interna de uma massa; e SAN (Estireno
Acrilonitrila): aglomerante, confere registéncia ao corpo
da mina.

Para as férmulas acima

descritas, segue as principais caracteristicas de produto
final:

Férmula da tabela mntmero 1 gue constitui a formulagdo
principal da matéria prima resulta em um produto final com
acabamento melhor;

Férmula da tabela nGmero 2 gque constitui a primeira
variacadao da formulacdo da matéria prima resulta em um
produto final gque apresenta maior resisténcia ao impacto, e
boa transferéncia;

Férmula da tabela nuimero 3 que constitui a segunda variagao
da formulagdo da matéria prima resulta em um produto final
que apresenta melhor tonalidade na escrita (mais escuro) ;
Férmula da tabela numero 4 gque constitui a terceira
variacdo da formulagdo da matéria prima resulta em um
produto final gue apresenta uma transferéncia mais macia;
Férmula da tabela nUGmero 5 que constitui a quarta variagdo
da formulacd@o da matéria prima resulta em um produto final
com maior dureza, para uma escrita mais precisa;

Férmula da tabela nUmero 6 gue constitui a gquinta wvariagao
da formulacdo da matéria prima resulta em um produto final
com maior maciez; e

Férmula da tabela numero 7 que constituil a sexta variagao
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da formulag¢doc da matéria prima resulta em um produto final
com boa transferéncia.

No ambito do artigo para
escrita aqui tratado e tal como pode ser notado através do
diagrama de blocos da figura 1, deve ser ressaltado que o
mesmo € obtido através de um processo e produgdo em larga
escala gue compreende as estapas de: a) pesagem das
matérias primas (bloco A); b) homogeneizagdo das matérias
primas mediante emprego de um eqguipamento misturador, ao
qgqual a totalidade das matérias primas é alimentada (bloco
B); c¢) alimentagdo da mistura obtida apds o© processamento
das matérias primas no misturador em um eguipamento
denominado como extrusora peletizadora (bloco C); d)
alimentagdo do material granulado obtido apds o
processamento da mistura na extrusora peletizadora em uma
segunda extrusora (bloco D); e) obtengdo de uma barra
continua de grafite (bloco E); f) corte da barra de grafite
em setores de Dbarra com comprimento adequado seguindo o
dimensional de um 1léapis (bloco F); g) apontamento dos
setores de grafite (bloco G); e h) impressdo (bloco H),
etapa. que define a obtengdo do produto final: artigo para
escrita 1, o qual é entdo somente destinado a embalagem.

Tal como pode ser constatado a
partir . da descrigdo feita acima, a fabricacdao do artigo
para escrita 1 objeto deste pedido de patente de invengdo
prescinde das etapas processuais (e respectivos
equipamentos, bem como correspondente mao-de-obra)

relativas & obtengdo do corpo externo, motivo pelo gqual o
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artigo para escrita ora tratado, gquando comparado com OS
lapis convencionais do género corpo/mina apresenta um custo
de fabricagdo menor.

O artigo para escrita 1 ora
tratado é obtido segundo um processo de fabricagdoc muito
mais simples e de baixo custo se comparado, também em
termos de processo de fabricagdo, com os 1lépis “puro
grafite” pertencentes ao estado da técnica.

Tal como pode sexr constatado
através da visualizacdoc das figuras 2 e 3 o artigo para
escrita 1 é configurado como uma pega monobloco 2
totalmente produzida no material oriundo do processamento
da formulacgdo aqui tratada (seja a formulagdo principal, ou
uma das suas variantes), sendo a referida pega monobloco 2
configurada para apresentar as proporgdes médias usuais de
um lapis ou similar, sendo o mencionado artigo dotado de
uma ponta integral 3 gque €& produzida por apontamento. A
peca monobloco 2 tem seu corpo configurado segundo um
padrdo de perfil gue pode incluir maltiplas faces 4 dque

lhe confere, por exemplo, um aspecto hexagonal, ou mesmo

uma Unica face contornante 5 que lhe confere um aspecto.

cilindrico.
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REIVINDICAGOES

1. “FORMULAGCAO PARA A OBTENCAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUCAO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA” , sendo o artigo para escrita configurado
preferencialmente como um produto andlogo a um lé&pis, sendo
indicado pela referéncia numérica (1) ; a referida
formulagado ora tratada prevé uma férmula namero 1
principal, gque €& caracterizada por ser composta por: uma
primeira matéria que & o ABS em uma proporgao de 41,00%,
tendo uma variac¢do admitida de 2,5% para menos ou para mais
em relagdo aos valores percentuais expressos; uma segunda
matéria que é o Grafite em uma proporgdo de 41,00%, tendo
uma variacdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relacdo aos valores percentuals expressos; uma terceira
matéria que é o Estearato de Calcio em uma proporgdo de
10,00%, tendo uma variag¢do admitida de 2,5% para menos ou
para mais em relagdo aos valores percentuais expressos;
uma quarta matéria que é Talco em uma proporgdo de 5,00%,
tendo uma variag¢do admitida de 2,5% para menos ou para mais
em relagdo aos valores percentuais expressos; e uma guinta
matéria que & Oleo Mineral em uma proporgdo de 3,00%, tendo
uma variag¢do admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuails expressos.

2. “FORMULAGAO PARA A OBTENGAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUGAO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA", de acordo com a reivindicagao namero 1,
caracterizada pelo fato de prever uma fdrmula nuamero 2 que

€ uma primeira variante da formulagdo da matéria prima, a
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gqual é composta por: uma primeira matéria que & o ABS em
uma proporgado de 45,00%, tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos ou para mais em relagdo aos valores
percentuais expressos; uma segunda matéria que & Grafite em
uma proporgao de 40,00%, tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos ou para mals em relagdo aos valores
percentuals expressos; uma terceira matéria gque é o
Estearato de C&lcio em uma propor¢do de 7,00%, tendo uma
variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mals em
relagdo aos valores ©percentuailis expressos; uma gquarta
matéria que &€ o Talco em uma proporcgdo de 6,00%, tendo uma
variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuals expressos; e uma dJquinta
matéria que é o Oleo Mineral em uma proporgdo de 2,00%,
tendo uma variacdo admitida de para mais em relagdo ao
valor percentual expresso.

3. “FORMULACAO PARA A OBTENGAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUCﬁO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA", de acordo com a reivindicagao namero 1,
caracterizada pelo fato de prever uma férmula nlmero 3 que
é uma segunda variante da formulagio da matéria prima, a-
gqual & composta por: uma primeira matéria gque é o ABS em
uma proporgdo de 41,00%, tendo uma variagdoco admitida de
2,5% para menos ou para mais em relagdo aos valores
percentuais expressos; uma segunda matéria que é o Grafite
em uma proporgdo de 38,00%, tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos ou para malis em relagdo aos valores

-

percentuais exXpressos; uma terceira matéria que é o©
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Estearato de Célcio em uma propor¢gdo de 10,00%, tendo uma
variacdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relacdo aos valores percentuals expressos; uma dquarta
matéria que é o Talco em uma proporgdo de 5,00%, tendo uma
variacdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuails expressos; uma guinta
matéria que é& o Oleo mineral em uma proporgdo de 3,00%,
tendo uma variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais
em relagdo aos valores percentuals expressos; uma sexta
matéria que é o Negro de Fumo em uma proporg¢do de 3,00%,
tendo uma variag¢do admitida de 2,5% para menos ou para mais
em relagdo aos valores percentuais expressos.

4. “FORMULAGCAO PARA A OBTENGAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUQﬁO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA", de acordo com a reivindicacgado nimero 1,
caracterizada pelo fato de prever uma fdrmula nimero 4 gue
é uma terceira variante da formulagdo da matéria prima, a
qual é composta por: uma primeira matéria que é o ABS em
uma proporgdo de 37,00%, tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos  ou para mais em relagdo aos valores
percentuais expressos; uma segunda matéria que & o Grafite.
em uma proporgdo de 37,00%, tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos ou para mais em relagdo aos valores
percentualis expressos; uma terceira matéria gque €& ©
Estearato de Calcio em uma proporgdo de 8,00%, tendo uma
variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuais expressos; uma quarta

matéria que é o Oleo Mineral em uma proporgdo de 3,00%,
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tendo uma variagdao admitida de 2,5% para menos ou para mais
em relagao aos valores percentuais expressos; uma dJguinta
matéria que é o Pigmento Negro de Fumo em uma proporgdo de
2,00%, tendo uma variag¢do admitida de 2,5% para mais em
relacdo ao valor percentual expresso; uma sexta matéria gque
é€ PE (Polietileno) em uma proporgdoc de 1,0% e tendo uma
variacdo admitida de 2,5% para malis em relagdo ao valor
percentual expresso; uma sétima matéria gue é a Bentonita
em uma proporgdo de 12,00% e tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos ou para mais em relacgcdo aos valores
percentuais expressos.

5. “FORMULAGAO PARA A OBTENGAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUCAO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA", de acordo com a reivindicacgéao namero 1,

caracterizada pelo fato de prever uma férmula nimero 5 que

€ uma guarta variante da formulagdo da matéria
prima, a gqual é composta por: uma primeira matéria
gue é o ABS em uma proporgdao de 50,00%, tendo uma

variacdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuals expressos; uma
segunda matéria gque é o Grafite em uma proporg¢ao de
35%, tendo uma variagdo admitida de 2,5% para menos

ou para mais em relagao aos valores percentuais

expresgsos; uma terceira matéria que € o Estearato de

Cédlcio em uma proporgdo de 10,00%, com uma variagao
admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagao
aos valores percentuais expressos; e guarta

matéria que & a Bentonita em uma proporgdaoc de 5,00%, tendo
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uma variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuais expressos.

6. “FORMULACAO PARA A OBTENCAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUCAO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA”, de acordo com a reivindicacgéao ndmero 1,
caracterizada pelo fato de prever uma fdrmula numero 6 gue
é uma guinta variante da formulagdo da matéria prima, a
qual é composta por: uma primeira matéria qgue é o Grafite
em uma proporgdo de 40,00%, tendo uma variagdo admitida de
2,5% para menos ou para malis em relagdo aos valores
percentuails expressos; uma segunda matéria que é a
Bentonita em uma proporgdo de 15,00%, tendo uma variacgdo
admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagdo aos
valores percentuails expressos; uma terceira matéria que é o
PP (Polipropileno) em uma proporgdo de 32,00%, tendo uma
variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuais expressos; uma quarta
matéria gue é Estearina em uma proporg¢do de 8,00%, tendo
uma variag¢do admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuals expressos; e uma guinta
matéria que é o Estearato de C&lcio em uma proporgdo de
5,00%, tendo uma variacdo admitida de 2,5% para menos ou
para mais em relagdo aos valores percentualis expressos.

7. “FORMULAGCAO PARA A OBTENCAO
DA MATERIA PRIMA PARA A PRODUCAO DE UM ARTIGO PARA
ESCRITA", de acordo com a reivindicacgao nimero 1,
caracterizada pelo fato de prever uma fdérmula ndmero 7 que

€ uma sexta variante da formulagdo da matéria prima, a
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gqual é composta por: uma primeira matéria que & o Grafite
em uma proporgdo de 42,00%, tendo uma variacgdo admitida de
2,5% para menos ou para mails em relagdo aos valores
percentuais expressos; uma segunda matéria gque & o
Estearato de Calcio em uma proporgao de 10,00%, tendo uma
variagao admitida de 2,5% para menos ou para malis em
relagdo aos valores percentuais expressos; uma terceira
matéria que é o Taico em uma proporgao de 23,00%, tendo uma
variag¢dao admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagao aos valores percentuals expressos; uma guarta
matéria que é Oleo Mineral em uma proporcdo de 3%, tendo
uma variag¢do admitida de 2,5% para menos ou para mais em
relagdo aos valores percentuals expressos; uma quinta
matéria que & o PE (Polietileno) em uma proporgao de 1,00%,

tendo uma variacdo admitida de 2,5% para mails em relagdo ao

valor percentual expresso; uma sexta matéria gque €& a
Bentonita em uma proporgdo de 6,00%, tendo uma variagao

admitida de 2,5% para menos ou para mais em relagdo aos
valores percentuais expressos; uma sétima matéria que é o
Carbonato de Célcio em uma proporgdo de 1,00%, tendo uma
variagdo admitida de 2,5% para mais em relagdo ao valor
percéntual expresso; e uma oltava matéria que é o SAN
(Estireno Acrinolitrila) em uma proporgdo de 14,00%, tendo
uma variagdo admitida de 2,5% para menos ou para mals em
relagdo aos valores percentuais expressos.

8. “PROCESSO DE FABRICACAO DE
UM ARTIGO PARA ESCRITA”, o gual é utilizado para produzir

um artigo para escrita (1) configurado preferencialmente
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como um produto andlogo a um lapis e gque apresenta uma das
formulagdes para obtengdo da matéria prima descrita nas
reivindicagdes de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que o
processo em gquestdo prevé as etapas de: a) pesagem das
matérias primas; b) homogeneizagdo das matérias primas
mediante emprego de um equipamento misturador, ao gual a
totalidade das matérias primas é alimentada; c¢) alimentagdo
da mistura obtida apds o processamento das matérias primas
no misturador em um equipamento denominado como extrusora
peletizadora; d) alimentagdo do material granulado obtido
apds o processamento da mistura na extrusora peletizadora
em uma segunda extrusora; e) obtencdo de uma barra continua
de grafite; f) corte da barra de grafite em setores de
barra com comprimento adequado seguindo o dimensional de um
lapis; g) apontamento dos setores de grafite; e h)
impressdo, etapa que define a obtengdo do produto final:
artigo para escrita (1), o qual é entdo destinado a
embalagem.

9. “ARTIGO PARA ESCRITA”, (e)
qual é configurado preferencialmente como um produto
andlogo a um lé&apis, sendo o referido artigo para escrita
indicado pela referéncia numérica (1) e obtido com
base e uma das formulagdes descritas nas

reivindicagdes de 1 a 7 e segundo o processo de

fabrica¢d@o descrito na reivindicag¢do 8, caracterizado
pelo fato de o artigo para escrita (1) ser configurado
como uma pega monobloco (2) totalmente produzida no

material oriundo do processamento da formulagao aqui
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tratada, sendo a referida peg¢a monobloco (2) configurada
para apresentar as propor¢gdes médias usuais de um lapis ou
similar, sendo o mencionado artigo dotado de uma ponta
integral (3) gue & produzida por apontamento; a pega
monobloco (2) tem seu corpo configurado segundo um padrao
de perfil que pode incluir miltiplas faces (4) gque 1lhe
confere um aspecto hexagonal, ou mesmo uma Unica face

contornante (5) que lhe confere um aspecto cilindrico.
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RESUMO

“FORMULACAO PARA A OBTENCAO DA
MATERIA PRIMA PARA A PRODUCAO DE UM ARTIGO PARA ESCRITA,
PROCESSO DE ‘FABRICACAO DE. UM ARTIGO PARA ESCRITA E ARTIGO
PARA ESCRITA”; sendo o artigo para escrita (1) elaborado
com base em uma formulagé&o que pode compreender,
alternativamente: uma primeira matéria que é o Grafite em
uma proporcdo de 42,00%, uma segunda matéria que & o
Estearato de Calcio em uma proporgao de 10;00%, uma
terceira matéria que & o Talco em uma proporgdao de 23,00%,
uma quarta matéria que é Oleo Mineral em uma proporgido de
3%, uma gquinta matéria que €& o PE em uma proporgdo de
1,00%, uma sexta matéria que & a Bentonita em uma proporgao
de 6,00%, uma sétima matéria que é o Carbonato de Calcio em
uma proporgdo de 1,00%; e uma oitava matéria que é o SAN
(Estireno Acrinolitrila) em uma proporgao de 14,00%, o
artigo para escrita aqui tratado é definido como uma pega
monobloco (2) totalmente produzida no material oriundo do
processamento da formulagdo aqui tratada, sendo gque a
referida pec¢a monobloco (2) apresenta uma ponta integral
(3) que é produzida por apdntamento; a pega monobloco (2)
tem seu corpo configurado segundo um padrdo de perfil que
pode incluir maltiplas faces (4) gque lhe confere um
aspecto hexagonal, ou mesmo uma uUnica face contornante (5)

que lhe confere um aspecto cilindrico.
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