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Spoiwo ceramiczne do narzedzi Sciernych
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Wynalazek dotyczy spoiwa ceramiczmego do ma-
rzedzi $ciernych, zwlaszcza przeznaczonego do

wytwarzania narzedzi $ciernych z elektrolkorun-

du i azotku boru regularnego.

Znane spoiwo ceramiczne do narzedzi $cier-
nych zawiera kaolin w ilo$ci 8% -gline niskoto-
pliwg w ilosci 15% i skaten.

Inne znane spoiwo ceramiczne do ﬁavrzedzi
éciernych zawiera 15% kaolinu, 15% gliny ognio-
‘trwatej, 25% szkla borowego oraz skalen.

Znane jest réwniez spoiwo ceramiczne do na-
rzedzi Sciernych zawierajgce 22% gliny ognio-
trwalej, 4% gliny niskotopliwej oraz skalen.

Spoiwa te po wypaleniu sg niejednorodne icze-
‘sto zawierajg nieprzetopione =ziarna skiadnikéw
wyjéciowych, co w znacznym. stopniu obniza wy-
trzymato$é mechaniczng narzedzia sciernego i je-
go zdolnoéé do pracy w podwyzszonych predko-
éciach obrotowych.

Jedng z waimych przyczyn wystepowania wad
jest niedostateczna zwilzalno$é powierzchni ma-
terialu S$ciernego przez opisane wyzej spoxwa w
czasie wypalania wyrobéw.

Badania skladu petrograficznego takich spoiw
w wyrobie wykazujg niskg zawarto_é,é fazy szkli-
stej i obecno$é takich skladnikéw krystalicznych
jak, mulit i kwarc. Takie badania pierwszego wy-

mienionego spoiwa, ktérego skladnikami wyjscio-

wymi byt kaolin, glina niskotopliwa i skalen

wykazaly zawarto§é szkla bezbarwnego
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23% szkliwa brunatnego z mulitem 30% i. kware.
Krystaliczne wtracania w spoiwie takie, jak mu-
lit i kwarc ostabiajg wytrzymalo§¢é mechaniczng
wyrobu. Narzedzia $cierne wyprodukowane z ta-
kich’ spoiw zazwyczaj nie przekraczajg wytrzyma-
toéci 9,8 MPa.

Ostatnie z wymienionych spoiw wykazuje za-
warto$é okolo 50% kwarcu.

Znany jest sposéb wytwarzania spoiwa do na-
rzedzi Sciernych polegajacy na stopieniu szkla
borowego z alfa-spodumenem w przyblizeniu réw-
nym stosunku oraz wymieszaniu z gling ogniotrwa-
Ia w ilogci okoto 75% spoiwa.

Spoiwo wediug wynalazku sporzadzone jest na
bazie mieranalnych surowcéw plastycznych, za-
wierajacych mieszanine fryt szkia w ilo$ci od 50
do 90% wagowych calego spoiwa. Mieszanina fryt
sklada sie korzystniie z rozdrobnionego szkla bo-
rokrzemianowego i wapniowo-sodowego korzy-
stnie w ré6wmym stosunku. Korzystna zawartos$é
B;,Os w spoiwie w stosunku do zawartosci CaO
stanowigca modul ' borowo-wapniowy spoiwa, wy-
nosi od 1,1 do 4,1; zawarto§¢ BgO; w stosunku
do zawartoSci NagO, stanowigca modut borowo-
-sodowy spoiwa, wynosi od 0,7 do 3,2; zawartosé
NasO w stosunku do zawartosci CaO, stanowigca
modut sodowo-wapniowy spoiwa, wynosi od 0,6
do 2,8, W skladzie surowcowym spoiwa korzy-
stny jest talk w iloéci od 1 do 8% calej masy
spoiwa, ktéry obniza topliwosé spoiwa, zwieksza
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wytrzymalo$é mechaniczng wyrobu, nie wplywa-
jac poza tym w spos6b istotny na pozostale fi-
zyczne i uzytkowe wilasnosdi spoiwa i wyrobow
Sciernych. Zaleinie od zastosowania spoiwo za-
wiera korzystnie barwnik w postaci tlenku me-
talu, wpnowadzony korzyst:ie w iloSci 5% masy
spoiwa.

Przyktad I Spoiwo ceramiczne do wyko-
nania osetek Sciernych.

Gling ogniotrwala w ilo$ci 425 kg dozowana do
miyna w stanie rozdrobnicnym lub w kawalkach,
szklo borokmem1anowe w iloSc: 250 kg oraz
szkito wap'nmwo-so-djow‘k w iloSci 250 kg dozowane
do miyna w stanie ;‘ozdrobmonyrm do pozostalo-
$ci na sicie 0,063 mm’ do 5%, oraz talk w ilodci
75 kg dozowany w s,tanie rozdrobnionym zmie-
szano razem w mlynie kulowym w ciggu 8 go-
dzin. .
W

; Glina ogniotrwala o skladzie chemicznym
procentach masowych: zawarto$é SiO, 55,07
Alzo:; 27,77%, Fele; 1/98%., TiO; 0,99%, CaO

0,40%, MgO 0,79%, Na,0 0,20% K,O 1,73%, strata
prazenia, do 100 procent. _

Sklad’ szkla borokrzemianowego w procentach
masowych: SiO; 67,74%, Al,O; 551%, FeOs 0,16%,
TiO: 0,26%,' CaO 0,25%, MgO 0,25%, Na,o 29'7%
K,0 3,49%, B;O; do 100 procent.

Sklad szkla wapniowo-sodowego w procentach
masowych: SiO, 71,19%, Al,Os 1,83%, FesO; 0,42%,
CaO 8,73%, MgO 2,79%, Na,O 9,30%, K,O 0,24%.

Sklad talku: SiO, 60,74%, Aly0, 253%, FegOs
2,23%, TiO, 0,12%, CaO 0,47%, MgO 28,98%, Na,O
0,07%, KO 0,10%, strata prazenia do 100 procent.

Modul borowo-wapniowy tego spoiwa wynosi

2,07

Modut borowo-sodowy 1,54

Medul sodowo-wapniowy 1,34
Spoiwo takie posiada punkt topliwosei 1233 K
wytrzymalo§é mechaniczng na rozerwanie masy
Sciernej z elektrokorundu 99A o charakterystyce
standardowej 19,6 MPa, kat zwilzania ziarna
$ciernego 35°.

Spoiwo zastosowano do wy'konama oselek Scier-
nych do szlifowania wykanczajgcego maszynowe-
g0 1 recznego.

Przykiad II. Spoiwo ceramiczne do wyko-
nania narzedzi Sciernych do szlifowania otwo-
réw frezéw §limakowych.

Gline ogniotrwala w iloSci 200 kg w kawal-
kach zmieszano z 400 rozdrobnionego szkia
borowokrzemianowego i 400 kg rozdrobnionego
szkla wapniowo-sodowego w miynie kulowym w
ciggu 8 godzin.

Spoiwo tak sporzadzone zmieszano z ziarnem
$ciernym elektrokorundu 99A46 w ilo§ciach:
ziarno Scierne 226 kg, spoiwo 8,5 kg oraz pla-
styfikatorem organicznym uformowano $ciernice
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metodg prasowania, wysuszono i wypalono w
temperaturze 1593 K.
Narzedzia Scierne wykazaly przy szlifowaniu

otworé6w frezéw dSlimakowych wzrost wlasnoéei
skrawnych w wysokosci 50% oraz dwukrotny
wzrost zywotno$ci i wytrzymalosei w stosunku
do sciernic stosowanych zwykle przy produkcji
frezéw $limakowych.

Sklad chemiczny spoiwa w procemach maso-
wych: SiO; 61)17%, Al,0; 15,16%, Fe;O5 3,12%, TiO,
0,42%, CaO 2,48%, MgO 2,50%, K,O 1,54%, Na,O
3,77%, . ByOs 5,01%, strata prazenia do 100 procent.

Modut borowo-wapniowy spoiwa wynosi 2,02

Modut borowo-sodowy spoiwa wynosi 1,32

Modul sodowo-wapniowy spoiwa wynosi 1,52
Sklad petrograficzny tego spoiwa: 100% szkla.
Kat zwilzania ziarna S$ciernego: 18°. Wytrzyma-
lo§¢ mechaniczna na rozerwamie masy $ciernej z
ziarmem elektrokorundu 9%A o charakterystyce
standardowej wynosi 13,7—15,7° MPa. Reaktyw-
nosé spoiwa w stosunku do ziarna elektrokorun-
du szlachetnego 16—19%.

Przyktad III. Spoiwo ceramiczne do wyko-
nania narzedzi $ciernych do szlifowania gwintéw.

Przygotowano mase Scierng skladajacg sie ze
ziarna elektrokorundu szlachetnego
99A400, 34,0 kg spoiwa "o skladzie surowcowym
przedstawionym w pcrzykladzle II, nalwulzofnych
plastyfikatorem ograhicznym.

Z masy Sciernej uformowano przez prasowanie,
wysuszono i wypalono w tteémperaturze 1423 K mna-
rzedzia $cierne do szlifowania gwintéw, ktére wy-
kazaly réwne i wyzsze wlasno$ci uzytkowe w po-
réwnaniu z importowanymi narzedziami $cier-
nymi stosowanymi do szlifowania gwintow.

Zastrzezenia patentowe

1. Spoiwo ceramiczne do marzedzi Sciernych na
bazie mineralnych surowcéw plastycznych, zna-
mienne tym, Ze zawiera mieszanine fryt szkla w
ilo$ci 50—90 czesci wagowych.

2. Spoiwo ceramiczne wedlug =zastrz. 1, zma-
mienne tym, Ze mieszanina fryt sklada sie z fryty
szkla borokrzemianowego i wapniowo-sodowego
w réwnym stosunku.

3. Spoiwo ceramiczne wediug zastrz. 1 albo 2,
znamienne tym, ze zawartoéé B,O; W spoiwie W
w stosunku do zawartodéci CaO wynosi od 11
do 4,1; zawarto§¢ BsO; w sbosunku do zawartosci
NaO wynosi od 0,7 do 3,2; zawarto§é NasO w
stosunku do zawarto$ci CaO wynosi od 0,6 do 2,8.

4, Spoiwo wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne
tym, ze zawiera tallc w iloSci 1—8% masy spoiwa.

5. Spoiwo ceramiczne wedlug zastrz. 1 albo 2
znamienne {ym, Ze zawiera barwmik w postaci
tlenku metalu w iloéci 5%, masy spoiwa.
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