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Description

[0001] The present invention relates to a folding head
for a corn-shelling machine and/or combine harvester
suitable for performing the detachment or shelling of the
cobs of the relative stem or stalk of cob plants (see e.g.
EP-A-131853). The present invention also relates to a
method of folding back a head for a corn-shelling machine
and/or combine harvester.

[0002] In particular, the head is placed in front of the
corn-shelling machine and/or combine harvester and is
provided with a plurality of devices suitable for carrying
out the shelling of cobs.

[0003] The head usually has considerable transversal
dimensions, i.e. perpendicular to the advancement direc-
tion of the corn-shelling machine and/or combine har-
vesterin order to harvest as many cobs as possible upon
each passage.

[0004] Such transversal dimensions may also exceed
10 meters. The heads often need to be removed from
the machine and carried, for example by means ofa com-
bine harvester. In order to be carried on combine har-
vesters, it is essential to be able to fold said heads.
[0005] Solutions of folding heads for corn-shelling ma-
chines and/or combine harvesters are known in the art,
wherein the head comprises a central portion and two
lateral portions hinged at opposite sides to the central
portion. The hinge axes are arranged parallel to the ad-
vancement direction of the head. The central portion has
an extension equal to half the total transversal extension
of the head while each lateral portion has a transversal
extension equal to ¥4 of the total extension. In this way,
each lateral portion can be upturned on top of the central
portion and in folded configuration, the head takes on a
transversal size equal to half the maximum size in work-
ing configuration.

[0006] However, such known solution has some limi-
tations since the total dimensions are still equal to half
the maximum ones: this means that for larger heads,
such dimensions in folded configuration will still be equal
to 5-6 m. Such dimensions are excessive for the dimen-
sions of the combine harvester and require the use of
oversize loads with the relative security and the relative
transport cost.

[0007] The objectof the present invention is to provide
a head for a corn-shelling machine and/or combine har-
vester which should solve the drawbacks mentioned with
reference to the prior art.

[0008] In particular, the object of the present invention
is to provide a head for a corn-shelling machine and/or
combine harvester which, in folded configuration, can re-
duce as much as possible the dimensions so as to be
easily coupled on a combine harvester so as to fall within
the combine harvester profile and not require the use of
oversize loads; at the same time, said head must be re-
liable without impairing the functions of cob harvesting
when in working configuration.

[0009] Such object is achieved by a head for a corn-
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shelling machine and/or combine harvester according to
claim 1 and by a method of folding back a head for a
corn-shelling machine and/or combine harvester accord-
ing to claim 13.

[0010] Otherembodiments of the presentinvention are
described in the subsequent claims.

[0011] Further features and the advantages of the
present invention will appear more clearly from the fol-
lowing description of preferred non-limiting embodiments
thereof, in which:

figures 1a-1c respectively show a perspective, front
and top plan view of a corn-shelling machine and/or
combine harvester according to an embodiment of
the present invention, said machine being in operat-
ing condition;

figures 2a-2c respectively show a perspective, front
and top plan view of a corn-shelling machine and/or
combine harvester according to an embodiment of
the presentinvention, said machine being in a folding
step;

figures 3a-3c respectively show a perspective, front
and top plan view of a corn-shelling machine and/or
combine harvester according to an embodiment of
the presentinvention, said machine being in a further
folding step;

figures 4a-4d respectively show a perspective, front,
lateral and top plan view of a corn-shelling machine
and/or combine harvester according to an embodi-
ment of the present invention, said machine being
in final folding condition;

figures 5a-5e show front views of the folding steps
of a corn-shelling machine and/or combine harvester
according to a further embodiment of the present
invention.

[0012] Elements or parts of elements in common be-
tween the embodiments described below are referred to
with the same reference numerals.

[0013] With reference to the above figures, reference
numeral 4 globally denotes a head for a corn-shelling
machine and/or combine harvester suitable for perform-
ing the shelling of cobs.

[0014] The corn-shelling machine and/or combine har-
vester comprises head 4 which may be associated to a
drive which has the function of carrying the head, move
it, operate it and convey and harvest the cobs as they
are shelled.

[0015] In a known manner, head 4 comprises at least
one pair of sheller rollers 8 which are counter-rotating in
relation to relative rotation axes and fitted with blades
(not shown) for pulling the stack of a corn on the cob
plant downwards; the rotation of the sheller rollers 8
therefore is such as to obtain such downward movement
or shelling of the cobs.

[0016] According to an embodiment, head 4 is also fit-
ted with sheller plates, arranged on top of the sheller
rollers, opposite to the ground, so as to opposeresistance
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to the passage of the cob: in this way, the cob is torn from
the stalk.

[0017] Head 4 fora corn-shelling machine and/or com-
bine harvester extends along a main transversal direction
Y-Y, perpendicular to a longitudinal advancement direc-
tion X-X of head 4 in the working or operating step.
[0018] Head 4 comprises a central portion 12 which
extends along the main transversal direction Y-Y be-
tween opposite transversal ends 16, 18 and two lateral
portions 20, 22 positioned on opposite sides to the central
portion 12 at each transversal end 16, 18 and alighed
with the central portion 12 in a working condition of head
4.

[0019] Preferably, the lateral portions 20, 22 are equal
to each other and arranged on opposite sides relative to
the central portion 12.

[0020] Each lateral portion 20, 22 extends from an in-
ner end 24, alongside the corresponding transversal end
16, 18 of the central portion 12 in a working configuration,
to anexternalend 28, opposite the inner end 24 inrelation
to the transversal direction Y-Y, in a working configura-
tion.

[0021] Each lateral portion 20, 22 is operatively con-
nected to the central portion 12 by means of the interpo-
sition of connection means 32 comprising a relative arm
34 which connects each lateral portion 20, 22 to the cen-
tral portion 12.

[0022] In particular, the connection means 32 com-
prise afirst hinge 36 defining afirst rotation axis R’ parallel
to the longitudinal direction X-X of advancement of the
head 4, so as to separate and raise the lateral portions
20,22 inrelation to the central portion 12, and comprising
a second hinge 40 defining a second rotation axis R",
perpendicular to the first rotation axis R’, so as to rotate
the lateral portions 20, 22 in reciprocal approach towards
a centreline plane M-M of the central portion 12 and to
position them on a plane substantially perpendicular to
said transversal direction Y-Y.

[0023] The head 4 further comprises drive means 44
for moving the lateral portions 20, 22 so as to pass from
a working configuration wherein the lateral portions 20,
22 are alongside and aligned with the central portion 12,
to a folded configuration wherein the lateral portions 20,
22 are at least partially folded and overlapping the central
portion 12.

[0024] The drive means preferably are hydraulic
and/or pneumatic drive motors, such as cylinders and
respective pistons or stems of the hydraulic and/or pneu-
matic type.

[0025] The drive means 44 are operatively connected
to the connection means 32 and/or to the lateral portions
20, 22 so as to move the lateral portions 20, 22 in relation
to said first and second hinge 36, 40, folding them at least
partially onto the central portion 12.

[0026] According to an embodiment, the first and the
second hinge 36, 40 are positioned at a first connection
end 48 of arm 34 to the central portion 12.

[0027] According to an embodiment, first drive means
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45 are positioned at said first connection end 48 of arm
34 to the central portion 12 so as to control the rotation
movements of the lateral portion 20, 22 in relation to the
first and second hinge 36, 40.

[0028] Arm 34 isinturn connected to the lateral portion
20, 22 at a second connection end 52 at which a third
hinge 56 is positioned, defining a third rotation axis R"™
parallel to the first rotation axis R’, when head 4 is in a
working configuration.

[0029] Preferably, the second connection end 52 is po-
sitioned between a centreline S of the lateral portion 20,
22 and said inner end 24 of the same lateral portion.
[0030] Preferably, arm 34 is U-shaped so as to delimit
a concave seat 60 facing the lateral portion 20, 22 and
so as to permit the rotation of the lateral portion 20, 22
around the third rotation axis R", said concave seat 60
housing at least partially the section of lateral portion 20,
22 included between the second connection end 52 and
the inner end 24 of the lateral portion 20, 22, during the
rotation of the latter around the third rotation axis R".
[0031] Preferably, arm 34 is fitted with second drive
means 46 positioned at the second end 52 so as to move
the lateral portion 20, 22 in relation to the third hinge 56.
[0032] According toa further embodiment, each lateral
portion 20, 22 is in turn composed of a pair of sections
64 alongside and hinged to each other in relation to a
fourth hinge 68 defining a fourth rotation axis W parallel
to the first rotation axis R’ in a working configuration of
head 4, it being possible to fold back the sections 64 on
to each other.

[0033] The lateral portion 20, 22 preferably comprises
drive means (not shown) positioned on the lateral portion
20, 22 itself so as to allow the folding of sections 64 rel-
ative to said fourth hinge 68.

[0034] Preferably, sections 64 substantially have a
transversal dimension equal to half the transversal di-
mension of the lateral portion 20, 22.

[0035] Preferably, the central portion 12 has a trans-
versal extension T less than or equal to a third of the total
transversal extension V of head 4 in a working configu-
ration.

[0036] According to an embodiment, the lateral por-
tions 20, 22 are fitted with front tips 76 positioned frontally
to the sheller rollers 8 so as to intercept the cobs before
the rollers, wherein said front tips 76 comprise a rear
portion 80 facing roller 8, and a front portion 84, opposite
the rear portion 80. In particular, the front portion 84 is
hinged to the rear portion 80 in relation to a tip axis 88
parallel to the main transversal direction Y-Y in a working
configuration, so as to be able to overlap the front portion
84 on the rear portion 80 in a folded configuration of head
4. According to a possible embodiment, the head is fitted
with drive means for moving and folding the front tips 76
relative to the rear tips 80.

[0037] The method of folding back a head for a corn-
shelling machine and/or combine harvester according to
the invention will now be described.

[0038] In particular, head 4 is positioned in a working
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configuration wherein the lateral portions 20, 22 are
aligned in relation to the central portion 12 (figure 1a-1c,
5a).

[0039] The lateral portions 20, 22 are rotated around
the first hinge 36, defining the first rotation axis R’, so as
to separate andraise the lateral portions 20, 22 inrelation
to the central portion 12 (figures 2a-2c, 5b). Then, the
lateral portions 20, 22 are rotated around the second
hinge 40 defining a second rotation axis R’ perpendicular
to the first rotation axis R’, so as to rotate the lateral por-
tions 20, 22 in reciprocal approach towards a centreline
plane M-M of the central portion 12 and to position them
on a plane substantially perpendicular to said transversal
direction Y-Y (figures 4a-4d, 5e).

[0040] Itis also possible to position anarm 34 connect-
ed to the lateral portion 20, 22 at the second connection
end 52 wherein, at said second connection end 52, a
third hinge 56 is positioned defining a third rotation axis
R"™ parallel to the first rotation axis R’, when head 4 is in
a working configuration. Arm 34 is U-shaped so as to
delimit a concave seat 60 facing the lateral portion 20,
22; the lateral portion 20, 22 is then rotated around the
third rotation axis R", so that said concave seat 60 hous-
es at least partially the section of lateral portion 20, 22
included between the second connection end 52 and the
inner end 24 of the lateral portion 20, 22, during the ro-
tation of the latter around the third rotation axis R" (fig-
ures 3a-3c; 5¢).

[0041] Preferably, the step of rotating the lateral por-
tions 20, 22 around the third rotation axis R" is carried
out before the step of rotating the lateral portions 20, 22
around the second rotation axis R".

[0042] In the version of head 4 provided with lateral
portions 20, 22 divided into two sections 64, it is prefer-
able to fold sections 64 on themselves (figure 5d) after
rotating the lateral portions 20, 22, in extended configu-
ration, around the third rotation axis R"™ (figure 5c) and
before rotating the same lateral portions 20, 22 around
the second rotation axis R" (figure 5e).

[0043] It is also possible to fit the lateral portions 20,
22 with front tips 76 positioned frontally to the sheller
rollers 8 so as to intercept the cobs before the same roll-
ers. [0052] The front tips are fitted with rear portion 80
and front portion 84; the folding steps contemplates ro-
tating the front portion 84 so as to overlap it on the rear
portion 80in a folded configuration of head 4, said rotation
ofthe front portion 84 being performed before the rotation
of the lateral portions 20, 22 in reciprocal approach to-
wards the centreline plane M-M of the central portion 12
(figures 4a-4d, 5e).

[0044] As can be understood from the description, the
corn-shelling machine and/or combine harvester accord-
ing to the invention allows the drawbacks of the prior art
to be overcome.

[0045] In fact, the head can be folded so as to have a
total transversal dimension equal to aboutone third com-
pared to the total transversal dimension in operating con-
dition.
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[0046] The folding operation occurs in a quick and op-
tionally automated manner so as not to require the man-
ual intervention.

[0047] The head can therefore be easily carried on a
combine harvester without requiring the intervention of
oversize load means. This simplifies the transport of the
head which is easy and cost-effective.

[0048] Thanks to the present invention it is therefore
possible to easily fold and carry even heads comprising
17 front tips and having a transversal dimension of more
than 12 meters in operating condition.

[0049] A man skilled in the art may make several
changes and adjustments to the corn-shelling machines
and/or combine harvesters and to the methods described
above in order to meet specific and incidental needs, all
falling within the scope of protection defined in the fol-
lowing claims.

Claims

1. Folding head (4) for a corn-shelling machine and/or
combine harvester suitable for performing the shell-
ing of cobs, the head (4) extending in a transversal
direction (Y-Y), perpendicular to a longitudinal direc-
tion (X-X) of advancementofthe head (4) in the work-
ing step, and comprising at least one sheller roller
(8) rotating in relation to a relative rotation axis and
fitted with blades to pull a stalk of a corn on the cob
plant downwards,

- the head (4) comprising a central portion (12)
extending along the main transversal direction
(Y-Y) between opposite transversal ends (16,
18)and two lateral portions (20, 22) positioned
on opposite sides to the central portion (12) at
each transversal end (16, 18) and aligned with
the central portion (12) in a working condition of
the head (4),

- each lateral portion (20, 22) extending from an
inner end (24), alongside the corresponding
transversal end (16, 18) of the central portion
(12) in a working configuration, to an external
end (28), opposite the inner end (24) in relation
to the transversal direction (Y-Y), in a working
configuration,

- the head (4) comprising drive means (44) for
moving the lateral portions (20, 22) so as to pass
from a working configuration wherein the lateral
portions (20, 22) are alongside and aligned with
the central portion (12), to a folded configuration
wherein the lateral portions (20, 22) are at least
partially folded and overlapping the central por-
tion (12),

- each lateral portion (20, 22) is operatively con-
nected to the central portion (12) by means of
the interposition of connection means (32) com-
prising a relative arm (34) which connects each
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lateral portion (20, 22) to the central portion (12),
- wherein the connection means (32) comprise
a first hinge (36) defining a first rotation axis (R’)
parallel to the longitudinal direction (X-X) of ad-
vancement of the head (4), so as to separate
and raise the lateral portions (20, 22) in relation
to the central portion (12), and characterised
in that it comprises a second hinge (40) defining
a second rotation axis (R"), perpendicular to the
first rotation axis (R’), so as to rotate the lateral
portions (20, 22) in reciprocal approach towards
a centreline plane (M-M) of the central portion
(12) and to position them on a plane substan-
tially perpendicular to said transversal direction
(Y-Y).

Head (4) according to claim 1, wherein the drive
means (44) are operatively connected to the con-
nection means (32) and/or to the lateral portions (20,
22) so as to move the lateral portions (20, 22) in
relation to said firstand second hinge (36, 40), folding
them at least partially onto the central portion (12).

Head (4) according to claim 1 or 2, wherein the first
and second hinge (36, 40) are positioned at a first
connection end (48) of the arm (34) to the central
portion (12).

Head (4) according to claim 1, 2 or 3, wherein first
drive means (45) are positioned at a first connection
end (48) of the arm (34) to the central portion (12)
so as to control the rotation movements of the lateral
portion (20, 22) in relation to the first and second
hinge (36, 40).

Head (4) according to any of the claims from 2 to 5,
wherein the arm (34) is connected to the lateral por-
tion (20, 22) ata second connection end (52) atwhich
a third hinge (56) is positioned defining a third rota-
tion axis (R™) parallel to the first rotation axis (R’),
when the head (4) is in a working configuration.

Head (4) according to claim 5, wherein said second
connection end (52) is positioned between a cen-
treline of the lateral portion (20, 22) and said inner
end (24) of the same lateral portion.

Head (4) according to any one of claims from 5 to 6,
wherein the arm (34) is U-shaped so as to delimit a
concave seat (60) facing the lateral portion (20, 22)
and so as to permit the rotation of the lateral portion
(20, 22) around the third rotation axis (R"), said con-
cave seat (60) housing at least partially the section
of lateral portion (20, 22) included between the sec-
ond connection end (52) and the inner end (24) of
the lateral portion (20, 22), during the rotation of the
latter around the third rotation axis (R").
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10.

1.

12.

13.

Head (4) according to any one of claims from 5to 7,
wherein the arm (34) is fitted with second drive
means (46) positioned at the second connection end
(52) so as to move the lateral portion (20, 22) in re-
lation to the third hinge (56).

Head (4) according to any one of the preceding
claims, wherein each lateral portion (20, 22) is in turn
composed of a pair of sections (64) alongside and
hinged to each other in relation to a fourth hinge (68)
defining a fourth rotation axis (W) parallel to the first
rotation axis (R’) in a working configuration of the
head (4), it being possible to fold back the sections
(64) on to each other.

Head (4) according to claim 9, wherein said sections
(64) substantially have a transversal dimension
equal to half the transversal dimension of the lateral
portion (20, 22).

Head (4) according to any one of the preceding
claims, wherein the central portion (12) has a trans-
versal extension (T) less than or equal to a third of
the total transversal extension (V) of the head (4) in
a working configuration.

Head (4) according to any one of the preceding
claims, wherein the lateral portions (20, 22) are fitted
with front tips (76) positioned frontally to the sheller
rollers (8) so as to intercept the cobs before the roll-
ers, wherein said front tips (76) comprise a rear por-
tion (80) facing the roller (8), and a front portion (84),
opposite the rear portion (80), the front portion (84)
being hinged to the rear portion (80) in relation to a
tip axis (88) parallel to the main transversal direction
(Y-Y) in a working configuration, so as to be able to
overlap the front portion (84) on the rear portion (80)
in a folded configuration of the head (4).

Method of folding back a head for a corn-shelling
machine and/or combine harvester comprising the
steps of:

- predisposing a head (4) for a corn-shelling ma-
chine and/or combine harvester according to
any one of claims from 1 to 12,

- positioning said head (4) in a working config-
uration wherein the lateral portions (20, 22) are
aligned in relation to the central portion (12),

- rotating the lateral portions (20,22) around the
first hinge (36) defining a first rotation axis (R’)
parallel to the longitudinal direction (X-X) of ad-
vancement of the head (4), so as to separate
and raise the lateral portions (20, 22) in relation
to the central portion (12),

- rotating the lateral portions (20, 22) around the
second hinge (40) defining a second rotation ax-
is (R’) perpendicular to the first rotation axis (R’),
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so as to rotate the lateral portions (20, 22) in Klingen ausgestattet ist, um einen Maissténgel auf
reciprocal approach towards a centreline plane der Kolbenpflanze nach unten zu ziehen,

(M-M) of the central portion (12) and to position
them on a plane substantially perpendicular to

- wobei der Kopf (4) einen zentralen Abschnitt

said transversal direction (Y-Y). 5 (12), der sich entlang der Haupttransversalrich-
tung (Y-Y) zwischen entgegengesetzten trans-
14. Method of folding according to claim 13, comprising versalen Enden (16, 18) erstreckt, und zwei seit-
the steps of: liche Abschnitte (20, 22), die auf zu dem zentra-
len Abschnitt (12) entgegengesetzten Seiten an
- positioning an arm (34) connected to the lateral 70 jedem transversalen Ende (16, 18) positioniert
portion (20, 22) at a second connection end (52) sind und in einem Arbeitszustand des Kopfs (4)
wherein, at said second connection end (52), a mit dem zentralen Abschnitt (12) ausgerichtet
third hinge (56) is positioned defining a third ro- sind, umfasst,
tation axis (R™) parallel to the first rotation axis - wobei jeder seitliche Abschnitt (20, 22) sich in
(R’), when the head (4) is in a working configu- 75 einem Arbeitsaufbau von einem inneren Ende
ration, (24) langsseits des entsprechenden transversa-
- wherein the arm (34) is U-shaped so as to de- len Endes (16, 18) des zentralen Abschnitts (12)
limit a concave seat (60) facing the lateral por- zu einem auleren Ende (28) erstreckt, das in
tion (20, 22) einem Arbeitsaufbau in Bezug auf die Transver-
- rotating the lateral portion (20, 22) around the 20 salrichtung (Y-Y) entgegengesetzt zudem inne-
third rotation axis (R") so that said concave seat ren Ende (24) ist,
(60) houses atleast partially the section of lateral - wobei der Kopf Antriebsmittel (44) zum Bewe-
portion (20, 22) included between the second gen der seitlichen Abschnitte (20, 22) umfasst,
connection end (52) and the inner end (24) of um von einem Arbeitsaufbau, in dem die seitli-
the lateral portion (20, 22), during the rotation of 25 chen Abschnitte (20, 22) Iangsseits und mitdem
the latter around the third rotation axis (R"). zentralen Abschnitt (12) ausgerichtet sind, zu
einem geklappten Aufbau, in dem die seitlichen
15. Method of folding according to claim 13 or 14, com- Abschnitte (20, 22) wenigstens teilweise ge-
prising the steps of: klappt sind und den zentralen Abschnitt (12)
30 Uberlappen, Uberzugehen,
- fitting the lateral portions (20, 22) with front tips - wobeijeder seitliche Abschnitt (20, 22) mit Hilfe
(76) positioned frontally to the sheller rollers so des Einfliigens von Verbindungsmitteln (32), die
as to intercept the cobs before the rollers, einen jeweiligen Arm (34) umfassen, der jeden
-the front tips (76) comprising arear portion (80) seitlichen Abschnitt (20, 22) mit dem zentralen
facing the rollers (8), and a front portion (84), 35 Abschnitt (12) verbindet, betriebsfahig mit dem
opposite the rear portion (80), the front portion zentralen Abschnitt (12) verbunden ist,
(84) being hinged to the rear portion (80) in re- - wobei die Verbindungsmittel (32) ein erstes
lation to a tip axis (88) parallel to the main trans- Gelenk (36) umfassen, das eine erste Drehach-
versal direction (Y-Y) in a working configuration, se (R’) parallel zu der Langsrichtung (X-X) des
- rotating the front portion (84) so as to be able 40 Vorriickens des Kopfs (4) definiert, um die seit-
to overlap it on the rear portion (80) in a folded lichen Abschnitte (20, 22) in Bezug auf den zen-
configuration of the head, said rotation of the tralen Abschnitt (12) zu trennen und anzuheben,
front portion being performed before the rotation und
of the lateral portions (20,22) in reciprocal ap-
proach towards the centreline plane (M-M) of 45 dadurch gekennzeichnet, dass er umfasst:
the central portion (12).
ein zweites Gelenk (40), das eine zweite Dreh-
achse (R") senkrecht zu der ersten Drehachse
Patentanspriiche (R’) definiert, um die seitlichen Abschnitte (20,
50 22) in gegenseitiger Annaherung in Richtung ei-
1. Klappkopf (4) fur eine Maissché&lmaschine und/oder ner Mittelachsenebene (M-M) des zentralen Ab-
einen Mahdrescher, der geeignet ist, um das Scha- schnitts (12) zu drehen und sie auf einer Ebene
len von Kolben durchzufiihren, wobei der Kopf (4) im Wesentlichen senkrecht zu der Transversal-
sich in dem Arbeitsschritt in einer transversalen richtung (Y-Y) zu positionieren.
Richtung (Y-Y) senkrecht zu einer Langsrichtung (X- 55
X) des Vorriickens des Kopfs (4) erstreckt, und der 2. Kopf (4) nach Anspruch 1, wobei die Antriebsmittel
wenigstens eine Schalerwalze (8) umfasst, die sich (44) betriebsfahig mit den Verbindungsmitteln (32)
in Bezug auf eine relative Drehachse dreht und mit und/oder den seitlichen Abschnitten (20, 22) verbun-
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den sind, um die seitlichen Abschnitte (20, 22) in
Bezug auf das erste und zweite Gelenk (36, 40) zu
bewegen, wobei sie wenigstens teilweise auf den
zentralen Abschnitt (12) gefaltet werden.

Kopf (4) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das erste
und zweite Gelenk (36, 40) an einem ersten Verbin-
dungsende (48) des Arms (34) mit dem zentralen
Abschnitt (12) positioniert sind.

Kopf (4) nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei erste An-
triebsmittel (45) an einem ersten Verbindungsende
(48) des Arms (34) mit dem zentralen Abschnitt (12)
positioniert sind, um die Drehbewegungen des seit-
lichen Abschnitts (20, 22) in Bezug auf das erste und
zweite Gelenk (35, 40) zu steuern.

Kopf nach einem der Anspriiche 2 bis 5, wobei der
Arm (34) an einem zweiten Verbindungsende (52),
an dem ein drittes Gelenk (56) positioniert ist, das
eine dritte Drehachse (R"™) parallel zu der ersten
Drehachse (R’) definiert, mit dem seitlichen Ab-
schnitt (20, 22) verbunden ist, wenn der Kopf (4) in
einem ersten Arbeitsaufbau ist.

Kopf (4) nach Anspruch 5, wobei das zweite Verbin-
dungsende (52) zwischen einer Mittellinie des seit-
lichen Abschnitts (20, 22) und dem inneren Ende
(24) des gleichen seitlichen Abschnitts positioniert
ist.

Kopf nach einem der Anspriiche 5 bis 6, wobei der
Arm (34) U-formig ist, um eine konkave Aufnahme
(60), die dem seitlichen Abschnitt (20, 22) zuge-
wandt ist, zu begrenzen und um die Drehung des
seitlichen Abschnitts (20, 22) um die dritte Drehach-
se (R") zuzulassen, wobei die konkave Aufnahme
(60) den Abschnittdes seitlichen Abschnitts (20, 22),
der zwischen dem zweiten Verbindungsende (52)
unddem inneren Ende (24) des seitlichen Abschnitts
(20, 22) enthalten ist, wahrend der Drehung des
Letzteren um die dritte Drehachse (R") wenigstens
teilweise aufnimmt.

Kopf (4) nach einem der Anspriiche 5 bis 7, wobei
der Arm (34) mit zweiten Antriebsmitteln (46) aus-
gestattet ist, die an dem zweiten Verbindungsende
(52) positioniert sind, um den seitlichen Abschnitt
(20, 22) in Bezug auf das dritte Gelenk (56) zu be-
wegen.

Kopf (4) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei jeder seitliche Abschnitt (20, 22) wieder-
um aus einem Paar von langsseitigen Abschnitten
(64) zusammengesetzt ist, die in einem Arbeitsauf-
bau des Kopfs (4) in Bezug auf ein viertes Gelenk
(68), das eine vierte Drehachse (W) parallel zu der
ersten Drehachse (R’) definiert, gelenkig miteinan-
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der verbunden sind, wobei es mdglich ist, die Ab-
schnitte (64) aufeinander zurlick zu klappen.

Kopf (4) nach Anspruch 9, wobei die Abschnitte (64)
im Wesentlichen eine transversale Abmessung ha-
ben, die gleich der Halfte der transversalen Abmes-
sung des seitlichen Abschnitts (20, 22) ist.

Kopf (4) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der zentrale Abschnitt (12) in einem Ar-
beitsaufbau eine transversale Ausdehnung (T) hat,
die kleiner oder gleich einem Drittel der gesamten
transversalen Ausdehnung (V) des Kopfs (4) ist.

Kopf (4) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei die seitlichen Abschnitte (20, 22) mit vor-
deren Spitzen (76) ausgestattet sind, die frontal zu
den Schélerwalzen (8) positioniert sind, um die Kol-
ben vor den Walzen abzufangen, wobeidie vorderen
Spitzen (76) einen der Walze (8) zugewandten hin-
teren Abschnitt (80) und einen vorderen Abschnitt
(84) entgegengesetzt zudem hinteren Abschnitt (80)
umfassen, wobeider vordere Abschnitt (84) in einem
Arbeitsaufbau in Bezug auf eine Spitzenachse (88)
parallel zu der Haupttransversalrichtung (Y-Y) ge-
lenkig mit dem hinteren Abschnitt (80) verbunden
ist, um fahig zu sein, in einem geklappten Aufbau
des Kopfs (4) den vorderen Abschnitt (84) auf dem
hinteren Abschnitt (80) zu Uberlappen.

Verfahren zum Zurilickklappen eines Kopfs flr eine
Maisschélmaschine und/oder einen Mahdrescher,
das die folgenden Schritte umfasst:

- Pradisponieren eines Kopfs (4) fur eine Mais-
schalmaschine und/oder einen Mahdrescher
nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

- Positionieren des Kopfs (4) in einem Arbeits-
aufbau, wobei die seitlichen Abschnitte (20, 22)
in Bezug auf den zentralen Abschnitt (12) aus-
gerichtet werden,

- Drehen der seitlichen Abschnitte (20, 22) um
das erste Gelenk (36), das eine erste Drehrich-
tung (R’) parallel zu der Langsrichtung (X-X) des
Vorrlickens des Kopfs (4) definiert, um die seit-
lichen Abschnitte (20, 22) in Bezug auf den zen-
tralen Abschnitt (12) zu trennen und anzuheben,
- Drehen der seitlichen Abschnitte (20, 22) um
das zweite Gelenk (40), das eine zweite Dreh-
achse (R’) senkrecht zu der ersten Drehachse
(R) definiert, um die seitlichen Abschnitte (20,
22) in gegenseitiger Annaherung in Richtung ei-
ner Mittelachsenebene (M-M) des zentralen Ab-
schnitts (12) zu drehen und sie auf einer Ebene
im Wesentlichen senkrecht zu der Transversal-
richtung (Y-Y) zu positionieren.

Klappverfahren nach Anspruch 13, das die folgen-
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den Schritte umfasst:

- Positionieren eines Arms (34), der mitdem seit-
lichen Abschnitt (20, 22) verbunden ist, an ei-
nem zweiten Verbindungsende (52), wobei an
dem zweiten Verbindungsende (52) ein drittes
Gelenk (56), das eine dritte Drehachse (R") pa-
rallel zu der ersten Drehachse (R’) definiert, po-
sitioniert wird, wenn der Kopf (4) in einem Ar-
beitsaufbau ist,

- wobei der Arm (34) U-formig ist, um eine kon-
kave Aufnahme (60), die dem seitlichen Ab-
schnitt (20, 22) zugewandt ist, zu begrenzen,

- Drehen des seitlichen Abschnitts (20, 22) um
die dritte Drehachse (R"), so dass die konkave
Aufnahme (60) den Abschnitt des seitlichen Ab-
schnitts (20, 22), der zwischen dem zweiten Ver-
bindungsende (52) und dem inneren Ende (24)
des seitlichen Abschnitts (20, 22) enthalten ist,
wahrend der Drehung des Letzteren um die drit-
te Drehachse (R™) wenigstens teilweise auf-
nimmt.

15. Klappverfahren nach Anspruch 13 oder 14, das die

folgenden Schritte umfasst:

- Ausstatten der seitlichen Abschnitte (20, 22)
mit vorderen Spitzen (76), die frontal zu den
Schalerwalzen positioniert sind, um die Kolben
vor den Walzen abzufangen,

-wobeidie vorderen Spitzen (76) einenden Wal-
zen (8) zugewandten hinteren Abschnitt (80)
und einen vorderen Abschnitt (84) entgegenge-
setzt zu dem hinteren Abschnitt (80) umfassen,
wobei der vordere Abschnitt (84) in einem Ar-
beitsaufbau in Bezug auf eine Spitzenachse
(88) parallel zu der Haupttransversalrichtung (Y-
Y) gelenkig mit dem hinteren Abschnitt (80) ver-
bunden ist,

- Drehen des vorderen Abschnitts (84), um fahig
zu sein, ihn in einem geklappten Aufbau des
Kopfs auf den hinteren Abschnitt (80) zu Uber-
lappen, wobei die Drehung des vorderen Ab-
schnitts vor der Drehung der seitlichen Ab-
schnitte (20, 22) in einer gegenseitigen Annah-
rung in Richtung der Mittelachsenebene (M-M)
des zentralen Abschnitts (12) durchgefiihrtwird.

Revendications

Téte pliante (4) pour une machine de ramassage-
égrenage de mais et/ou une moissonneuse-batteu-
se appropriée pour réaliser le ramassage et I'égre-
nage des épis, la téte (4) s’étendant dans une direc-
tion transversale (Y-Y), perpendiculaire a une direc-
tion longitudinale (X-X) d’avancement de la téte (4)
dans I'’étape de travail, et comprenant au moins un
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rouleau de ramassage-égrenage (8) tournant par
rapport a un axe de rotation relatif et monté avec des
lames pour faire descendre une tige d’'un mais sur
la rafle,

la téte (4) comprenant une partie centrale (12)
s’étendant le long de la direction transversale prin-
cipale (Y-Y) entre des extrémités transversales op-
posées (16, 18) et deux parties latérales (20, 22)
positionnées sur les cotés opposés a la partie cen-
trale (12) au niveau de chaque extrémité transver-
sale (16, 18) et alignées avec la partie centrale (12)
dans une condition de travail de la téte (4),

chaque partie latérale (20, 22) s’étendant a partir
d’une extrémité interne (24), le long de I'extrémité
transversale (16, 18) correspondante de la partie
centrale (12) dans une configuration de travail, jus-
gqu’a une extrémité externe (28) opposée a l'extré-
mité interne (24) par rapport a la direction transver-
sale (Y-Y) dans une configuration de travail,

la téte (4) comprenant des moyens d’entrainement
(44) pour déplacer les parties latérales (20, 22) afin
de passer d’une configuration de travail dans laquel-
le les parties latérales (20, 22) sont a c6té de et ali-
gnhées avec la partie centrale (12), a une configura-
tion pliée dans laquelle les parties latérales (20, 22)
sont au moins partiellement pliées et recouvrent la
partie centrale (12),

chaque partie latérale (20, 22) est raccordée de ma-
niére opérationnelle a la partie centrale (12) au
moyen de I'interposition des moyens de raccorde-
ment (32) comprenant un bras (34) relatif quiraccor-
de chaque partie latérale (20, 22) a la partie centrale
(12),

dans laquelle les moyens de raccordement (32)
comprennent une premiere charniére (36) définis-
sant un premier axe de rotation (R’) paralléle a la
direction longitudinale (X-X) d’avancement de la téte
(4), afin de séparer et faire monter les parties laté-
rales (20, 22) par rapport la partie centrale (12), et
caractérisée en ce qu’elle comprend une seconde
charniére (40) définissant un deuxiéme axe de rota-
tion (R"), perpendiculaire au premier axe de rotation
(R’) afin de faire tourner les parties latérales (20, 22)
en approche réciproque vers un plan central (M-M)
de la partie centrale (12) et pour les positionner sur
un plan sensiblement perpendiculaire a ladite direc-
tion transversale (Y-Y).

Téte (4) selon la revendication 1, dans laquelle les
moyens d’entrainement (44) sont raccordés de ma-
niére opérationnelle aux moyens de raccordement
(32) et/ou aux parties latérales (20, 22) afin de dé-
placerles parties latérales (20, 22) parrapport auxdi-
tes premiére et deuxieme charniéres (36, 40), en les
pliant au moins partiellement sur la partie centrale
(12).

Téte (4) selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle
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les premiere et deuxieme charnieres (36, 40) sont
positionnées au niveau d’une premiére extrémité de
raccordement (48) du bras (34) a la partie centrale
(12).

Téte (4) selonlarevendication 1,2 ou 3danslaquelle
les premiers moyens d’entrainement (45) sont posi-
tionnés au niveau d’'une premiére extrémité de rac-
cordement (48) du bras (34) a la partie centrale (12)
afin de contrdler les mouvements de rotation de la
partie latérale (20, 22) par rapport aux premiére et
deuxiéme charniéres (36, 40).

Téte (4) selon 'une quelconque des revendications
2 a 5, dans laquelle le bras (34) est raccordé a la
partie centrale (20, 22) au niveau d’une seconde ex-
trémité de raccordement (52) a laquelle une troisie-
me charniére (56) est positionnée, définissant un
troisitme axe de rotation (R") paralléle au premier
axe de rotation (R’), lorsque la téte (4) est dans une
configuration de travail.

Téte (4) selon larevendication 5, dans laquelle ladite
seconde extrémité de raccordement (52) est posi-
tionnée entre une ligne centrale de la partie latérale
(20, 22) et ladite extrémité interne (24) de la méme
partie latérale.

Téte (4) selon 'une quelconque des revendications
5 a 6, dans laquelle le bras (34) est en forme de U
afin de délimiter un siége concave (60) faisant face
a la partie latérale (20, 22) et afin de permettre la
rotation de la partie latérale (20, 22) autour du troi-
siéme axe de rotation (R"), ledit siege concave (60)
logeant au moins partiellement la section de partie
latérale (20, 22) comprise entre la seconde extrémité
de raccordement (52) et 'extrémité interne (24) de
la partie latérale (20, 22), pendantlarotation de cette
derniére autour du troisieme axe de rotation (R").

Téte (4) selon 'une quelconque des revendications
5a7,dans laquelle le bras (34) est monté avec des
seconds moyensd’entrainement (46) positionnés au
niveau de la seconde extrémité de raccordement
(52) afin de déplacer la partie latérale (20, 22) par
rapport a la troisieme charniére (56).

Téte (4) selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle chaque partie latérale
(20, 22) est composée a son tour d’une paire de sec-
tions (64) a coté de et articulées entre elles par rap-
port @ une quatrieme charniére (68) définissant un
quatriéme axe de rotation (W) paralléle au premier
axe de rotation (R’) dans une configuration de travail
de téte (4), il est possible de replier les sections (64)
'une sur l'autre.

10. Téte (4) selon la revendication 9, dans laquelle les-
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dites sections (64) ont sensiblement une dimension
transversale égale a la moitié de la dimension trans-
versale de la partie latérale (20, 22).

Téte (4) selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle la partie centrale (12) a
une extension transversale (T) inférieure ou égale a
un tiers de I'extension transversale totale (V) de la
téte (4) dans une configuration de travail.

Téte (4) selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle les parties latérales (20,
22) sont montées avec des pointes avant (76) posi-
tionnées de maniére frontale par rapport aux rou-
leaux de ramassage-égrenage (8) afin d’intercepter
les épis avant les rouleaux, dans laquelle lesdites
pointes avant (76) comprennent une partie arriére
(80) faisant face aux rouleaux (8), et une partie avant
(84) opposée a la partie arriére (80), la partie avant
(84) étant articulée par rapport la partie arriére (80)
par rapport a un axe de pointe (88) paralléle a la
direction transversale principale (Y-Y) dans une con-
figuration de travail, afin de pouvoir faire chevaucher
la partie avant (84) sur la partie arriere (80) dans une
configuration pliée de la téte (4).

Procédé pour replier une téte pour une machine de
ramassage-égrenage de mais et/ou moissonneuse-
batteuse comprenant les étapes consistant a :

prédisposer une téte (4) pour une machine de
ramassage-égrenage de mais et/ou une mois-
sonneuse-batteuse selon 'une quelconque des
revendications 1 a 12,

positionner ladite téte (4) dans une configuration
de travail, dans laquelle les parties latérales (20,
22) sont alignées par rapport a la partie centrale
(12),

faire tourner les parties latérales (20, 22) autour
de la premiére charniére (36) définissant une
premier axe de rotation (R’) paralléle a la direc-
tion longitudinale (X-X) d’avancementde la téte
(4), afin de séparer et de faire monter les parties
latérales (20, 22) par rapport a la partie centrale
(12),

faire tourner les parties latérales (20, 22) autour
de la deuxiéme charniére (40) définissant un
deuxieme axe de rotation (R’) perpendiculaire
au premier axe de rotation (R’), afin de faire tour-
ner les parties latérales (20, 22) en approche
réciproque vers un plan central (M-M) de la par-
tie centrale (12) et pour les positionner sur un
plan sensiblement perpendiculaire a ladite di-
rection transversale (Y-Y).

Procédé de pliage selon la revendication 13, com-
prenant les étapes consistant a :
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positionner un bras (34) raccordé a la partie la-
térale (20, 22) au niveau d’une seconde extré-
mité de raccordement (52), dans lequel, au ni-
veau de ladite seconde extrémité de raccorde-
ment (52), une troisiéme charniére (56) est po- 6
sitionnée, définissant un troisiéme axe de rota-

tion (R"™) paralléle au premier axe de rotation
(R’), lorsque la téte (4) est dans une configura-

tion de travail,

dans lequel le bras (34) est en forme de U afin 10
de délimiter un siége concave (60) faisant face

a la partie latérale (20, 22),

faire tourner la partie latérale (20, 22) autour du
troisieme axe de rotation (R") de sorte que ledit
siége concave (60) loge au moins partiellement 15
la section de la partie latérale (20, 22) comprise
entre la seconde extrémité de raccordement

(52) et I'extrémité interne (24) de la partie laté-

rale (20, 22), pendant |a rotation de cette der-
niére autour du troisieme axe de rotation (R"). 20

15. Procédé de pliage selon la revendication 13 ou 14,
comprenant les étapes consistant a :

monter les parties latérales (20, 22) avec des 25
pointes avant (76) positionnées de maniére
frontale parrapport aux rouleaux de ramassage-
égrenage afin d’intercepter les épis avant les
rouleaux,

les pointes avant (76) comprenant une partie 30
arriére (80) faisant face aux rouleaux (8) et une
partie avant (84) opposée a la partie arriere (80),

la partie avant (84) étant articulée par rapport a

la partie arriere (80) par rapport a un axe de
pointe (88) paralléle a la direction transversale 35
principale (Y-Y) dans une configuration de tra-
vail,

faire tourner la partie avant (84) afin qu’elle puis-

se chevaucher la partie arriére (80) dans une
configuration pliée de la téte, ladite rotation de 40
la partie avant étant réalisée pendant la rotation

des parties latérales (20, 22) en approche réci-
proque vers le plan central (M-M) de la partie

centrale (12).
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OSSZEHAJTHAT O FEJ, AMELY EGY KUKORIC A-HANTOLO GEPHEZ
ES/VAGY ARATO-CSEPLO GEPHEZ SZOLGAL, VALAMINT ELJARAS

EGY FEJ VISSZAH. AJTASARA, AMELY EGY KUKORICA- ﬁ’&N TOLO
GEPHEZ ES/VAGY ARATO-CSEPLO GEPHEZ SZOLGAL

Rzabadalog igényponiok

Saszehajthatd o] (4), amely egy huborica-hintold géphez éefvagy avld CRépld géphea
szolgdl, s amely atkalmas wva, hogy legyen végrehajtyva a kum cacsdvek hdntoldsa,
ahel a fi (&) sgy kerosztvdnyban (YY) terjed, amely merbleges a foj (4 elbre
haladssdnak sgy hosswirdnydra (X-X) ¢ nolktdést 1pés sordy, e magaban foglal legaldbb
egy hintold bengert (8), amely forog egy relatly forgdstengelybex kwt:bt ¢5 el van ldtva
pengdkkel, hogy lefeld legyen hatuva gy kukorivaszdr ¢ Kekorien ndvényen,
- ghot & fej (4) magdban foplel egy kzponti részt (12), amely a 6 kevesativdny (Y-Y)
menién terjed chlenkezd kerenztiviuyd végek (18, 1R} kbady, &8 két cidalsd réest
(20, 22), umelyek ellenkez® oldalakon vannak pozictondlva a kitzpontd részhez (12}
képest mindezyik keresstirdnyd végen (16, 18) €s egyenesbe van allftve o kOepony
séaszel (12) a fef (4) eoy rnttkSddst aﬁa;wtabh- .
- aghol mindegiik oldalsé réer (20, 22) egy mitksdéd koofigurdcidhan egy belsd
yéetdit (24) terjed a kozpond résznck {12) a megfeleld keresztivduyt vSgének (16,
18) heasedban epy kilsd végly (281 amely egy mikadést koofigurdcidban
eltentétes a belad véggel (24} 2 kevesztivdnyhos {Y-Y) képest,
~ ghol a fof (4) magiban foglal hajtdeszkozoket (44) az oldalsod réseck (20, I3
moxgatdsdra azon oihal, hogy Simenjen sgy mitkddsl konfigardeichd, :mc}v'zeﬁ
ar oldulsd részek 20, 22) a ktrpontl rész (12) hosszdban taldlhaick e ax
egyenssbe vanmak allftva, egy Osszehajiott konfiguriciche, amelyben az oldalsa
wésaek €20, 223 lepaldbb részben Ossze vannak hajtva & atfedik a kozpond részi
i'i’}}_ '
- shol mindegyik oldalss résx {20, 22) mv&mie&rp».sm Sagze van E\ezgf:sei*«a &
htzponti rdsswel (11} Saszekaposeld w?ixomi\m’k {323 a kozbeiktatdsa révén,

ameivek magukban f»:sgiam ok exy hozzdjuk tartoxd kart (34}, amely dsazehaposolia
mindezyik oldalsd réert (30, 22} a koxpo{{m résszel (12},

-~ ahol az Baszekaprsold eszkdzdk (32) megukban foglalnak egy elsd caukidt (36}
amely meghatdros egy olsd forgastengelyt (R}, amely pa&huzm o8 a3 fe v'é'»i) gldre

haladdednak egy hosszininydval (XKD, azon oflbdl, hogy ax oldalsd résge R {36 223
tegyeneh elvdlasziva & felemelve a kzpontt részhez {12) képess, s
sreal jellewmenve; hogy as maga&bzzrz fuglal egy mdsodik osukior (HE, anely moeghatdroz
cgy masodik forgastengelyt (R} am:ixf merfileges ar elsd forgastengelyre (R7), azon
célbol, h{\g} az i3§€§d§\('i részek { "’ . 22) legyenek forgatva kilestinds koveledéshen
kiepountt sész {12) egy &uzepvfmaimk;u {(M-M) felé éx azok legyenck pozfcionddva egy
sikon, amely nvezdben merdleges a nevezett keresativdnyrs (YY)

i*e; {43 az 1. igénypont szerint, whod 2 hajtdeszkdzdk (44 mikodhépesen tasze vinmak

kaposniva az fsszekapesold exekoziikkel (32} dsfvagy az oldalad részebbel (20, 22) axon
oélbdl, hogy az oldalsd részek (20, 22) legyenek mozgatva & nevezelt elsh &y masodik
exakivhoz (36, 40) képest, ahol arok lepaldbb véazben a hizpontt résare (12} vannak
hajtva,

3. Foj (@)az L. vagy 2. igoypont szerint, shol az olsd & masodik csukls (36, 403 g karmak

(34) egy » kUzpooti résszel {(12) watdnd olsd Osseekaposoldddst viépdn (38} vanmak
oo nziciondlva,
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Fei () ar 1., 2. vagy 3. jgfoypout szerint, shol elsd hd}uwumw& {453 vammk
pozfciondiva a karmak {34) egy a kiizpontt résszel {12} tntdnd elsd @ssm&wawimim
végdn {48} avon oébdl, hogy legyenek ver 'mriw aw oldalsd véaznek (3, 22) 1 forgd

mozgdsal az elsd & masodik veukidhoz (36, 40} képest.

Fej (4) a 2481 5.-ig igénypontok hdrmelyike szerint, ahol a kar (34) Ossze van Rapesolva
g kozponti rdsaxel {20, 22} egy mbsodik Sasze ckaposoldddst végen (32}, amelyadl egy
hermadik caukld (36) van pozscivndlva, sroely meghativoz ogy harmadik forgasteng
(R, amely pirhozamos az olsd forgdstengellyel (R™), amikor a fof {4) egy w zﬁ\ugw
ks}l}figui':icif;’ahm van.

Fep (dy az & &a.mrxmi szerint, ahol a neverett mdsndik Osszekaposolddist vé
oldalsd eész {4{}, 223 sy kzdpvonala &8 ngyanannk ax oldalsd résimek a neve
vige {24) kebtt van porfuionilva.

Fei ¢4) az 5.-t81 6.-ig igdnypontok brmelytke srexint, ahol a kar {34) U-alakd axon
c8tbal, hogy legyven sihatdrolva egy konkdy fészek (60), amely az oldalsd rész (20, 32
felé néy, &5 aron cébol, hogy meg legven eme@vc a2 oi&a}w résenek (20,23 & turgém &
harmadik forgdstengely (B immL ahol a nevezett koukdv fészek (B0 befogadia
logalébb részben az oldaled résanek (20, 22) a szakasedt, amely a2 wmésadik
asszekapesoltdist vég (52) ds az oldalsd résznek (20, 22) a belsd vége (24) kiady van
befozialva, sz uiébhinak a forgdsa kozben o harmadik forgdstengely (R™) kOt

Rej {4) az 5.-t81 7.-ig ignypoutok birmelyike szerint, ahol a kar (34) el van ftva mdsodik
hajideszkozdkkel (46), amelyek a misedik Osszekapesoladdsi végen {52) vanngk
poziziondlva azon célbol, hogy uz oldulsd rése (20, 22) legyen mozgatva a huemadik
csukichoz (56) képest.

Fei (4) az al8zd igénypontok bivmelyike szerint, ahol mindegyil oldalsd rész (20, 22)
masrdazt egy szakaszokbdl (64) 6 pirbsl van fssredllitva egymis hosszdban &8
egymadssal ceubldsan  Usszekaposolva egy negyedik csuklohor (68) képest, ami
meghatiroz egy negyedik forgdstengelyt (W), amely pirhuzamos ax elst forgdstengellyel
(R)Y & fef (4) egy milkibdeést konfigunicididban, ahol lehetséges, hogy @ szakaszok {64}
vissza legyenek hajtva egymdsra,

coreszivdnyd merette! vendefkernek, amely ogyenid az oldulsd résznek (20, I
kerosziivdnyd mdretéusk feldvel.

Fei {4) & 9. igénvposmt szevinl, abol a nevezett szakaszok (64} lényegsben egy
k

Fei (4) az eldzd icfémfp\:m?uk barmelyike szerint, ahol a kozpouth sésx (12} egy
kereaptirdnyil kiterjedéssel (T) rendetherik, amely kiscbb vagy egyenld, mint a fjoek (4)
a teljes heresativnyd Kiterieddsének (V) egyharmada, egy mikadest konfi suricidiaban.

Fej {4) az el628 igénypomok birmelvike seerint, ahol az aldalsd részek (30, 225 el vannak
Mtva elillsd cstosolkal (76}, amelyek fromtdlisan vannsk pozicionflve a hiuteld
hengeeckhez (8) képest, azon aeibé.. hogy a kokoricacstvek legyenek megfogva @
hengevek eltu, shol & nevezets slihsd esfiesok (76) magekban foglalask egy Bated niszt
(80}, amely 4 benger (8) feld nde, &5 cgy eliled résat (84) ellentétesen w hirsd réeszel (80},
ahol az eltlsd révr (84) veukidsan 8ssze van Rapesolva a hited eésswed (80) egy cutics-
tengelyhez (88) képest, amely pdthuzames g £6 kewesativdnnyal (Y-Y), egy nlbiidés
konfiguricidban, azon cffhdl, hogy legyen lehetdve téve, hogy av elilled rése {84) legyon
Arfedésben helvezve ¢ hitsS réan {80? afej (dyegy esszei&agwti konfigerdeididhan.

R

Bliargs egy fof visszahajtdsdrs, amely egy kukorica-hintold géphez ésfvagy araté-csépld
géphez szolgdl, ahol av eljdrds niagiban foglalia a kivetkerd Iépéacket:

0
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~ egy fel ¢4y cldkésalidse, a&w%y ggy kukorica-hantold gépher ésfvagy aratd-csépld
sépher szolghl, ax 1161 12,-ig igdaypontak birmelyike seering,

~ 3 nevezett f(a €4 } pozfciondldsa egy mitkbdésd konhgurécmba. ahol az oldalsd
wéspek (20, 22) egyonesbe vaanak llftva s Kizponti részhes (12} &cgscst

~ gr el éhisxs magc}« {30, 23 forgatisa ax elsd esukle (36) kovill, amely meghatdroz
egy elsd forgdstengelyt {R7), amely pirhuzamos & fef () elfre haladdsinak a

frinydval g.ix XY, azon o8Bl hogy aw oldelsd séseek (20, 225 legyenck
ehvalasztva & felemelve a kizpontl résrher (125 képest,

- oz oldalsd véarek (20, 225 forgatdsn a nudsodik oxuklo (40) Kirlil, amely meghatdrez
egy musodik forpdstengelyt (R™)

A &mwiy meriloges ax el forglsiengelyre (R},
azon o8ibGl, hogy ar oldalsé wdszek (20, 22) 'ivgxwek forgatva  kolesonos
kozeledésben a kiepontt wése (12) egy kiwépvonalsikja (M-M} felé &s azok
tegyenck poziciondlva egy skow, amely Iényepdhen merlleges 2 neveast
keresztirdnyra (¥-Y 1

14, (rszehajidnl eljffieds o 13, igénypont szerint, amely magdban foglalfa a kvetkezb
péseker:

- egy kar (34) poziciondldsa, amely Ussae van Xap{,sfsi\fa az oldaled réenred €20, 223
egy  mdsodik @ssxa};apc&cﬁadw végen (52}, shal & neverelt sudsodik
dsszekapesoldddst végen (52) egy barmudik coukld (56) van poricioudlva, amely
meghatdroz cgy harmadik forghstengebyt (R™), amely pirhuzamos az olsd
forgdstengellyel (R, ansikor a fef (4) egy milikisdést kom‘zgunc Shast van,

« ahol & kar (34) U-alukd azon célbdl, hogv legyen elhatdrolva egy kenkdv {dszek
{60, anmely az oidalsd rész (20, 23) felé néz,
sz oldalsd résy (20, 22) forgatisa a harmadik forgdstengely (R} kvl oly mdadon,
hogy & noverett sgy konkdw fészek (60) befogadja legaldbb rdszben ax oldalsd
résznek (20, 22) a szakased, amely a misodik & ,:.z\vi\.z;m@léd\sz vég (32} &s a7
pldalsd résenek (20, 22) & belsé vége (24) kizdi van befoglalve, az pidbbingk a
forgdsa kSzben a harmadik forgdstengely {(R™) kvt

X

.u

15, Ossrehajtdst elideds a 13, vagy 14, igdaypont seering, amely magdban foglalja a kivetkead
epdsckett
- gr oldaisd részek (260, 22) eliatdsy ¢l cuivsokkal (76, amelyek frovtdlisan
vamuak  posfciondlva & hinold hengerckbiez Képest, azon 2Ol hogy &
kukoricacstvek lepvenek mvegfogva a hengerek ol
- abel az elilsd cstcsok (76) magukban foglalnak egy héted réaxt (80, amely
hengerek {8) feld néz, o egy clilsd résut t%i ellontétesen a hilss résszel (812, abaod
gz olfilsd résw (B4} o3 Kidsan desze van | kapesolva a hatss yéaszel (S0} egy ostes-
tengelyhez (88} képest, amely pirhuzamos a 6 Keresstivdnnyal (Y-Y), egy
sadksdast konfigurdcidhan,
~ gz oltlst réaz (84) forgatder azon céibal, hogy legyen lehetdvé téve, hogy ax logyen
dtfedénben ;heiyez:ve g hited risere (80) a fei egy Oaszehapott icmn‘zw&&cidj*%m
ahedt az Sllsd résznek 8 neverelt forgatdsa az oldalsd részeknek (20, 22) & i()fé,d?&,\d
e16is van végrehajiva, kitlesdnds ksszeigdesl\en a ktzpontt sz (12) egy kzépvonal
sfkja (M-M) felé,

(P53
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