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Kabel elektroenergetyczny w izolacji
z tworzywa termoplastycznego

Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja kabla
elektroenergetycznego o napięciu znamionowym do
1 jkV w iizolacji z tworzywa (termoplastycznego,
oraz z (żyłą zerową o pomniejszonym przekroju.

Znane dotychczas konstrukcje czterożyłowych ka¬
bli elektroenergetycznych jw izolacji z Itworzyw (ter¬
moplastycznych stanowią kable z żyłami o jedna-
kowyni jprzekroju, wykonanymi ,jako sektor ,będący
wycinkiem koła o, kącie wierzchołkowym równym
90°. Żyły izolowane ułożone symetrycznie wzglę¬
dem (siebie i skręcone W trdzeń tworzą (przekrój
kołowy (kabla, przy czym izolacja %y\ [prądowych
i fcyły zerowej (jest [jednakowej (grubości. Ponadto
znane są kable czterożyłowe, |w których Iprzekrój
żył (prądowych jest jsektorowy, a jprzekrój lżyły ze¬
rowej |jest (pomniejszony Iw stosunku |do przekroju
żył -prądowych, lżyły izolowane (ułożone symetrycz¬
nie Względem Isiebie i (skręcone jw rdzeń tworzą
przekrój (kołowy kabla, przy czym izolacja 'żył prą¬
dowych gest jednakowej |grubości, natomiast [izola¬
cja 'żyły zerowej [jest o powiększonej grubości, aby
uzyskać ijej (wymiary równe (wymiarom izolowa¬
nych (żył Jprądowych.

Ponadto przestrzenie wolne jw ptoczeniu żyły ze¬
rowej (okrągłej muszą |być dodatkowo ^wypełnione
tworzywem i termoplastycznym, dla 'dostatecznego
Wyokrąglenia Irdzenia.

Produkcja (kabli w izolacji Iz tworzyw termopla¬
stycznych, (których żyła zerowa posiada zmniejszo¬
ny przekrój,, Istwarza trudności technologiczne, stąd
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też powstaje konieczność zastąpienia ich jkonstruk-
cją, jw [której (wszystkie żyły Jmają ten sam prze¬
krój. JW wyniku (tego jfakłtu (powstaje nieuzasad¬
nione ekonomicznie, jak również technicznie, (do¬
datkowe zużycie materiału przewodowego przez
wykonywanie żyły zerowej o tym samym prze¬
kroju po żyły iprądowe.

Produkując [kable o zmniejszonym przekroju żyły
zerowej Według dotychczasowych konstrukcji, zu¬
żywa się zbędnie nadmierną ilość (tworzywa ter¬
moplastycznego, co wynika z konieczności pogru¬
bienia izolacji zył o zmniejszonym przekroju jak
również dodatkowego wypełnienia ^przestrzeni wol¬
nych przy zastosowaniu żyły Cerowej o przekroju
kołowym.

Również izolacja żyły zerowej nie ima fuzasadL
nienia technicznego w konstrukcji kabla, |@dyż (wy¬
starczająca jest jedna grubość izolacji jżył prądo¬
wych, oddzielająca (żyłę zerową, ,a izolowanie |w
obecnie przyjętych konstrukcjach żyły zerowej jest
potyktowane wymaganiami' (technologicznymi pro¬
dukcji (dla uzyskania przekroju kołowego rdzenia
kabla.

Wprowadzając takie 'rozwiązanie konstrukcyjne
kaibla, w którym żyła zerowa będzie nieizolowana,
a oddzielona izolacją żył prądowych, uzyskuje się
ewidentną oszczędność materiału izolacyjnego, oraz
zmniejszenie średnicy kabla, a co za (tym idzie, dal¬
szą oszczędność materiałów zastosowanych na /po¬
włokę i osłony zewnętrzne Jkabla. (Dla ka/bli (w
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powłokach teniiopllasitycznych uzyskuje isię oszczęd¬
ność ,tworzywa, zaś Idla kabli |w [powłokach ołowia¬
nych, oszczędność deficytowego ołowiu i materia¬
łów ochronnych jak importowana Ijuta, bednarka
zbrojeniowa i surowce biiiuiriiczne. l

Konstrukcja kabli elektroenergetycznych według
wynalazku zmniejsza zużycie surowców izolacyj¬
nych, przez wyeliminowanie pogrubienia izolacji
żyły zerowej, Jub całkowite wyeliminowanie zu¬
życia surowca izolacyjnego pa izolację żyły zero¬
wej przez zastosowanie tej Jżyły pako bieizolowa-
nej. iDzięki konstrukcji (kabla według wynalazku,
poprzez zmianę (kształtu żył prądowych i przez
zmianę układu żył w rdzeniu, to znaczy przez
umieszczenie żyły zerowej okrągłej centralnie w
środku kabla, uzyskuje się znaczne zmniejszenie
średnicy kabla, ico w |dalszej konsekwencji 'daje
dodatkowe zmniejszenie zużycia surowców. Przy
kablach w powłoce Z tworzyw termoplastycznych
uzyskuje isię oszczędność tworzywa (termoplastycz¬
nego, zaś , przy i kablach ; w [ powłoce i ołowianej,
oszczędność ołowiu, stali, (materiałów włóknistych
i surowców bitumicznych, używanych na osłony
ochronne kabli.

Konstrukcja kabla elektroenergetycznego według
wynalazku zilustrowanego przykładowo na rysun¬
ku polega na tym, że ^żyły przewodowe 1 iz miedzi
lub aluminium są {wykonane b przekroju (profilo¬
wym w kształcie wycinka ,ókręgu o kącie tworzą¬
cym ll\20°, a następnie są izolowane tworzywem
termoplastycznym £. Żyła zerowa 3 [jest wykonana
z miedzi |lub aluminium o ^przekroju okrągłym

jako mieizolowana, Idda konstrukcji z żyłą nieizoló-
waną ,(fig. i), [lub izolowana tworzywem termo¬
plastycznym |dla konstrukcji z żyłą zerową izolo¬
waną (fig. 2). '

5 W ten teposób wykonane żyły kabla, zostają ra¬
zem (skręcone w rdzeń iw układzie takim, że wokół
żyły zerowej umieszczonej centralnie w rdzeniu są
symetrycznie ułożone żyły przewodowe. 'Tak skrę¬
cony rdzeń owija się taśmami 4 z tworzywa ter-

10 moplastycznego, a następnie całość Ipokrywa się
powłoką kablową 5 iz tworzywa termoplastycznego
lub z ołowiu.

W wyniku zastosowania (konstrukcji kabli elek¬
troenergetycznych (według wynalazku, uzyskuje się

15 kable pełnej wartości Itechnicznej, spełniające cał¬
kowicie' wymagania (przedmiotowych norm, oraz
osiąga się istotny cel, 'to znaczy oszczędność surow-

20 Zastrzeżenie patentowe

Kabel elektroenergetyczny w izolacji z tworzy¬
wa termoplastycznego, znamienny tym, fże żyły prą¬
dowe kabli (1) o przekroju profilowym wykonane

25 są w jkształcie wycinka okręjgu o kącie tworzącym
120°, a żyła zerowa ((3) (wykonana o przekroju ko¬
łowym, i umieszczona jest centrycznie w środku
rdzenia kabla, natomiast |żyły |prąjdo(we (1) są uło¬
żone symetrycznie wokół żyły zerowej ;(3), tworząc

30 wspólnie okrągły rdzeń ,kabla, przy czym żyła ze¬
rowa (3) jest nieizolowana lub izolowana w za¬
leżności od potrzeb.

Figi

Fig 2

ZG „Ruch" W-wa, zam. 448-69 naW. 300 egz.
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