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(57)摘要

本发明公开了一种导光板检测机，包括工作

台、外罩、计算机、NG产品收集盒、FFU风机、离子

风机、覆膜装置；覆膜装置设置于所述工作台上，

其包括良品覆膜机、不良品覆膜机；还包括设置

于工作台上的进料机构、取料机构、检测机构；导

光板在进料机构中进料，取料机构将导光板转移

至检测机构中，检测机构中的视觉相机对导光板

进行采像，并发往计算机进行分析；取料机构根

据计算机分析结果将该导光板转移，分析结果通

过则由取料机构将该导光板转移至良品覆膜机

中进行覆膜，分析结果不通过则由取料机构将该

导光板转移至不良品覆膜机中进行覆膜或NG产

品收集盒中收集，本发明对比于以往人工检测的

方式，具有检验效率高、避免二次污染的优点。
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1.一种导光板检测机，包括工作台、外罩、计算机、NG产品收集盒、覆膜装置；所述外罩

设置于所述工作台上部，其四面均具有开合门窗，其右侧具有一开口，所述开口右侧与生产

运输带相连，所述NG产品收集盒设置于所述工作台上；所述覆膜装置设置于所述工作台上，

其包括良品覆膜机、不良品覆膜机；其特征在于：还包括设置于所述工作台上的进料机构、

取料机构、检测机构；

所述进料机构包括进料运输带、定位组件；所述进料运输带与所述生产运输带相连；所

述进料机构还包括设有第一滑轨支架、第二滑轨支架、导滑板、分别与计算机电连接的第一

传感器和第二传感器；所述第一滑轨支架设置于所述进料运输带上方；所述第二滑轨支架

设置于所述第一滑轨支架前方；所述导滑板滑动连接于所述第一滑轨支架上，其前侧还设

有分别向前侧左右展开的导向条；所述第一传感器滑动连接于所述第二滑轨支架上，其感

应方向指向下方；所述第二传感器设置于所述第一滑轨支架后方，并位于所述进料运输带

下方，其感应方向指向上方；

所述定位组件设置于所述进料运输带下方，用于定位并抬起从所述进料运输带运输至

其上方的导光板，其包括第一Z轴气缸、定位平台、旋转气缸、第二Z轴气缸、顶起块、侧边夹

持定位柱、前定位柱、后定位柱、第三传感器；所述定位平台设置于所述第一Z轴气缸的输出

端；所述旋转气缸设置于定位平台上；所述第二Z轴气缸设置于所述定位平台后端；所述顶

起块设置于所述定位平台上；所述侧边夹持定位柱设置于所述定位平台左右两侧，并与所

述旋转气缸通过铰链驱动连接；所述前定位柱设置于所述定位平台前端；所述后定位柱设

置于第二Z轴气缸的输出端；所述第三传感器设置于所述前定位柱上，其感应方向指向上

方；

所述取料机构包括机械手、设置于所述机械手输出端的夹持组件，用于转移被所述定

位组件顶升起的导光板至所述检测机构中；

所述检测机构包括视觉相机、光源；所述视觉相机与计算机电连接，用于对导光板进行

采像，并发往计算机进行分析，分析结果通过则由所述取料机构将该导光板转移至所述良

品覆膜机中进行覆膜，分析结果不通过则由所述取料机构将该导光板转移至所述不良品覆

膜机中进行覆膜或所述NG产品收集盒中收集。

2.根据权利要求1所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述机械手选用四轴机械

手，其包括Z轴滑轨、第一R轴摆臂、第二R轴摆臂、第三R轴摆臂；所述第一R轴摆臂滑动连接

于所述Z轴滑轨上；所述第二R轴摆臂与所述第一R轴摆臂驱动连接；所述第三R轴摆臂与所

述第二R轴摆臂驱动连接。

3.根据权利要求1所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述夹持组件包括夹持平

台、同步电机、滑轨副、双向夹持臂；所述夹持平台设置于所述机械手的输出端上；所述同步

电机设置于所述夹持平台后端；所述滑轨副设置于所述夹持平台上，并与所述同步电机驱

动连接；所述双向夹持臂设置于所述滑轨副上。

4.根据权利要求3所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述滑轨副包括底部滑轨、

滑块、正反牙丝杠座、丝杠；所述底部滑轨设置于所述夹持平台上部前侧所述滑块与所述底

部滑轨滑动连接；所述正反牙丝杠座分别设置于所述滑块上；所述丝杠套设于所述正反牙

丝杠座上，并通过同步带与所述同步电机驱动连接；所述双向夹持臂分别设置于所述正反

牙丝杠座上。
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5.根据权利要求3所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述双向夹持臂下部设有

“L”型块；所述“L”型块上设有软材。

6.根据权利要求5所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述“L”型块内设有弹簧针，

其弹性方向与所述软材相接触。

7.根据权利要求1所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述检测机构还包括检测框

体、载物Z轴滑轨、透明载物台、光源架子；所述检测框体设置于所述工作台上，其前侧设有

一开口；所述载物Z轴滑轨设置于所述检测框体内；所述透明载物台滑动连接于所述载物Z

轴滑轨上；所述光源架子设置于所述Z轴滑轨前侧；所述光源设置于所述光源架子内；所述

视觉相机分别设置于所述透明载物台的上下方，视觉方向指向所述透明载物台。

8.根据权利要求7所述的一种导光板检测机，其特征在于：所述光源架子上设有可滑动

盖板，通过移动该盖板，可调整所述光源的照射光的照射范围。
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一种导光板检测机

技术领域

[0001] 本发明涉及检测设备技术领域，特别涉及一种导光板检测机。

背景技术

[0002] 导光板设计原理源于笔记本电脑的液晶显示屏，是将线光源转变为面光源的产

品。采用PMMA、PC为基材，运用LCD显示屏及笔记本电脑的背光模组技术，透过导光点的高光

线传导率，经电脑对导光点计算，使导光板光线折射成面光源均光状态制造成型。产品采用

光谱分析原理与数码UV印刷技术相结合并在恒温、恒湿、无尘的环境条件下制作而成。因

此，对导光板的生产环境、以及产品检验都非常严格，导光板在生产后，都需要进行检验，查

看导光板上是否有划伤、白点、油污等缺陷，而以往都是采用人工查看的方式进行检验，但

由于人工检验效率慢，检验质量差，在人工检验时，还需要在高亮光的环境下进行，对人的

视力有害，并且导光板容易因为环境的因素造成二次污染。因此，需要研发一种导光板检测

机，来实现导光板的自动检验，并且避免造成二次污染。

发明内容

[0003] 本发明的目的就在于提供一种导光板检测机，以解决上述问题。

[0004] 本发明通过以下技术方案来实现上述目的：

[0005] 一种导光板检测机，包括工作台、外罩、计算机、NG产品收集盒、覆膜装置；所述外

罩设置于所述工作台上部，其四面均具有开合门窗，其右侧具有一开口，所述开口右侧与生

产运输带相连，所述NG产品收集盒设置于所述工作台上；所述覆膜装置设置于所述工作台

上，其包括良品覆膜机、不良品覆膜机；其特征在于：还包括设置于所述工作台上的进料机

构、取料机构、检测机构；所述进料机构包括进料运输带、定位组件；所述进料运输带与所述

生产运输带相连；所述定位组件设置于所述进料运输带下方，用于定位并抬起从所述进料

运输带运输至其上方的导光板；所述取料机构包括机械手、设置于所述机械手输出端的夹

持组件，用于转移被所述定位组件顶升起的导光板至所述检测机构中；所述检测机构包括

视觉相机、光源；所述视觉相机与计算机电连接，用于对导光板进行采像，并发往计算机进

行分析，分析结果通过则由所述取料机构将该导光板转移至所述良品覆膜机中进行覆膜，

分析结果不通过则由所述取料机构将该导光板转移至所述不良品覆膜机中进行覆膜或所

述NG产品收集盒中。

[0006] 进一步的，所述进料机构还包括设有第一滑轨支架、第二滑轨支架、导滑板、分别

与计算机电连接的第一传感器和第二传感器；所述第一滑轨支架设置于所述进料运输带上

方；所述第二滑轨支架设置于所述第一滑轨支架前方；所述导滑板滑动连接于所述第一滑

轨支架上，其前侧还设有分别向前侧左右展开的导向条；所述第一传感器滑动连接于所述

第二滑轨支架上，其感应方向指向下方，用于感应导光板是否被送入至所述进料运输带中，

如识别到当前有导光板经过，则发送信号至计算机，计算机控制加快所述进料运输带的速

度；所述第二传感器设置于所述第一滑轨支架后方，并位于所述进料运输带下方，其感应方
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向指向上方，如当前已经过一导光板，该导光板未被所述定位组件升起且未被所述取料机

构取走，而又感应到新的导光板进入到所述进料运输带，则发送信号至计算机，计算机停止

当前所述进料运输带的运输。

[0007] 进一步的，所述定位组件包括第一Z轴气缸、定位平台、旋转气缸、第二Z轴气缸、顶

起块、侧边夹持定位柱、前定位柱、后定位柱、第三传感器；所述定位平台设置于所述第一Z

轴气缸的输出端；所述旋转气缸设置于定位平台上；所述第二Z轴气缸设置于所述定位平台

后端；所述顶起块设置于所述定位平台上；所述侧边夹持定位柱设置于所述定位平台左右

两侧，并与所述旋转气缸通过铰链驱动连接；所述前定位柱设置于所述定位平台前端；所述

后定位柱设置于第二Z轴气缸的输出端；所述第三传感器设置于所述前定位柱上，其感应方

向指向上方，当感应到导光板被所述前定位柱挡住后，则发送信号至计算机，计算机控制所

述旋转气缸驱动所述侧边夹持定位柱向中间夹紧，所述第一Z轴气缸、所述第二Z轴气缸同

时向上顶起。

[0008] 进一步的，所述机械手选用四轴机械手，其包括Z轴滑轨、第一R轴摆臂、第二R轴摆

臂、第三R轴摆臂；所述第一R轴摆臂滑动连接于所述Z轴滑轨上；所述第二R轴摆臂与所述第

一R轴摆臂驱动连接；所述第三R轴摆臂与所述第二R轴摆臂驱动连接。

[0009] 进一步的，所述夹持组件包括夹持平台、同步电机、滑轨副、双向夹持臂；所述夹持

平台设置于所述机械手的输出端上；所述同步电机设置于所述夹持平台后端；所述滑轨副

设置于所述夹持平台上，并与所述同步电机驱动连接；所述双向夹持臂设置于所述滑轨副

上。

[0010] 进一步的，所述滑轨副包括底部滑轨、滑块、正反牙丝杠座、丝杠；所述底部滑轨设

置于所述夹持平台上部前侧所述滑块与所述底部滑轨滑动连接；所述正反牙丝杠座分别设

置于所述滑块上；所述丝杠套设于所述正反牙丝杠座上，并通过同步带与所述同步电机驱

动连接；所述双向夹持臂分别设置于所述正反牙丝杠座上。

[0011] 进一步的，所述双向夹持臂下部设有“L”型块；所述“L”型块上设有软材。

[0012] 进一步的，所述“L”型块内设有弹簧针，其弹性方向与所述软材相接触。

[0013] 进一步的，所述检测机构还包括检测框体、载物Z轴滑轨、透明载物台、光源架子；

所述检测框体设置于所述工作台上，其前侧设有一开口；所述载物Z轴滑轨设置于所述检测

框体内；所述透明载物台滑动连接于所述载物Z轴滑轨上；所述光源架子设置于所述Z轴滑

轨前侧；所述光源设置于所述光源架子内；所述视觉相机分别设置于所述透明载物台的上

下方，视觉方向指向所述透明载物台。

[0014] 进一步的，所述光源架子上设有可滑动盖板，通过移动该盖板，可调整所述光源的

照射光的照射范围。

[0015] 本发明的有益效果在于，1、检验效率高；本发明通过设置了进料机构、取料机构、

检测机构；导光板通过进料机构从生产运输带中转移进来，随后取料机构将导光板转移至

检测机构中进行检测，所述检测机构中的视觉相机与计算机电连接，用于对导光板进行采

像，并发往计算机进行分析；取料机构根据计算机分析结果将该导光板转移，对比于以往人

工检验，具有检验效率高的优点，并且避免高亮光的环境损害人的视力；2、避免二次污染；

本发明通过设置了FFU风机、离子风机、检测离子风机，外罩与该所述工作台留有间隙，无尘

风能从该缝隙中吹出，使得导光板在外罩内均处于无尘环境，并且设置了过渡辊、清洁辊，
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清洁辊表面缠绕有可撕裂的粘黏纸，可通过过渡辊的传递清洁进料运输带上的灰尘，避免

二次污染；3、通用性强；传感器、导滑板均以滑动连接的方式装配，可以进行调整，以适应不

同规格、尺寸的导光板，具有通用性强的优点；4、不刮伤工件；双向夹持臂下部设有“L”型

块；“L”型块上设有橡胶，侧边夹持定位柱、前定位柱、后定位柱表面涂有特氟龙涂层，并且

顶起块表面设有橡胶块，能避免导光板在转移过程中造成损伤。

附图说明

[0016] 图1为本发明的整体结构示意图；

[0017] 图2为本发明的局部结构示意图；

[0018] 图3为本发明的进料运输带的结构示意图；

[0019] 图4为本发明的进料运输带的结构示意图；

[0020] 图5为本发明的进料运输带的结构示意图；

[0021] 图6为本发明的定位组件的结构示意图；

[0022] 图7为本发明的取料机构的结构示意图；

[0023] 图8为本发明的夹持组件的结构示意图；

[0024] 图9为本发明的检测机构的局部结构示意图；

[0025] 图10为本发明的光源架子的结构示意图；

[0026] 图11为实施例2的夹持组件的结构示意图。

[0027] 100、工作台；101、外罩；102、NG产品收集盒；103、FFU风机；104、离子风机；105、覆

膜装置；106、开合门窗；107、生产运输带；200、进料机构；201、进料运输带；202、第一滑轨支

架；203、第二滑轨支架；204、导滑板；205、第一传感器；206、第二传感器；207、定位组件；

208、运输框架；209、进料电机；210、运输棍；211、橡胶带；212、过渡辊；213、清洁辊；214、导

向条；215、第一Z轴气缸；216、定位平台；217、旋转气缸；218、第二Z轴气缸；219、顶起块；

220、侧边夹持定位柱；221、前定位柱；222、后定位柱；223、第三传感器；300、取料机构；301、

Z轴滑轨；302、第一R轴摆臂；303、第二R轴摆臂；304、第三R轴摆臂；305、夹持组件；306、夹持

平台；307、同步电机；308、滑轨副；309、双向夹持臂；310、底部滑轨；311、滑块；312、正反牙

丝杠座；313、丝杠；314、“L”型块；315、软材；316、弹簧针；400、检测机构；401、视觉相机；

402、光源；403、检测框体；404、载物Z轴滑轨；405、透明载物台；406、光源架子；407、检测离

子风机；408、可滑动盖板。

具体实施方式

[0028] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图对本发明

的具体实施方式做详细的说明。需说明的是，本发明附图均采用简化的形式并均使用非精

准的比列，仅用以方便、明晰地辅助说明本发明实施例的目的。

[0029] 实施例1：

[0030] 如图1～图10所示，本发明公开了一种导光板检测机，包括工作台100、外罩101、计

算机、NG产品收集盒102、FFU风机103、离子风机104、覆膜装置105；所述外罩101设置于所述

工作台100上部，且与该所述工作台100留有间隙，其四面均具有开合门窗106，其右侧具有

一开口，所述开口右侧与生产运输带107相连，所述NG产品收集盒102设置于所述工作台100
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上，所述FFU风机103设置于所述外罩101上部，其风向吹向所述外罩101内，所述离子风机

104设置于所述工作台100上部；所述覆膜装置105设置于所述工作台100上部，其包括有良

品覆膜机、不良品覆膜机；还包括设置于所述工作台100上的进料机构200、取料机构300、检

测机构400；

[0031] 所述进料机构200包括进料运输带201、第一滑轨支架202、第二滑轨支架203、导滑

板204、分别与计算机电连接的第一传感器205、第二传感器206、定位组件207；所述进料运

输带201与所述生产运输带107相连，其包括运输框架208、设置于所述框架上的进料电机

209、运输棍210、橡胶带211、过渡辊212、清洁辊213；所述进料电机209与所述运输辊驱动连

接；所述橡胶带211套设于所述运输辊上；所述过渡辊212设置于所述运输辊与所述橡胶带

211之间，并与所述橡胶带211相接触；所述清洁辊213通过弹簧设置于所述过渡辊212下部，

并与所述过渡辊212相接触，其表面缠绕有可撕裂的粘黏纸；所述第一滑轨支架202设置于

所述进料运输带201上方；所述第二滑轨支架203设置于所述第一滑轨支架202前方；所述导

滑板204滑动连接于所述第一滑轨支架202上，其前侧还设有分别向前侧左右展开的导向条

214；所述第一传感器205滑动连接于所述第二滑轨支架203上，其感应方向指向下方；所述

第二传感器206设置于所述第一滑轨支架202后方，并位于所述进料运输带201下方，其感应

方向指向上方；所述定位组件207设置于所述进料运输带201下方，其包括第一Z轴气缸215、

定位平台216、旋转气缸217、第二Z轴气缸218、顶起块219、以及表面涂有特氟龙涂层的侧边

夹持定位柱220、前定位柱221、后定位柱222，第三传感器223；所述定位平台216设置于所述

第一Z轴气缸215的输出端；所述旋转气缸217设置于定位平台216上；所述第二Z轴气缸218

设置于所述定位平台216后端；所述顶起块219设置于所述定位平台216上，其表面设有橡胶

块；所述侧边夹持定位柱220设置于所述定位平台216左右两侧，并与所述旋转气缸217通过

铰链驱动连接；所述前定位柱221设置于所述定位平台216前端；所述后定位柱222设置于第

二Z轴气缸218的输出端；所述第三传感器223设置于所述前定位柱221上，其感应方向指向

上方；所述定位组件207在非工作状态下，所述前定位柱221、所述侧边夹持定位柱220伸出

所述进料运输带201，所述后定位柱222在所述进料运输带201以下；

[0032] 所述取料机构300包括机械手、设置于所述机械手输出端的夹持组件305；所述机

械手选用四轴机械手，其包括Z轴滑轨301、第一R轴摆臂302、第二R轴摆臂303、第三R轴摆臂

304；所述第一R轴摆臂302滑动连接于所述Z轴滑轨301上；所述第二R轴摆臂303与所述第一

R轴摆臂302驱动连接；所述第三R轴摆臂304与所述第二R轴摆臂303驱动连接；所述夹持组

件305包括夹持平台306、同步电机307、滑轨副308、双向夹持臂309；所述夹持平台306设置

于所述机械手的输出端上；所述同步电机307设置于所述夹持平台306后端；所述滑轨副308

包括底部滑轨310、滑块311、正反牙丝杠313座312、丝杠313；所述底部滑轨310设置于所述

夹持平台306上部前侧；所述滑块311与所述底部滑轨310滑动连接；所述正反牙丝杠313座

312分别设置于所述滑块311上；所述丝杠313套设于所述正反牙丝杠313座312上，并通过同

步带与所述同步电机307驱动连接；所述双向夹持臂309分别设置于所述正反牙丝杠313座

312上；所述双向夹持臂309下部设有“L”型块314；所述“L”型块314上设有软材315；所述软

材315选用橡胶；

[0033] 所述检测机构400包括视觉相机401、光源402、检测框体403、载物Z轴滑轨404、透

明载物台405、光源架子406、检测离子风机407；所述检测框体403设置于所述工作台100上，
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其前侧设有一开口；所述载物Z轴滑轨404设置于所述检测框体403内；所述透明载物台405

滑动连接于所述载物Z轴滑轨404上；所述光源架子406设置于所述Z轴滑轨301前侧，其上设

有可滑动盖板408，通过移动该盖板，可根据不同导光板的尺寸调整所述光源402的照射光

的照射范围，且该所述光源架子406对准所述透明载物台405设置，使得光线能从导光板侧

旁平行照射，不产生重影，照射效果好；所述光源402设置于所述光源架子406内；所述视觉

相机401与计算机电连接，并分别设置于所述透明载物台405的上下方，视觉方向指向所述

透明载物台405；所述检测离子风机407设置于所述检测框体403后部，其风向吹向所述检测

框体403内。

[0034] 工作原理：首先，生产出来的导光板从生产运输带107运输至所述进料运输带201，

该导光板通过所述导向条214进行导正，且所述导滑板204可以调整左右的距离，以适应不

同尺寸、规格的导光板；当导光板被所述前定位柱221挡住时，所述定位组件207中的所述旋

转气缸217驱动所述侧边夹持定位柱220夹住该导光板，随后所述第一Z轴气缸215顶起整个

所述定位组件207，所述第二Z轴气缸218顶起所述后定位柱222，阻挡后续的导光片向前运

输，随后所述机械手带动所述夹持组件305将此时所述定位组件207上的导光板转移至所述

检测机构400中的透明载物台405上，随后所述视觉相机401采集并发送给计算机进行分析，

分析导光板上是否有划伤、白点、油污，如分析结果通过，在本实施例中，所述机械手将该导

光板转移至所述覆膜装置105的良品覆膜机进行覆膜，如分析结果不通过，所述机械手将该

导光板转移至所述覆膜装置105的不良品覆膜机中进行覆膜；另外，生产人员可以通过设

置，在分析结果不通过时，将不通过检验的导光板让所述机械手转移至NG产品收集盒102中

进行收集，便于后期返工。

[0035] 第一、第二、第三传感器的原理：所述第一传感器205用于感应导光板是否被送入

至所述进料运输带201中，如识别到当前有导光板经过，则发送信号至计算机，计算机控制

加快所述进料运输带201的速度；所述第二传感器206用于，如当前已经经过一导光板，该导

光板未被所述定位组件207升起且未被所述取料机构300取走，而又感应到新的导光板进入

到所述进料运输带201，则发送信号至计算机，计算机停止当前所述进料运输带201的运输，

防止堆料；所述第三传感器223用于，当感应到导光板被所述前定位柱221挡住后，则发送信

号至计算机，计算机控制所述旋转气缸217驱动所述侧边夹持定位柱220向中间夹紧，所述

第一Z轴气缸215、所述第二Z轴气缸218同时向上顶起，此时被所述第一Z轴气缸215顶起的

所述定位组件207上方的导光板，由所述取料机构300取走，所述第二Z轴气缸218顶起的所

述后定位柱222，能阻挡后来的导光板，进一步防止堆料。

[0036] 实施例2：

[0037] 如图11所示，本实施例与实施例大致相同，所述双向夹持臂309下部设有“L”型块

314；所述“L”型块314上设有软材315；所述软材315选用橡胶；所述“L”型块314内设有弹簧

针316，其弹性方向与所述软材315相接触；本实施例在使用时，所述软材315与导光板相接

触时，所述弹簧针316能提供缓冲力，进一步保护导光板。

[0038] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员应该

了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发明的原理，

在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化和改进都

落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其效物界定。
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说　明　书　附　图 1/10 页

9

CN 110967347 B

9



图2

说　明　书　附　图 2/10 页

10

CN 110967347 B

10



图3

图4

说　明　书　附　图 3/10 页

11

CN 110967347 B

11



图5
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图9
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