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(54) Chemicky odolny smaltovy povlak pro aplikaci na jed nostupnové tryskany ocelovy
povrch

Podstata vyndlezu spoéivéd ve slo-

» zeni smaltového povlaku, které umoZnuje
jeho nanédseni na jednostupnové tryskany
ocelovy povrch, takZe je eliminovén pri
pifedipravé povrchu druhy stupen trys-
kéni.Povlak podle vynalezu obsahuje 45
aZ 72 % hmot. Za&ruvzdornjch oxidu, zej~
ména oxidu kiemiéitého, 10 aZ 20 %
hmot. oxidu boritého, 8 aZ 26 % hmot.
oxidé alkalickych kovii, napfiklad
oxidu sodného, draselného, lithného,
0,5 a¥ 8 % hmot., oxidt alkalickych ze-
min, zejména oxidu barnatého a vapena-
tého, 0,5 az 6 % hmot., oxidu titani-

- &itého, 1,5 a% 4 % hmot. piidrinjch
oxidd, napfiklad oxidu kobaltnatého a/ne-
bo nikelnatého a U,05 aZ 2 % hmot oxidu
antimonitého, popiipadd i 0,5 az 5 %

‘hmot. oxidu zirkoniéitého a/nebo 0,05
aZ 8 % hmot. fluoru.
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Vynilez se tyka chemicky odolného smaltového povlaku
prv aplikaci na jednostupﬁové tryskany ocelovy povrch, vy-
palovaného primo na plechu, bez pouziti mezivrstvy zaklad-
niho povlaku.

Zn4mé smaltové systémy, zejména smalty na b4dzi bezkobal-
tov§ch frit, se vytvafeji na dvoustupnové otryskaném povrchu
ocelového plechu za pouZiti kovového a nekovového tryskaciho
prostiedku. Tento postup je nutny pro vytvoreni vhodného re-
1iéfu povrchu ocelového plechu, zvlasté u plechu oboustranné
smaltovaného, kde je vyiadovén'vysokf stupen pfidrinosti smal-
tu s ohledem na'nebezpeéi vzniku vodikovych vad smaltu. Reliéf
dvoustupnové otryskaného plechu je vzhledem k pouzitému korun-
" du piri druhém stupni tryskéni charakterizovén ostrymi nerov-
nostmi. Jde o relativné hruby povrch, ktery zabezpeduje velmi
intenzivni reakci pfi natavovani smaltu na kov, jejimi vysled-
kem je vysokd pridrZinost vysledného. smaltu, ale souasné ma
" nepiiznivy vliv na celistvost a texturu povrchu smaltu.

Dvoustupﬁové tryskani jako mechanicka piediprava povrchu
plechu pfed nanaSenim smaltu je ekonomicky znalné nevyhodné,
nebof je spojeno jednak s vysokymi materidlovymi ndklady
v disledku znadné trf8tivosti korundu, vyZadujici jeho stalé
doplnovani, jednak se zna&n& vysokou spotiebou elektrické
energie. Zanedbatelné neni ani ekologické hledisko, nebot
tryskaci zafizeni je zna&né hluéné a prasné.
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Tyto nevyhody znémého stavu techniky se odstranuji che-
micky odolnym smaltovym povlakem pro aplikaci na jednostupnové
tryskany ocelovy povrch podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spo-
¢iva v tom, Ze povlak obsahuje 45 az 72 % hmot. Zaruvzdornych
oxidli, zejména oxidu kremi&itého, 10 aZ 20 % hmot. oxidu bori-
tého, 8 az- 26 % hmot. oxidd alkalickych kovii, napiiklad oxidJ
sodného, draselného, lithného, 0,5 aZ 8 % hmot. oxidd kovd
alkalickych zemin, zejména oxidu barnatého a vépenatého, 0,5
az 5 % hmot. oxidu titani&itého, 1,5 a% 4 % hmot. pridrinych
oxidd, napriklad oxidu kobaltnatého a/nebo nikelnatého, a
0,05 az 2 % hmot. oxidu antimonitého. Je vyhodné, obsahuje-li
povlak déile 0,5 az 5§ % hmot. oxidu zirkoniditého, ktery zvy-
Suje protikorozni odolnost v alkalickém prostredi. Prisada
0,05 az 8 % fluoru je vyhodnd z hlediska stabilizace vypalo-
vaci teploty.

Sloieni povlaku podle vynédlezu umoiﬁuje Jjeho aplikaci
na ocelovy plech tryskany jednostupnovd bud pomoci zarizeni
s metacimi jednotkami, nebo pneumatickym zpisobem ocelovym
tryskacim prostifedkem o rozméru zrna 0,4 a? 1,2 mm, jehoz
triStivost zajidtuje podfl kulatych a ostrohrannych &4stic
ve smdsi v rozmezi 30 a¥ 60 % : 40 af 70 %. Povrch plechu po
tomto tryskani na ne jvy33{ stupen &istoty je charakterizovén
neostrymi vrcholy a prohlubnémi, takie pii zachovidni vysoké
pitidrinosti smaltu je odstranén nepriznivy vliv na celistvost
a texturu povrchu smaltu p#i dvojstupﬁovém tryskani korundem.
Dalsf{ vyhoda povlaku podle vynilezu, vyplyvajici z moZnosti
jeho aplikace na jednostupnové tryskany povrch, je snizeni
spotreby elektrické energie a zlepSeni pracovnich podminek
odstranénim prasSnosti a hluku prfi tryskéni. ﬁéinky vynalezu
byly prokazany jak laboratornimi zkousSkami, tak poloprovozné.

Povlak se aplikuje bé&Zinou smaltéfskou technologii, vypa-
luje se v rozmezi teplot od 750 do 840 °C, tloustka vypaleného
povlaku je 0,1 az 0,5 mm.
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Vynilez a jeho udinky jsou v dalsim bliZe osvétleny po-
moci popisu prikladi jeho konkrétniho provedeni.

Priklad 1

Nizkoteplotni smaltovy povlak vhodn§y pro méné narolné
korozni prostiedi, napiiklad slab& kyselé, md toto sloZeni:

SiO2 50,80 % hmot.
A1203 2,20 - " -
B203 13,76 - " -
Naao 15,09 - " -
K20 6,02 - " -
Cal . 3,01 - " -
Ba0 3,01 - " -
Ni0 1,51 - " -
Co0 1,51 - " -
TiO2 ' 2,86 - " -
Sbao3 : 0,23 - " - .

Smalt se vypaluje pfi teploté pod 800 oC.

Priklad 2

Smaltovy povlak se stifedni korozni odolnosti vhodny‘pro
kyselé i alkalické prostiedi: ‘

Si0, 64,61 % hmot.
A1,04 2,18 - % -
By0g4 10,68 - " -
Na 0 10,61 - " -
K0 2,87 - " -
Li, 0 _ 3,03 - " -
F 0,14 - " -
ca0 “ 1,44 - " -
Ba0 0,14 - " -
Ni0 _ 0,15 =~ " -
MnO ‘ 0,15 - " -
Co0 1,21 =" -

Ti0y | 2,56 - " -
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Sby04 | 0,23 % hmot.
Vypalovaci teplota 8004 820 °C.

Priklad 3

Smaltovy povlak se stiredni korozni odolnosti vhodny
2v148té pro alkalické prostiedi a prostredi horké vody.

sio0, : 62,47 % hmot.
A1,0, 2,05 - " -
B, 0, 11,13 - " -
Na,0 11,33 - " -
K,0 2,63 - " -
Liy0 2,63 - " -
Ca0 1,13 - v -
Ni0 2,26 - " -
Ti0, 2,26 - " -
Zro, 1,51 - ¥ -
Sb,y04 0,60 - " -

Vypalovaci teplota 800 4 820 °C.

Priklad 4

. Smaltovy povlak s vysokou korozni odolnosti vhodn§y pro
vysoce naroéné korozni prostredi kyselé i alkalick$.

8i0, | 65,71 % hmot.
Alao8 2,39 - " -
By03 9,64 - " -
Naao 8,46 - " -
K20 1,72 - " -
L120 1,92 - " -
F 1,17 - " -
Ca0 1,47 - " -
Ba0 - 0,47 - " -
Ni0 0,85 - " -
MnO 0,21 - " -
Co0 v 0,46 - " -

Ti0, 2,73 - " -
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Zro, 2,57 % hmot.
Sby0g | 0,23 - " - .

Vypalovaci teplota 830 42840 °C.

Vynédlez je moZino vyuZivat v Zelezdrnach zejména pro
smaltovani tlustych plechii. '

i
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l. Chemicky odolny smaltovy povlak pro aplikaci na jednostup-
nové tryskany ocelovy povrch vyznadujici se tim, Ze obsa-
huje 45 aZ 72 % hmot. Zaruvzdornych oxidd, zejména oxidu
kfemigitého, 10 az 20 % hmot. oxidu boritého, 8 az 26 %
hmot. oxidd alkalickych kovii, napififklad oxidu sodného,
draselného, lithného, 0,5 aZ 8 % hmot. oxidi kov alkalic-
kych zemin, ze jména oxidu barnatého a vapenatého, 0,5 az

5 % hmot. oxidu titaniéitého, 1,5 az 4 % hmot. piridrinych
oxidi, napriklad oxidu kobaltnatého a/nebo nikelnatého,

a 0,05 az 2 % hmot. oxidu antimonitého.

Chemicky odolny :smaltovy/
povlak podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje 0,5
az 5 % hmot. oxidu zirkoniditého a/nebo 0,05 a% 8 % hmot.
fluoru. :

Vytiskly Moravské tiskatské zdvody,

Cena:
provoz 12, tf.Lidovych milici 3, 0lomouc na: 2,40 Ké&s
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