26 stycznia 1929 r.

OPIS PATENTOWY

Nr 9620.

Felix Kappler
(Drezno, Niemcy). -

Kl.~#8—a—o

%Q////./)é

Sposdb i urzadzenie do wyrobu tasm zapatkowych.

Zgloszono I marca 1928 r.
Udzielono 5 listopada 1928 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob i urzadzenie do wyrobu tasm
zapalkowych z drzewa, papy, papieru lub
innego odpowiedniego materjalu.

Tasma wedlug wynalazku odznacza
si¢ tem, ze zapalki lezace obok siebie w
jednej plaszczyznie skierowane sa pro-
mieniowo do wspélnego $rodka, przyczem
tylko korice ich sa polaczone z tasma, lecz
poza tem sa od siebie oddzielone, tak, zZe
mozna je pojedyriczo odginaé i odrywaé
z plaszczyzny ta$my.

Wykonanie takie umozliwia nietylko u-
mieszczenie wielkiej iloéci zapalek w zbior-
niku malych stosunkowo wymiaréw, lecz
ulatwia réwniez wyréb takich zapalek.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania wynalazku oraz potrzeb-
ne do tego celu urzadzenie.

Fig. 1 przedstawia w widoku bocznym
ogélne zestawiemie poszczegdlnych wurza-
dzeri do wyrobu omawianych zapalek; fig.
2 — to urzadzenie w widoku zprzodu;
fig. 3 — boczny widok wybijarki do wy-
cinania pltyt zapatkowych z surowego ma-
terjalu; fig. 4 — boczny widok urzadzenia
do parafinowania przednich potéwek za-
palek; fig. 5 — boczny widok urzadzenia
do sporzadzania gléwek na przednim kori-
cu zapalek; fig. 6 — w pionowym prze-
kroju szczeg6l urzadzenia przedstawione-
go na fig. 5; fig. 7 — rzut poziomy urza-
dzenia przedstawionego ma fig. 5; fig. 8—
perspektywicznie plyte zapatkows; fig.
9 — w rzucie poziomym przyrzad, zapo-
mocy, ktérego szereguje si¢ wigksza ilosé
ptyt zapalkowych w celu parafinowania
i sporzadzania glowek; fig. 10 i 11 — nie-



ktére szczegély. Najprostsze wykonanie
plyty zapalkowej polega na tem, ze (fig.
8) okragla plyte dzieli si¢ na pojedyricze
zapalki zapomoca promieniowo skierowa-
nych nacigé. W srodku okraglej plytki 1 ¢
(ktéra moze byé takze wieloboczna) znaj-
duje si¢ otwér 1%, dokota ktérego pozo-
stawia si¢ piersciei materjalu nienaruszo-
nego, tak ze poszczegélne zapalki musza
byé od tego pierscienia odrywane. Ze-
wngtrzne korice zapalek sa zaostrzone,
aby je mozna zaopatrzyé w glowki.
Zapalki przedstawione na fig, 8 zwe-
Zaja si¢ w kierunku od glowki do drugie-

go korica, lecz moga mie¢ rowniez ksztalt

‘prostokatny, Poszczegolne zapalki mogly-
by by¢ réwmiez polaczone ze soba nieco
ponizej gloéwek zapomoca bardzo waskich
mostkéw, ktore przerywalyby si¢ z latwo-
8cig przy odrywaniu zapalek od plyty, na-
tomiast trzymalyby sie lephej przed oder-
waniem.,

Materjat do wyrobu plyt zapalkowych
(drzewo, papa, papier i t. d.) jest zawi-
nigty na walek 1, kitéry przerabia sie na
wybijarce 2, gdzie walce 3—3°, 4—4°
$—5% -odwijaja go i posuwaja na pla-
szczyzng robocza, Wrybijarka moze by¢
dowolnej konstrukcji, a w omawianym
przypadku wykonana jest tylko prasa mi-
mosrodowa z kolem napedowem 6 i ko-
tem zamachowem 7. Wal 7¢ kota zama-
chowego jest polaczony z trzymakiem 18
zapomocy dwoch drazkéw 8, prowadzo-
nych w ramie 2 maszyny i §lizgajacych
si¢ na krzywkach 182, Drazki 8 podnosza
i opuszczaja trzymak 18 w odstepach cza-
su, odpowiadajacych posuwowi obrabia-
nego materjatu 1. Walce 3—3¢, 4—4° i
5—5° wprawia si¢ w przerywany ruch ob-
rotowy zapomoca < walu 7° i za posred-
nictwem kot zebatych 10—10%, 117 —11%,

12—12° oraz mechanizmu zapadkowego,
ktéry sklmda si¢ z kola zapadkowego 13,
osadzonego ma wale kota 12°, zapadki

"

13+, polaczonej zawiasowo z korba 16
walu 74,

Na watach walcéow 3+, 42, 5 sa osa-
dzone tarcze, ktérych obwéd jest w jed-
nem miejscu plasko Sciety, Na obwodzie
tych tarcz 17, 17° i 17° slizga sie belka
19, ktora sprezymna 19° naciska stale wdot.

~ Belka 19 laczy kofice pary diwigni 20,

ktérych jeden koniec jest polaczony =z
trzymakiem 18 w miejscu 20°, natomiast
drugi koniec dzwigni jest polaczony w
miejscu 20° zapomoca drazka 20° z ra-
ma maszyny 2. Tuz przed skokiem robo-
czym trzymaka 18 wchodzi belka 19 na
splaszczo:ne miejsca tarcz 17, 17°i 17°,
przyczem ruch ten powta'rza si¢ zawsze,
gdy obrabiany materjal posunal si¢ na-

- przéd pod dzialamiem mechanizmu zapad-

kowego 13—13%, 14, 15, 16. Belka 19, be-
dac pod naciskiem sprezyny 19° na spla-
szczonych czesciach wyzZej wymienionych
tarcz, rygluje wszystkie czesci ruchome i
w ten sposéb zabezpiecza niezawodna pra-
c¢ wybidjarki,

Wal 72 kola zamachowego jest sprze-
zony zapomoca kél zebatych 21, 22, 23,
24 z osia 35, na ktorej znajduje si¢ krzyw-
ka 26. Po obwodzie krzywki 26 $lizga sie
wolny koniec podwéjnej dzwigni 27, kto-
ra jest przymocowana obrotowo do ramy
2 w miejscu 28. Drugie ramie dzwigni 27
dziala zapomocay drazka 29 ma kétko za-
padkowe 30 tarczy 32, osadzomej obroto-
wo w miejscu 31, przyczem na [powierzch,-
ni tej tarczy 32 znajduje sie pewna ilo§é
otworéw dla drazkéow 35, ktére sa zaopa-
trzone na koricach w kola 34 i stuza do
sktadania stoséw wycietych przez wybi-
jarke farcz zapalkowych 14, Sktadanie
tych  tarcz 1° na drazkach 35 musi si¢ od-
bywaé w ten sposéb, Zeby pomiedzy po-
szczegolnemi tarczami pozostawaly pewne
odstepy. Do zachowania tych odstepéw stu-
za plyty 36, ktére maja mniejsza Srednmice
anizeli tarcza 1°, Na kazdy drazek 35
wchodzi 100 tarcz 1° i 100 tarcz 36. Prze-
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ktadnia k6l zebatych 21—22—23—24 jest
tak obliczona, Ze dzwignia 29 z wystepem
obraca koto zapadkowe 30 o 14, %, %
cze$¢ podzialu tarczy 32 (zaleinie od te-
go, czy tarcza ta zawiera cztery, pieé,
sze$¢ lub wiecej drazkéw 35) wlasnie
wtedy, gdy na danym drazku 35 znajduje
si¢ juz pelny tadunek tarcz 1¢ i 36. Dal-
szy obr6t tarczy 32 podsuwa nastgpne
drazki, jeszcze préime,

Urzadzenie do nakladania tarcz za-
patkowych na drazki 35 sktada sie z lej-
ka 37, zaopatrzonego w tarcze 36 zapo-
mocg podnoénika 38, i z mechanizmu dzwi-
gniowego 38—39, ktéry naklada na dra-
2ek 35 maprzemian tarcze zapalkowe 1° i
tarcze odstepowe 36.

Wybijarka wycina wprawdzie tarcze
zapatkowe 1%, lecz te ostatnie pozostaja
jeszcze w poruszajacym si¢ dalej mate-
rjale, z ktérego zostaly wyociete i musza
byé z niego wyrzucone sita. Do tego celu
stuzy diwignia 10, przymocowana do ra-
my 2 wybijarki w miejscu 10*. Dzwignia
ta jest oprécz tego przymocowana zawia-
sowo w 10" do trzymaka 18 i porusza sie
razem z nim.

Gdy trzymak 18 opuszcza si¢ nadof,
to przednie ramie 77 dZwigni naciska za-
pomoca, plyty 11° odnoéna plyte zapal-
kowa i wsuwa ja na drazek 35, poczem
nastepuje naloZenie tarczy odstepowej,
ktéra jest wykonana (fig. 11) z ebonitu
kilkakrotnie grubszego od tarczy zapal-
kowej, przyczem $rednica tarczy odste-
powej jest mmiejsza, amizeli tarczy zapal-
kowej, lecz wieksza anizeli piasty 33
ket 34.

 Urzadzenie do wypychania tarcz od-
stepowych z rury wylotowej 37* lejka za-
silezego 37 (fig. 15) sklada si¢ z popycha-
dla 39 i polaczonego 1z niem zawiasowo
lacznika 38, ktérego drugi komiec jest po-
laczony z czopem korbowym tarczy 17°,
Przedni koniec popychadla 39 wykonywa
poziomy ruch prostolinijny zwrotny na

stole 40 i przechodzi przez podtuina
szczeline 37° rury wylotowej 37¢, przy-
czem gdy popychadio posuwa sie naprzod,
to jego nosek opiera si¢ na czolowej po-
wierzchni tarczy odstepowej, znajdujacej
sie w rurze wylotowej 377 mnajnizej i wy-
suwa ja z polpierscieniowej szczeliny 37°
rury wylotowej o tyle naprzod, ze tarcza
36 wychodzi na drazek 35 i zsuwa sig
nad6t. W ten sposéb naklada si¢ na dra-
zek 35 naprzemian plyty zapalkowe i tar-
cze odstepowe. Gdy drazek jest juz mapel-
niony, to tarcza 32 wykonywa cze$é obro-
tu, tak jak wyzej opisano, pelny drazek
35 wyjmuje si¢ z tarczy, poczem ' naste-
puje wktadanie tarcz zapalkowych na na-
stepny drazek.

Na gorny koniec napelnionego drazka
naklada si¢ koto 332—34%, takie same jak
to, ktére znajduje si¢ na dolnym koticu
drazka, poczem kladzie sie drazek nadéf,
az si¢ zatrzymuje na odbojach, znajduja-
cych si¢ ma dolnych koricach szyn. '

Pochylnia 41 doprowadza drazki z .
tarczami zapalkowemi do urzadzenia 42,
w ktérem odbywa si¢ parafinowanie za-
patek. Urzadzenie to sktada sie (fig. 4)
z basenu 43, zasilanego ptynna parafing
ze zbiornika 44 za poSrednictwem rury
45, zaopatrzonej w kurek 46. Doplyw pa-
rafiny moze tez regulowaé samoczynnie
odpowiedni plywak. Do ogrzewania base-
nu 43 i zbiornika 44 moga sluzyé palniki
gazowe zasilane regulowana iloScia gazu
doptywajacego z rur 47 wzglednie 48. Do
odprowadzania powstajacej pary stuzy
kapa 42°.

Po obu stronach Fba.senu znajdija sie
ruchome szyny 50, osadzone wahadlowo w
ramie maszyny 42 w miejscu 49. Szyny te
podnosza sie samoczynnie albo mozna je
podnosié recznie, natomiast opuszczaja
si¢ wtedy, gdy drazki z tarczami zapalko-
wemi przejda w pochylni 41 ma krzywki
51, zaopatrzone w zlobkowane szyny.
Krzywki 51 sa osadzone obrotowo w



mi¢jséu 52, a do wprawiamia ich w ruch
zapomoca pedni 55¢ stuzy sprzeglo prze-
stawiane zapomoca déwigni noZnej 65.
Gdy rama z szynami 50 odchyli sie wgo-
r¢ (z polozenia wskazanego ma fig. 1 i 4),
to para drazkéw 53, przymocowanych po
bokach szym 41 w plaszczyZnie ruchu
piast 33 przylegajacych do két 34 pod-
chodzi pod piasty drazka z tarczami za-
palkowemi, zatrzymanego przez odboje
pochylni 41. W ten sposéb drazek z tar-
czami zapallcowemi przedostaje sie z po-
chylni 41 na drazki 53, po kitérych pia-
sty jego tocza sie nadél. W podobny spo-
sob odbywa sie potem przechodzenie
drazkéw z tarczami zapalkowemi z urza-
dzenia do parafinowania na drugi tor 54,
ktéry doprowadza tarcze zapalkowe do
tego miejsca, w ktérem zaopatruje sie¢ za-
palki w glowki. Urzadzenie to przedsta-
wiono na fig. 5 i poszczegélne jego czesci
oznaczono temi samemi cyframi. Opis
dzialania omawianego urzadzenia mozna
. zatem oprzeé takZe na fig. 5.

Rama 50—53 podnosi sie az do maj-
wyzszego polozenia, zaznaczonego linjami
kropkowanemi (fig. 5) i w tem potozeniu
dra#ki 53 podnosza drazek z tarczami za-
paltkowemi tak, ze drazek ten musi sie
potoczyé w nastepnej chwili nadét po
drazkach 53. Toczac sie nadé! wchodza
plasty drazka na stopieri 53%, a w chwili
gdy zeslizguja sie z tego stopnia rama 50
opuszcza si¢ o tyle nadél, ze drazek, kto6-
ry ominal juz stopieri 53° cofa sie znowu
na torze 53 zpowfotem az do stopnia 53¢
i przez pewna chwile zatrzymuje sie tam,
wskutek czego otwarte od dotu lozysko
56 opa;ci&iag:ei ramy 50 chwyta piaste kot
biezmych i przytrzymuje ja. Nastepnie na-
ciska sie ‘dféwignie mozna 55, wskutek cze-
go sprzeglo (nieprzedstawione ma rysun-
ku) wprawia w ruch krzywki 51. Kota
dratka tocza sie po szynach krzywek 51,
a drazek opuszcza sie tak nisko, Ze tar-
cze. zapatkowe, znajdujace sie na drazkuy,

zanurzaja si¢ w parafinie, znajdujacej sie
w basenie 43. W czasie kapieli w parafinie
tarcze si¢ obracaja, aby nie nastapito
przesycenie miektérych zapalek.

Ruch drazkéw na krzywkach 51, a
tem samem proces zanurzania jest ukori-
czony, gdy kolka 34 drazka znalazly sie
zZnowu na najwyzszem miejscu krzywek
(fig. 4). Wtedy rama 50 przechyla sie do
polozenia  odpowiadajacego = polozeniu
punktowanemu na fig. 5, tozyska 56 pu-
szczaja piasty 33, a piasty kot drazka za-
czynaja sie poruszaé na niZej polozonej
polowie 53% toru 53, az dojda do stopnia
53. Piasty schodza teraz z toru 53* , na-
tomiast kota biezne 35 wchodza w zlobki
szyn 53¢, ktére dochodza do stopnia 53¢,
a wreszcie, toczac sie w zlobkach nieru-
chomych szyn 54, zatrzymuja sie na od-
bojach, znajdujacych sie na koricach tych
szyn. W chwili, gdy rama 50 sie podnosi,
to zabiera jednoczesnie nastepny drazek
lezacy najniZej ma torze 41 i proces roz-
poczyna sie od poczatku.

Podobny przebieg ma wyréb gléowek
na maszynie 57. Przebieg zabierania draz-
kéw z tarczami zapalkowemi z toru nieru-
chomego 54 na maszyne 57, a stad na szy-
ny 58 jest zupelnie taki sam, jak wyzej o-
pisano w odniesieniu do maszyny 42. Réz-
nica polega tylko na tem, Ze basen ma-
szyn 58 nie jest ogrzewany i zamiast pa-
rafiny zawiera plynna mase zapalna, kté-
ra zabiera zanurzony w niej obracajacy
si¢ walec 43 i przenosi na kofice preci-
kéw plyty 1°. Proces ten przedstawia fig.
6. Gdy kétka 34 drazka poruszaja sie w
ztobkach krzywek 51 maszyny 57, to rama
50 opuszcza sig tylko o tyle, zeby korice
precikéw tarcz 1 ¢ zanurzyly sie dostatecz-
nie w warstwie masy zapalnej, znajduja-
cej sie na powierzchni walca 43,

Gdy gtéwki sa gotowe, to drazek z
tarczami zapalkowemi toczy sie po szy-
nach 53°—53° i przechodzi do szyny 58,
po ktérej przechodzi przez rame suszarni



60 (w celu osuszenia gtéwek) i omingwszy

zakrety 59 toru zatrzymuje si¢ na odbo-
ju najnizej lezacych szyn 592, Na szymach
59 moze sie znajdowaé dowolna ilosé¢
drazkéw napelnionych tarczami zapalko-
wemi, przyczem stykaja si¢ ich kola
biezne, lecz nie tamcze zapalkowe 12,

Przed najnizsza szyna 59° znajduje
sie stét 61, ktérego powierzchnie przed-
stawia perspekitywicznie fig. 13, a w prze-
kroju fig. 14, na kitérej przedstawiono
ruszt 62 znajdujacy si¢ na stole. W otwo-
ry 62" tego rusztu wchodza obwody tarcz
1° w ten sposéb, ze skosne krawedzie o-
tworéw rusztu przytrzymuja je, gdy po
cdjeciu jednego z k6l bieznych (np. pra-
wego fig. 12) wyciaga sie drazek w kie-
runku strzatki. Witedy wszystkie tarcze
odstepowe 36 wpadaja do wanny 64 za-
opatrzonej w pochylni¢ 63, natomiast tar-
cze zapatkowe 1° pozostaja na ruszcie.

W wannie 64 zanurzaja sie kubki pod-
noénika 38 i przenosza znajdujace sie w
niej tarcze 36 do lejka 37. Drazki wyjete
z tarcz z kolem bieznym ma jednym kon-
cu przenosi podnoénik 65 w poblize tarczy
32 do dalszego uzytku.

Zastrzezenia patentowe,

1. Spos6éb wyrobu tasém z papy, drze-
wa, papieru lub podobnych materjaléw,
skladajacych si¢ z wielkiej ilosci luznych
zapalek, potaczonych ze soba tylko krot-
kiemi kawalkami materjatu tatwego do
rozerwania "i zaopatrzonych w zapalne
glowki, znamienny tem, ze poszczegblne
zapalki sg skierowane promieniowo do
§rodka,

2. Sposéb wyrobu tasm zapatkowych
wedlug zastrz, 1, znamienny tem, ze sze-
rokoéé poszczegblnych zapatek zmmiejsza
si¢ réwnomiernie w kierunku od glowki
zapatek do ich podstawy.

- 3. Sposéb wyrobu ta$m zapalkowych
wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tem, ze

zapatki sa przymocowane podstawa do
wspélnego pierscienia (1¢) materjalu o-
taczajacego $rodek tasmy, lecz poza tem
nie sa ze soba nigdzie polaczone. '

4. Sposéb wyrobu tasm zapaltkowych
wedlug zastrz, 1—3, znamienny tem, ze
taSma zaopatrzona jest posrodku w otwor
(16). :

5. Sposéb wyrobu tasm zapalkowych
wedtug zastrz. 1—4, znamienny tem, ze
taSma z materjalu przerabianego, najle-
piej odwijajaca si¢ ze zwoju, posuwa sie
naprzéd, a w miare jej posuwu wycina
si¢ z niej zapomoca wybijarki oddzielne
tasémy zapalkowe, ktére posuwaja sie po-
tem dalej razem az do urzadzenia wsuwa-
jacego wyciete oddzielne tasmy i uklada-
jace je w réwne stosy, ktére potem w po-
staci zwojéw podlegaja obrdbce zapomo-
ca poszczegbélnych czynnoséci, koniecznych
do wytworzenia tasm zapalkowych.

6. Sposéb wyrobu tasm zapatkowych
wedtug zastrz. 1—5, znamienny tem, Ze
usuwanie i ukladanie wycigtych z mate-
rjatu taém odbywa si¢ w ten sposéb, iz
poszczegblne tasmy oddzielone sa od sie-
bie przez pionowe odstepy, wypelnione
zapomoca tasm pomocniczych, niestuZa-
cych do wyrobu zapalek, przyczem, po-
wstaly zespél, obracajac si¢, zanurza za-
palki w kapieli parafinowej, a potem, ob-
racajac si¢ w dalszym ciagu, doprowadza
zesp6l ten do tego miejsca, w ktérem za-
opatruje sie poszczegblne zapatki w gtéw-
ki, a nastepnie zespoly taém zapalkowych
tocza, sie po pochylni w celu osuszenia
gtéwek zapatek i whkoricu doprowadza sie
je ma stol, na ktérym oddziela si¢ czesci
pomocnicze od ta$m zapalkowych.

7. Sposéb wyrobu tasm zapalkowych
wedlug zastrz, 1—6, znamienny tem, Ze
sktadanie poszczegolnych tasm w zespoly
odbywa sie¢ zapomoca tarcz odstepowych
o srednicy mniejszej od érednicy tasm za-
palkowych, whtadanych pomiedzy kazde
dwie taémy zapatkowe, przyczem tak tar-



cze zapalkowe, jako tez tarcze odstepowe,
zaopatrzone w $rodku’ w otwory, wsuwa
si¢ naprzemian na drazki zapomoca urza-
dzeri, otrzymujacych naped od wybijarki.

8. Sposéb wyrobu tasm zapatkowych
wedlug zastrz, 1—7, znamienny tem, ze
usuwanie $rodkéw faczacych tarcze od-
stepowe i plyty zapatkowe w zespoly od-
bywa si¢ na odpowiednim stole, ktéry, po
usunieciu $rodkéw laczacych wymienione
zespoly, przytrzymuje plyty zapalkowe,
podczas gdy plyty odstepowe spadaja z

tego stolu i gromadza sie¢ w zbiorniku, z

ktérego wybiera je podnosnik -i odprowa-
dza zpowrotem do miejsc skladania ze-
spolow. : :

9. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 6—8, znamienne
tem, Ze do naglego zatrzymania czeéci
przesuwajacych tasme materjalu (1) w
chwili wycinania przez wybijarke tasmy
zapalkowej stuzy belka dzwigniowa (19—
20—20°—20*—20° ) maciskana przez od-
powiednie $rodki naciskowe (19°), slizga-
jace sie na tarczach (17, 17%, 17° ) osa-
dzonych na watach walcéw posuwowych
(3*, 4*, 5* ) i posiadajacych np. w pew-
nem miejscu splaszczony obwéd,  tak ze
gdy wspomniana belka spocznie ma tych
splaszczeniach, to wstrzymuje ruch wal-
cow posuwowych,

10. Urzadzenie wedlug zashrz. 9, zna-
mienne tem, Ze ruchy czeSci obrotowych
wybijarki (2) przenosza sie¢ za posred-
nictwem mechanizmu zapadkowego (26—
27—29—30) na obrotowa tarcze (31, 32),
w ktérej sa osadzone drazki ¢35) do
skladania zespoléw tasém zapalkowych
(1° ) i tarcz odstepowych (36).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, 10,
znamienne tem, Ze rucby obrotowych cze-
sci (38) wybijarki (2 przenosza si¢ za
posrednictwem dzwigni kolankowych (16)
na czesé (39), wysuwajaca tarcze odste-
powe pojedyriczo z rury wylotowej zbior-
nika (37), podczas gdy ruchy trzymadla

narzedziowego {18) przenosza si¢ za po-
$rednictwem dzwigni (19— 10°— 10%) na
czes¢ (11 — 11°), wyrzucajaca z taémy
materjatu (1) wycigte tasmy zapalkowe
(1°). . :

12. . Urzadzenie wedlug zastrz. 9—11,
znamienne tem, Ze drazki (35), ma ktére
sa maloZzone naprzemian tasmy zapaltkowe
(17 ) i tarcze odstepowe (36), posiadajace
na jednym koricu stale osadzone kolo biez-
ne {33—34), a na drugim koricu koto biez-
ne (33— 34 ), dajace si¢ tatwo zdejmo-
waé, tak ze drazki te wraz z zespolem

- wlozonych na nie tasém zapalkowych to-

cza si¢ po pochylych szynach (41) od
miejsca (32) skladania zespotéw do urza-
dzenia parafinujacego (42) zapalki.

13. Urnzadzenie wedlug zastrz. 9—12,
znamienne tem, Ze urzadzenie (42) do pa-
rafinowania sktada si¢ z ogrzewanego ba-
senu (43) polaczonego zapomoca przewo-
du (45), zaopatrzonego w kurek regulacyj-
ny (46) z ogrzewanym zbiornikiem zasila-
jacym (44) i jest zaopatrzony w szyny
(50—53—53 —53%—53¢) zawieszone wa-
hadtowo i laczace dwa nieruchome tory
szynowe (41—54), ktérych powierzchnie
robocze stuza jakio bieznie czesciowo dla
kot (34) drazkéw (35), a czesciowo dla
ich piast (33), przyczem urzadzenie do
parafinowania jest jeszcze zaopatizone w
$rodki (56), ktére przytrzymuja zespél
tasm zapatkowych, przechodzacych zszyn
nieruchomych (41) na wahajace (53), a ze-
sp6l tasm toczy si¢ na parze obracajacych
sie krzywek (51) w celu zanurzenia zapa-
tek w parafinie.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—13,
znamienne tem, Ze urzadzenie (57) do
sporzadzania gtéwek zapalek, skladajace
sie z obrotowego walca (437), zanurzone-
go w zbiorniku (43) napelnionym mas3 za-
palna, jest zaopatrzone w wahadlowa ra-
me zloZzona z szyn (50—53, 53°—53°—
53¢) i dzialajaca podobnie jak rama urza-
dzenia do parafinowania, oraz posiada pa-



te krzywek (51), po ktérych toczy sie ze-
spot tasm zapalkowych, dochodzacy z nie-
ruchomych szyn (54) i zanurza w tym o-
kresie glowki zapalek w masie zapalne),
piczem przechodzi ma nastepny nierucho-
my tor (59—59¢) prowadzacy do suszar-
ki (66).

15, Urzadzenie wedlug zastrz, 9—14,
znamienne tem, Ze zesp6l ta$ém zapalko-

wych przechodzi z suszarki na stét ru-
sztowy (62) z szczelinami (62¢), przez
ktdre spadaja dc zbiornika tarcze odstepo-
we, przy wyciagnieciu drazka laczacego
zespoly.

Felix Kidppler.
Zastepca: Dr. inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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