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Masa formierska i rdzeniowa szybkowysychajaca [Urzedu Patentoweg
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Przedmictem wymnalazku jest masa formierska
i rdzeniowa szybko wysychajgca zawierajaca ja-
ko material wigzacy i przy$pieszajacy suszenie
warno hydratyzowane.

Obecnie do sporzadzania form suszonych
i rdzeni stosuje sie masy formierskie i rdzenio-
we wigzane lepiszczem lub innymi spoiwami
na przyklad szklem wodnym, dekstryng, mela-
sg i tym podobnymi. Formy i rdzenie z tych
mas suszy sie od kilku do kilkudziesieciu go-
dzin. Dotychczascwy sposOb sporzadzamia form
i rdzeni jest wiec zbyt diugi, klopotliwy i koszto-
wny.

Do wykonania form i rdzeni wedlug wynalaz-
ku zastosowano masy wigzane termicznie, w kto-
rych materiatem wigzgcym jest wapno hydraty-
zowane w iloéci od 0,5 do 209, craz lug pcsiar-
czynowy lub inne spoiwa hygroskcpijne jak dek-
stryna, melasa, wywar pofermentacyjny lugu po-
siarczynowego i tym pcdobne spoiwa w ilcSci od
0,3 do 109,.

Masy formierskie i rdzeniowe z warnem hydra-
tyzowanym mogg by¢é stosowane zaréwno jako
masy przymodelowe jak tez jako jednolite masy
na formy i rdzenie. Zaletg tych mas jest to, ze
dodatek spoiw takich jak wapno hydratyzowane

-i lug posiarczynowy lub inne spoiwa hygrosko-

pijne, powcduje znaczne skrocenie czasu suszenia

10

15

20

25

st sy Lo

2

form i rdzeni oraz wplywa na ich dobra wybijal-

nos$¢. Odlewy wykonane przy uzyciu mas z tego

redzaju dodatkami odznaczajg sie wysoka glad-

koéciag i czystodcia powierzchni, co zmniejsza

znacznie pracochtonnos¢ ich czyszczenia.
Przyklad skladu masy:

Piasek kwarcowy 100 czesci wagowych

Wapno hydratyzowane 9 .

Fug posiarczynowy o ciezarze

wiaéciwym £,27 G/cm? ] ' ’
Woda 6 . .,

Mase sporzadza sie przez mieszanie w mieszar-
kach w czasie od 2 dc 38 minut.

" Wlasnosci masy: wilgotno§é 6%,, przepuszczalnosé

cm*

110
G

wytrzymato§é na Sciskanie na wilgotno
min,

0,30 kG/em2, po wysuszeniu w temperaturze 180
= 220°C w czasie 30 — 60 minut, wytrzymalosé
mas ma $ciskanie wynosi 11 =+ 14,0 kG/cm2. Formy
i rdzenie wykonane z powyzszej masy Suszy sie
od kilkudziesieciu do dwustu minut, podczas gdy
takie same formy i rdzenie wykonane z masy do-
tychczas stosowanej, zawierajgcej piasek formier-
ski tlusty (zawartcéé lepiszcza 15Y%,) lub piasek
kwarcowy z dodatkiem wokolo 129, gliny wigzgcej

(lepiszcza), suszy sig kilka do kilkudziesieciu go-
dzin. Przy stosowaniu proponowanych mas tem- .
peratura suszenia jest znacznie nizsza, okolo
200°C. .
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3.
Zastrzezenie patentowe

Masa formierska i rdzeniowa szybkowysychajg-

ca, zawierajaca glowmy skladnik piasek kwarco-
wy znamienna tym, ze jako material wigzacy i

1175. RSW ,Prasa“, Kielce. Nakl. 250 egz.
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przy$pieszajacy suszenie zawiera wapno hydraty-
zowane w ilosci od 0,5 do 20°, oraz inme znane
sktadniki takie jak lug posiarczynowy lub deks-
tryna, melasa czy wywar pofermentacyjny typu
posiartzynowego w ilosci od 0,3 do 109%,.
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