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Sposdb proszkowania ciat statych.

Zgloszono 27 lutego 1932 r.
Udzielono 11 lipca 1933 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb
proszkowania cial stalych, np. wegla, gi-
psu, cigzkiego spatu (barytu), rud, zapo-
moca, strumieni powietrza, ktére wylatuje
z cylindrycznej dyszy z szybkoscia mniej-
sza od szybkosci dZwigku i rzuca przezna-
czony do proszkowania maferjal o po-

wierzehmte Tozbijajaca. '

MG?iy powietrze np. o temperaturze 0°C
wylatuje z cylindrycznej dyszy pod wzra-
stajacem ci$nieniem, to z poczatku jego
szybkosé wylotowa znacznie wzrasta; jed-
nak przy ci$nieniu 1.89 atm abs. szybkosé

ta osiaga maksymalna wartosé réwna szyb-
kosci dzwigku w powietrzu 300 m/sek. Dal-
sze zwigkszenie ci$nienia nie powoduje
wzmozenia szybkosci, gdyz w dyszy mie
nastepuje zupelne odprezenie; w plaszczy-
Znie wylotu panuje mnadal resztujace ci-
$nienie tak, ze strumieri powietrza po opu-
szczeniu wylotu rozszerza si¢ stozkowo.
Chcac osiagnaé wyzsza szybkosé wyloto-
wa, trzeba przy wyzszych ci$nieniach sto-
sowaé dysze z stozkowem rozszerzeniem.
Wéwcezas szybkosé wylotowa wprawdzie
nadal wzrasta przy zwigkszaniu cisnienia,
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ale wzrost ten jest juz znacznie mniejszy.
‘Ponizsza tabelka przedstawia cyfrowo
* wspomniany stosunek:

Cisnienie absolutne Szybko&¢ wylotowa

atm. m/sek.

1.01 39

1.1 123 | Dysza cy-
1.125 138 ;‘I’i‘dl:iycz‘.‘f"
1.2 175 o o
1.89 300 | $nienie.

4 416 | Dysza stoz-
8 488 | kowa rozsze-
12 522 rzona. Wyso-
20 555 | kie ciénienie.

Szybkosé¢ diwigkowa stanowi zatem
wyrazna granice miedzy wysokiem a mi-
skiem ci$nieniem. :

Znane proszkownice uruchomiane stru-
mieniem powietrznym pracuja wszystkie
metoda wysokiego ci$nienia. Przytem wy-
stepuje ta wada, ze zuzycie sily jest sto-
sunkowo bardzo duze, przez co ekonomicz-
na praca nie jest mozliwa. Wedlug tabelki
taka praca jest tem mniej ekonomiczna, im
zastosowano wyzsze ci$nienie, gdyz wzrast
szybkosci wylotowej staje si¢ mniejszy.
Dalsza wada jest to, ze ilosé powietrza
przy wzroscie cisnienia staje sie coraz nie-
korzystniejsza w stosunku do iloéci pro-
‘szkowanego materjalu. Wszystkich tych

wad unika si¢ przy zastosowaniu ci$nienia,
ktéore wedlug wynalazku mniejsze jest od
skrajnego cisnienia 1.89 atm abs., przy-
czem, jak sie okazalo, takie cisnienie jest
zupelnie wystarczajace do proszkowania
migkkich lub $rednio twardych cial. Przy
zastosowaniu niskich cisnieri wedlug wy;
nalazku praca staje sie korzystna. Gdy
temperatura sprezonego powietrza wynosi
wigcej niz 0°C, wéwczas przy réwnych ci-
$nieniach szybkos¢ dzwigkowa i wylotowa
staje si¢ wieksza od cyfr, podanych w ta-
beli, przez co powigksza sie zdolnos¢ pro-
szkowania, gdyz ponadto cieplem powie-
trzem materjal zostaje osuszony, a zatem
przez doplyw ciepla do sprezonego powie-
trza, bez zuzycia wigkszej sity, wydajnosé
proszkownicy powigksza sig.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb proszkowania cial statych, mp.
wegla, gipsy, ciezkiego spatu (barytu), rud,
zapomoca strumieni powietrza pod cisnie-
niem, znamienny tem, ze zastosowuje sig
tak male ciénienie, iz szybko$é¢ wylotowa
powietrza z dyszy roboczej jest mniejsza
od odpowiadajacej danej temperaturze
szybkosci dzwigkowej.

Paul Anger.
Zastepca: Dr. M. Goldwasser,

adwakat.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL18728B1
	CLAIMS
	DESCRIPTION


