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(57) Abstract: Disclosed is a cylinder (01) of a printing unit of a rotary press, comprising at least one elongate, narrow opening (06)
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an der Mantelfldche des Zylinders durch einen in den Zylinder eingesetzten Verschlusskorper (07) abgeschlossen ist. Insbesondere
findet dieser Vorschlag Anwendung fiir einen Zylinder, dessen Mantelfldche und gegebenenfalls Kanal gleichermassen in miteinander
korrespondierende Abschnitte eingeteilt sind, wobei Abschnitte mit einer Offnung und Abschnitte ohne einer Offnung an einer Ab-
schnittsgrenze zwischen den Abschnitten aneinandergrenzen, wobei in mindestens einem Abschnitt ohne einer Offnung mindestens
ein Verschlusskorper vorzugsweise derart eingebracht ist, dass der Verschlusskorper mit einer Kante die Abschnittsgrenze an der
Mantelfléiche des Zylinders tangiert. Ferner wird ein Verfahren zur Herstellung eines Zylinders mit dieser Offnung vorgeschlagen,
das dadurch gekennzeichnet ist, dass die Offnung in die Mantelfl:iche des Zylinders gefrist wird, vorzugsweise mit einem Scheiben-

fréser.
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Beschreibung

Zylinder eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine mit mindestens einer
schlitzformigen Offnung in seiner Mantelflache und Verfahren zur Begrenzung dieser
Offnung

Die Erfindung betrifft einen Zylinder eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine mit
mindestens einer schlitzférmigen Offnung in seiner Mantelfldche nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 und ein Verfahren zur Begrenzung dieser schlitzférmigen Offnung nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 21.

Durch die DE 198 03 809 A1 ist ein Ubertragungszylinder in einem Offsetdruckwerk
bekannt, der zur Aufnahme zweier in Langsrichtung des Zylinders nebeneinander
angeordneter Drucktlicher einen in Langsrichtung geteilten und um 180° versetzten
Schlitz aufweisen kann, wobei die Schlitzweite vorteilhafterweise zwischen 1 mm und

5 mm, vorzugsweise < 3 mm betragt.

Durch die DE 101 21 248 A1 ist ein Formzylinder einer Druckmaschine bekannt, wobei
der Formzylinder unter seiner Mantelflache einen in seiner Axialrichtung verlaufenden
Kanal mit einer als ein Spalt ausgebildeten Offnung zur Mantelfliche aufweist, wobei im
Spalt eingepaBte Registerstifte axial verschiebbar angeordnet sind.

Aus der DE 696 04 065 T2 ist ein Zylinder fur Druckmaschinen bekannt, wobei ein zur
Mantelfléche gedffneter Kanal mit einem an der Mantelfléche blindig abschlieRenden
Einsatzstlick verschlossen wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder eines Druckwerks einer
Rotationsdruckmaschine sowie ein Verfahren der eingangs genannten Art so auszubilden,
dass eine fertigungstechnisch einfache und kostengtinstige Herstellung méglich ist.
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Die Aufgabe wird erfindungsgeman gelést durch einen Zylinder mit den Merkmalen nach
Anspruch 1 sowie durch ein Verfahren mit den Merkmalen nach Anspruch 21.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass eine in der
Mantelflache des Zylinders verlaufende schlitzférmige Offnung mit einer scharfen Kontur
begrehzt werden kann, obwohl das haufig verwendete Fertigungsverfahren zur
Ausbildung der schlitzférmigen Offnung, namlich vorzugsweise die Verwendung eines
Scheibenfrésers oder einer Schleifscheibe, bedingt durch den Fraserauslauf bzw. den
Auslauf der Schleifscheibe, eine lotrecht von der Mantelflache zum Kanal hin abfallende
Begrenzung der Offnung technisch nicht zulaRt. Eine im Wesentlichen lotrecht von der
Mantelfléche zum Kanal hin abfallende, d. h. eine sich im Inneren des Zylinders
zumindest nicht verjiingende Begrenzung der schlitzférmigen Offnung wird dann benétigt,
wenn auf der Mantelflé&che des Zylinders ein im Kanal gehaltener Aufzug anzuordnen ist.
Insbesondere ist der Endbereich der Offnung dann in der vorgeschlagenen Weise
auszugestalten, wenn in axialer Richtung des Zylinders mehrere Aufziige nebeneinander
anzuordnen sind, die ihrerseits vorzugsweise zueinander versetzt angeordnet sind, wobei
jeder Aufzug in Axialrichtung des Zylinders einen Abschnitt definiert und aufgrund der
gewahlten Belegung der Mantelflache mit Aufziigen zwischen benachbarten Abschnitten
scharf und eindeutig ausgestaltete Abschnittsgrenzen zum Anlegen von an den Aufziigen
ausgebildeten Einh&ngeschenkeln erforderlich sind. Die gefundene Losung ist
fertigungstechnisch einfach und kostengiinstig zu realisieren.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im
Folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines Zylinders mit einem Kanal und vier
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nebeneinander anordenbaren Aufzligen;

Fig. 2 eine perspektivische Teilschnittdarstellung des Zylinders mit einem

VerschluRkorper fiir eine Schmalseite einer Offnung eines Kanals;

Fig. 3 in der Draufsicht einen Ausschnitt aus der Mantelflache des Zylinders an der
Abschnittsgrenze zwischen einem Abschnitt mit Offnung und einem Abschnitt
ohne Offnung.

In der Fig. 1 ist ein Zylinder 01 eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine
beispielhaft dargestellt. Dieser Zylinder 01 kann als ein Formzylinder oder als ein
Ubertragungszylinder ausgestaltet sein und kann in Richtung seines Umfangs U mit z. B.
einem Aufzug und axial, d. h. seiner Lange L nach mit z. B. vier Aufzligen 02a; 02b; 02c;
02d belegt werden, so dass sich bis zu vier Aufzlige 02a; 02b; 02¢; 02d auf dem Zylinder
01 befinden. Bei einem Formzylinder sind die Aufzlige 02a; 02b; 02c; 02d z. B. als
plattenférmige Druckformen ausgebildet, bei einem Ubertragungszylinder handelt es sich
bei den Aufziigen 02a; 02b; 02c; 02d um jeweils z. B. auf einer Tragerplatte aufgebrachte
Gummidruckttcher.

Das Druckwerk kann z. B. als eine 9-Zylinder-Satelliten-Druckeinheit ausgebildet sein, bei
dem vier Paare jeweils bestehend aus einem Formzylinder und einem
Ubertragungszylinder um einen gemeinsamen Gegendruckzylinder angeordnet sind,
wobei die Formzylinder und Ubertragungszylinder jeweils die Merkmale der hier
vorgeschlagenen Ldsung aufweisen. Gerade fur den Zeitungsdruck sind Anordnungen
gunstig, bei denen ein Formzylinder in seiner axialen Richtung, d. h. nebeneinander, mit
sechs plattenférmigen Druckformen und entlang seines Umfangs jeweils hintereinander
mit zwei plattenférmigen Druckformen belegt ist. Ein solcher Formzylinder rollt auf einem
Ubertragungszylinder ab, der z. B. axial mit drei nebeneinander angeordneten
Gummidrucktiichern belegt ist, wobei jedes Gummidrucktuch den vollen Umfang des
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Ubertragungszylinders umspannt. Die Gummidrucktiicher weisen damit die doppelte
Breite und Lange der plattenférmigen Druckformen auf. Der Formzylinder und der
Ubertragungszylinder haben hierbei vorzugsweise dieselben geometrischen
Abmessungen bezuglich ihrer axialen Lénge und ihres Umfangs.

Der Zylinder 01 hat einen Durchmesser D1 von beispielsweise 260 mm bis 340 mm,
vorzugsweise zwischen 280 mm und 300 mm. Die axiale Lange L des Zylinders 01 liegt
z B. im Bereich zwischen 500 mm und 2400 mm, vorzugsweise zwischen 1900 mm und
2300 mm. Eine plattenférmige Druckform bzw. eine Tragerplatte fur ein Gummidrucktuch
bestehti. d. R. aus einem biegsamen, aber ansonsten formstabilen Material, z. B. aus

einer Aluminiumlegierung.

In dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten Beispiel ist im Zylinder 01 unter dessen Mantelflache
03 in einem Abstand a ein Kanal 04 vorgesehen, der sich in Richtung der Lange L des
Zylinders 01 erstreckt. Der Abstand a betragt zwischen der Oberkante des Kanals 04 und
der Mantelfl&che 03 z. B. 4 mm bis 10 mm, vorzugsweise 6 mm. Der Kanal 04 ist
vorzugsweise als eine kreisrunde Bohrung durch den Zylinder 01 ausgefthrt und weist
einen Durchmesser D2 von z. B. 20 mm bis 60 mm auf, vorzugsweise 28 mm bis 30 mm.
Dabei soll das Verhéltnis der Durchmesser D1:D2 vorteilhafterweise mindestens 10:1
betragen. Wenn der Kanal 04 eine Querschnittsflache anderer Gestalt als kreisrund
aufweist, liegt das Verhaltnis der Querschnittsflachen vom Zylinder 01 und Kanal 04
vorteilhafterweise mindestens bei 100:1, es kann beispielsweise aber auch 400:1 oder
sogar mehr erreichen, sodass die Querschnittsflache des Kanals 04 vergleichsweise
gering zu derjenigen des Zylinders 01 ist.

Der Kanal 04 ist in seiner Langsrichtung in so viele Abschnitte A; B; C; D aufgeteilt, wie
Aufzlige 02a; 02b; 02c; 02d auf der Mantelfléche 03 des Zylinders 01 nebeneinander
anordenbar sind, wobei die abschnittsweise Einteilung der Mantelfldche 03 derjenigen des
Kanals 04 entspricht. Der Kanal 04 weist zumindest in einigen Abschnitten A; B; C; D eine
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langliche, schmale, d. h. schlitzformige Offnung 06 zur Mantelflache 03 des Zylinders 01
auf, wahrend zumindest ein angrenzender Abschnitt A; B; C; D zur Mantelflache 03 des
Zylinders 01 geschlossen ist. Die Schlitzweite S der Offnung 06 betragt weniger als 5 mm
und liegt vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm. Auf der Mantelflache 03 des
Zylinders 01 zu befestigende Aufziige 02a; 02b; 02¢; 02d weisen an ihren Enden
vorzugsweise Einhangeschenkel auf, die in eine der Offnungen 06 einfiihrbar sind, um sie
mittels einer im Kanal 04 angeordneten Haltevorrichtung, insbesondere einer

Klemmvorrichtung durch eine Klemmung zu befestigen.

Eine schlitzférmige Offnung 06 der zuvor beschriebenen Art kann auf fertigungstechnisch
einfache Weise z. B. mit einem Scheibenfraser oder einer Schleifscheibe in die
Mantelfldche 03 des Zylinders 01 eingebracht werden. Eine auf diese Weise eingebrachte
Offnung 06 vermag jedoch am Ubergang von einem zum nachst angrenzenden Abschnitt:
A; B; C; Deine vorteilhaffenNeise lotrecht von der Mantelflache 03 zum Kanal 04 hin
abfallende Wandung zur Begrenzung des mit einer Offnung 06 versehenen Abschnitts
nicht herzustellen, sondern der Fraserauslauf bzw. der Auslauf der Schleifscheibe greift
immer auf den angrenzenden Abschnitt tiber, wenn sich in dem mit einer Offnung 06
versehenen Abschnitt die Offnung 06 Uber die volle Lange des Abschnitts erstrecken soll,
was jedoch zur Einfihrung der Einh&ngeschenkel des in dem betreffenden Abschnitt zu
befestigenden Aufzugs im Regelfall erforderlich ist.

Um in einem Abschnitt A; B; C; D eine dort eingebrachte Offnung 06 am Ubergang von
einem zum nachsten Abschnitt — in Fig. 2 z. B. von Abschnitt A mit einer Offnung 06 zu
Abschnitt B ohne einer Offnung 06 - exakt zu begrenzen, ist in der Mantelflache 03 an
einer Abschnitisgrenze 12 zwischen den betroffenen Abschnitten A; B; C; D eine Kante 14
zu schaffen, von der eine Wandung vorzugsweise im wesentlichen lotrecht zum Kanal 04
hin abféllt, sodass die schlitzformige Offnung 06 vorzugsweise an der Abschnittsgrenze
12 zwischen den betroffenen Abschnitten A; B; C; D durch die ausgebildete Kante 14
begrenzt ist. Eine Wandung mit einer an der Mantelflache 03 des Zylinders 01
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abschlieRenden Kante 14 fur die Offnung 06 des Kanals 04 wird dadurch ausgebildet,
dass an einer Schmalseite b der Offnung 06 ein den Kanal 04 ganz oder zumindest diese
Schmalseite b der Offnung 06 begrenzender bzw. versperrender VerschluRkérper 07 an
der Mantelflache 03 in den Zylinder 01 eingebracht wird. Die Einbringung des
VerschluRkoérpers 07 erfolgt dabei in den Zylinder 01 vorzugsweise formschllssig oder
stoffschllissig sowie vorzugsweise lotrecht zum Kanal 04 und vorzugsweise radial zum
Zylinder 01. Dieser VerschluBkdrper 07 kann vorzugsweise zylindrisch mit einem
Durchmesser D3 und einer Lange | ausgebildet und beispielsweise ein Bolzen oder ein
Stift sein, der in eine zusatzliche Offnung 11, vorzugsweise eine Bohrung 11 — von
notwendigen Toleranzen abgesehen — mit demselben Durchmesser D3 und mit einer
Tiefe t eingepalt wird, wobei die Tiefe t der zusatzlichen Offnung 11, d. h. der Bohrung 11
groRer oder zumindest gleich der Lange | des VerschluBkdrpers 07 ist. Die zusétzliche
Offnung 11 ist derart vorzugsweise in einem benachbarten Abschnitt A; B; C; D ohne
Offnung 06 eingebracht, dass die zusétzliche Offnung 11 die Abschnittsgrenze 12
zwischen einem Abschnitt mit einer schlitzférmigen Offnung 06 — in den Figuren Abschnitt
A - und einem Abschnitt ohne eine solche — in den Figuren Abschnitt B - tangiert. Der
Durchmesser D3 des den VerschluRkérper 07 bildenden Bolzens oder Stiftes wird
vorzugsweise grol gewahlt im Vergleich zur Schlitzweite S der Offnung 06, vorzugsweise
grdRer als 10:1, sodass die Offnung 06 des Kanals 04 an der Abschnittsgrenze 12 in der
Mantelfldche 03 des Zylinders 01 durch die Kante 14 des VerschluRkdrpers 07
nadherungsweise rechteckférmig abgeschlossen wird. Am VerschiuBkérper 07 kann an der
der Schmalseite b der Offnung 06 zugewandten Seite auch eine plane Fléche ausgebildet
sein, die die Schmalseite b der Offnung 06 exakt rechteckférmig verschlielt. Wenn der
VerschluRkdrper 07 zylinderférmig ausgebildet ist, kann sich die z. B. gefréste plane
Flache Uber einen Teil oder die gesamte Lange | des VerschluRkérpers 07 erstrecken,
indem ein Kreisabschnitt des runden Querschnitts des VerschluBkérpers 07 entfernt wird,
wobei die Sehne des Kreisabschnittes, die die Breite der planen Flache bildet,
vorzugsweise der Schlitzweite S der Offnung 06 entspricht. Bei einem VerschluBkdrper 07
mit einer planen Flache an der der Schmalseite b der Offnung 06 zugewandten Seite
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kann sein Durchmesser D3 deutlich kleiner gewahlt werden als 10:1 im Verhéltnis zur
Schlitzweite S der Offnung 08.

Bei einem VerschluRkorper 07 mit einem kreisrunden Querschnitt an der Mantelfléche 03
des Zylinders 01 befindet sich sein Mittelpunkt M vorteilhafterweise im Abstand des
halben Durchmessers D3 des VerschluBkorpers 07 von der Abschnittsgrenze 12 mittig
zur schlitzférmigen Offnung 06 iber dem Kanal 04 (Fig. 3). Der VerschluRkérper 07 wird
demnach wie ein Pfropfen in eine Bohrung 11 eingesetzt, die an der Mantelflache 03 des
Zylinders 01 in einem Abschnitt ohne Offnung 06 eingebracht ist, wobei nach seiner
Einbringung in den Zylinder 01 eine vorzugsweise bindig mit der Mantelfié&che 03 des
Zylinders 01 abschlieBende Kante 14 des VerschluBkdrpers 07 vorzugsweise die
Abschnittsgrenze 12 zwischen zwei Abschnitten A; B tangiert und die Mantelflache des
VerschluRkoérpers 07 eine zum Kanal 04 hin abfallende Wandung bildet, wobei diese
durch den VerschluRkérper 07 gebildete Wandung wenn nicht den ganzen Kanal 04, so
doch zumindest die Schmalseite b der Offnung 06 sperrend abschlie’t und an der
Mantelfldche 03 des Zylinders 01 eine ausgeprégte, deutliche Kontur ausbildet.

Zur Fixierung des VerschluBkoérpers 07 in seiner Lage im Kanal 04 oder zu seiner
Sicherung in der zusétzlichen Offnung 11 kann im Kanal 04 ein Riegel 08 vorgesehen
sein, der in eine Aussparung 09 am VerschluBkorper 07 eingreift, sodass der Riegel 08
und die Aussparung 09 gemeinsam z. B. wie ein Bajonettverschlu wirken. Der
VerschluBkérper 07 kann in der zusétzlichen Offnung 11 auch stoffschliissig z. B. durch
Verklebung gehalten sein. Damit der VerschluRkérper 07 an der Mantelflache 03 des
Zylinders 01 plan abschlieRt, wird ein eventueller Uberstand des VerschluRkorpers 07
nach dessen Montage in der zusétzlichen Offnung 11 dadurch entfernt, dass die
Mantelfldche 03 des Zylinders 01 zumindest an der Stelle des montierten
VerschluRkérpers 07 nachgearbeitet wird, z. B. durch ein Bearbeitungsverfahren wie
Drehen oder Schieifen.
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Am VerschluRkoérper 07 kann auch in dessen Langsrichtung ein Gewinde angeformt sein,
mit dem der VerschluBkoérper 07 im Zylinder 01, vorzugsweise im Kanal 04 verschraubbar
ist, wobei der VerschluRkorper 07 an seinem oberen Ende 16 z. B. zumindest ein Paar
angeformter Flanken aufweist, an denen ein Werkzeug ansetzbar ist, um den
VerschluBkérper 07 in den Zylinder 01, vorzugsweise in den Kanal 04 einzuschrauben.
Die zur Betatigung der Verschraubung benétigten Flanken am Ende 16 des
VerschluRkorpers 07 kénnen im Zuge der Nachbearbeitung des Zylinders 01 an der
Stelle, an der der Verschlukkorper 07 eingesetzt worden ist, entfernt werden.

Der VerschluRkorper 07 soll zwar die Mantelflache 03 des Zylinders 01 plan und mit
seiner Kante 14 blndig abschlieRen, jedoch ist es in vielen Fallen wiinschenswert, dass
die Durchgéngigkeit des Kanals 04 durch den eingebrachten VerschluRkérper 07 nicht
behindert wird. Deshalb kann der Verschlulkdrper 07 quer zu seiner L&ngsachse ein
Durchgangsloch 13 z. B. mit demselben Durchmesser D2 wie der Kanal 04 aufweisen.
Das Durchgangsloch 13 des VerschluRkérpers 07 ist demnach in seiner Lage und Groke
dem Durchmesser D2 des Kanals 04 angepaRt. In diesem speziellen Fall weist das
vorzugsweise zylindrisch ausgebildete VerschiuBkdrper 07 selbstversténdlich einen
gréReren Durchmesser D3 auf als den Durchmesser D2 des Kanals 04. Alternativ zur
zylindrischen Formgebung des VerschluRkorpers 07 ist auch dessen Ausgestaltung als
ein Kegel, z. B. im Verhaéltnis 1:50 méglich.
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Bezugszeichenliste

01 Zylinder
02a; 02b; 02c; 02d
03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

A;B;C; D

=0 -~

Aufzug
Mantelflache
Kanal
Offnung
VerschluRkérper
Riegel
Aussparung (07)
zusatzliche Offnung; Bohrung
Abschnittsgrenze
Durchgangsloch
Kante (07)

Ende (07)

Abschnitt

Abstand

Schmalseite (06)

Lange des VerschluBkdrpers (09)
Tiefe der zusétzlichen Offnung
Lénge (01)

Schlitzweite (06)

Mittelpunkt (11)

Durchmesser (01)
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D2
D3

Durchmesser (04)
Durchmesser
Umfang (01)
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Anspriiche

1. Zylinder (01) eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine mit mindestens
einem unter der Mantelfldche (03) des Zylinders (01) in Axialrichtung desselben
verlaufenden Kanal (04) mit einer in mindestens einem von mehreren in
Axialrichtung aufeinanderfolgenden Abschnitten (A; B; C; D) der Mantelflache (03)
angeordneten, in Axialrichtung verlaufenden schlitziérmigen Offnung (06), wobei die
Offnung (06) den Kanal (04) zur Mantelflache (03) hin 6ffnet, dadurch
gekennzeichnet, dass an mindestens einem Endbereich der Offnung (08) ein
VerschluBkérper (07) in den Zylinder (01) eingesetzt ist und dass die Offnung (06)
durch den VerschluRkérper (07) begrenzt ist, wobei der Endbereich der Offnung
(06) an einer Abschnittsgrenze (12) zwischen zwei benachbarten Abschnitten (A; B;
C; D) liegt.

2. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (06) an
der Abschnittsgrenze (12) durch eine die Abschnittsgrenze (12) tangierende Kante
(14) des VerschluRkorpers (07) begrenzt ist.

3. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluBkérper
(07) mit einer Wandung von der Mantelfl&che (03) des Zylinders (01) lotrecht zum

Kanal (04) abféllt.

4.  Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluRkérper
(07) radial zum Zylinder (01) angeordnet ist.

5.  Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschiuRkérper
(07) an der Mantelflache (03) des Zylinders (01) blindig abschlieRt.

6.  Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluRkorper
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(07) formschllissig oder stoffschliissig in den Zylinder (01) eingebracht ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschiuRkorper
(07) zylindrisch mit einem Durchmesser (D3) und einer Lénge (I) ausgebildet ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluRkorper
(07) kegelférmig ausgebildet ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschiuRkérper
(07) ein Bolzen oder ein Stift ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschlufkorper
(07) im Kanal (04) durch einen in eine Aussparung (09) des VerschiuRkorpers (07)
eingreifenden Riegel (08) in seiner Lage fixierbar oder sicherbar ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Mantelflache
(03) des Zylinders (01) eine Bohrung (11) eingebracht ist, in die der
VerschluBkérper (07) einpal3bar ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluRkdrper
(07) quer zu seiner Langsachse ein Durchgangsloch (13) aufweist, dessen Lage
und Groke dem Durchmesser (D2) des Kanals (04) angepaft ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser
(D3) des Verschlukdrpers (07) groRer ist als der Durchmesser (D2) des Kanals
(04).

Zylinder (01) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser
(D3) des VerschluBkaorpers (07) mindestens das Zehnfache der Schiitzweite (S) der
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Offnung (08) betragt.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelfléche (03)
des Zylinders (01) und der Kanal (04) gleichermafen in miteinander
korrespondierende Abschnitte (A; B; C; D) eingeteilt sind, wobei Abschnitte (A; C)
mit einer Offnung (08) und Abschnitte (B; D) ohne Offnung (06) an jeweiligen
Abschnittsgrenzen (12) zwischen den Abschnitten (A; B; C; D) aneinandergrenzen.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kante (14) des
VerschluRkérpers (07) die Offnung (08) an der Abschnittsgrenze (12) zwischen zwei
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) an der Mantelflache (03) des Zylinders (01)
zumindest ndherungsweise rechteckférmig abschlief3t.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluRkorper
(07) an einer der Schmalseite (b) der Offnung (06) zugewandten Seite eine plane
Flache aufweist.

Zylinder (01) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der
planen Flache der Schlitzweite (S) der Offnung (06) entspricht.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am VerschluBkérper
(07) in dessen Langsrichtung ein Gewinde ausgebildet ist, mit dem der
Verschlukorper (07) in den Zylinder (01) oder den Kanal (04) einschraubbar ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der
VerschluBkorper (07) an seinem oberen Ende (16) zumindest ein Paar angeformter
Flanken aufweist, an denen ein Werkzeug ansetzbar ist, um den VerschluBkdrper
(07) in den Zylinder (01) oder den Kanal (04) einzuschrauben.
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Verfahren zur Begrenzung einer schiitzférmigen Offnung (06) in der Mantelfléche
(03) eines Zylinders (01) eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine, wobei
der Zylinder (01) mindestens einen unter der Mantelfléche (03) in Axialrichtung
verlaufenden Kanal (04) mit mindestens einer schiitzférmigen Offnung (06) aufweist,
die den Kanal (04) zur Mantelflache (03) hin &éffnet, dadurch gekennzeichnet, dass
eine die schlitzformige Offnung (06) beriihrende zusatzliche Offnung (11) in den
Zylinder (01) eingebracht wird und dass anschlieBend ein VerschluRkérper (07) in
die zusétzliche Offnung (11) eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelfldche (03)
des Zylinders (01) in dessen Axialrichtung mehrere aufeinanderfolgende Abschnitte
(A; B; C; D) aufweist, wobei die Offnung (06) in mindestens einem der Abschnitte
(A; B; C; D) in die Mantelflache (03) eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (08) in
mindestens einem Abschnitt (A; B; C; D) mit mindestens einem ihrer Endbereiche
jenseits einer Abschnittsgrenze (12) dieses Abschnitts (A; B; C; D) liegend

eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
ein Endbereich der Offnung (06) in einem Schnitt entlang der Axialrichtung des
Zylinders (01) mit einem sich zur Mantelfldche (03) weitenden Auslauf eingebracht
wird.

Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Endbereich der Offnung (08) in einem Schnitt entlang der Axialrichtung des

Zylinders (01) mit einem in einem Radius verlaufenden Auslauf eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der VerschluRkérper
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(07) die Abschnittsgrenze (12) eines Abschnitts (A; B; C; D) tangierend in die
zusétzliche Offnung (11) eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (06) durch
Frasen oder Schleifen eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass das Einbringen der
Offnung (06) mit einem Scheibenfréser oder einer Schleifscheibe erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die zusétzliche
Offnung (11) durch Bohren eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die Stelle,
an der der VerschluBkdrper (07) in die zusétzliche Offnung (11) eingesetzt ist, durch
Drehen oder Schleifen nachbearbeitet wird, damit der VerschluRkérper (07) mit der
Mantelflache (03) des Zylinders (01) bilindig abschlieft.
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Fig. 3
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