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Zm¥k&ovadlo keramickych granulf

Vynédlez se tyk4 zm3k&ovadla keramic~)
kych granulf, s vyhodou steatitovych a kor-
dieritovych, pripravenych zejména rozpra-
Sovacfm sudenfm, vhodnych predevifm pro 1i-
sovéni vyrobkd za syrova.

Vynédlez Fe3{ zm&k&eni povrchu keramic
kyeh grenul{ pro suché lisovéni vyrobks,
které podstatn& zlepiuje tok lisované hmoty.

Podstatou zm&k&ovadla Je, Ze obsahuje
0,1 a% 10 hmotnostnich % tenzidd, a to bud
Jjednotlivy tenzid samostatn&, nebo v kombi-
naci e% t¥{ tenzidd, s vyhodou nasyceny
roztok pyrofosfore¥nanu nebo hexametafosfo-
rednanu sodného nebo amonného a/nebo roztok
sodné nebo amonné soli Ety¥sytnfch humino-
vych kysélin. _

Vynélezu mi%e byt vyufito tam, kde
se zpracovdva granulovand keramickéd hmota,
tj. nejen v lisa¥ské technice, ale i v
pFipravé plastického t&sta z pedem granu-
lovanych hmot.
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Vynédlez se tjké zmdk¥ovadla keramickych granulf, s vyhodou éteatitovych a kordieritovych,
pfipravenych zejména rozprafovacim susenfm, vhodnych predeviim pro lilovini vyrobkd za syrova,

Rozpraéovaci sudeni keramickych suspenzi je okonomicky‘vyhodné,~su§i-1i 8e suspenze o
vyaokém obsahu susiny. Ty lze p¥ipravit pouZitim ztckucujiéich pfisad Nékteré keramické sus-
penze, napf. steatitové, pro piipravu suspenze o obsahu suéiny 66 % a vice, 8l vyZddaly vysoky
obsah ztekucujfcich p¥fsed (nad 1 %) a pro zvl&#té preferovand vyrobky Jeété pfidavek pojiv a
plastifikdtord. Za t&chto podminek byly piipraveny rozprasovacim sufenim granule o poZadované
sypné hmotnosti, tj. cca 1 kg/l. Nevyhodou t&chto granulf 5yla relativﬂé pevnd pdvrchové vrs-
tve, kterd vznikla difuzf Sdsti ztekutiv a v nékterych prfipadech i pojiv a plastifikétord na
' povrch granulf v prﬁbéhu rozprafovactho su¥en{. Tento obal, slupka, zhorfoval jejich proliso-
véni 1 presto, Ze granule byly pred lisovénim zvlhdeny vlh&ivy, tJj. nepravou emulzi piiprave-
nou z lisovactho oleje a vody a pro vyrobu ¥lenitych virobkd i elainem nebo kyselinou olejo-
vou. Nejvice poui{vanym lisovacim olejem je olej, jehoZ hlavn{ sloZkou je petrolej. Nevyhodou
Jjmenovaného oleje je, Ze obsaﬁuje.siru. Jeho aspalovédnim vaznikajf sloudeniny, které jsou ¥kod-
1ivé jednak pro vlastnf provoz pecif, proto¥e zand¥ej{ a koroduj{ komfnové odtahy, potrubf,
uzdvéry apod. a ddle, Z¥e zamoiFujf okoli - zhor3uji pracovni prostied{ a ni¥{ okolnf{ vegetaci.
Z provedenych koZnich testd vyplynulo, %e uvedeny lisovaci olej mﬂie<vy§olévat zéndtlivé zmény
pii kontaktu s nechrédn&nou lidskou pokoZkou. Podobn& jako steatitové granule s vysokym obsa-
hem ztekutiv se lisovaly i vyrobky z granuli hmoty kordieritové nebo kysli¢nikové keramiky,_
porceldnu, nebo porceldnu obohaceného kysliénikem hlinitym. PFi lisovanf nastédvalo nedokonalé
zhutnénf*grénuli - nedostate¥ny transport hmoty v lisovacich néstrojich, JjehoZ pif¥inou byla
nedostatednd plastickd deformace‘granuli. To se proJevilb nedokonaljm vyplnénim formy hmotou
a nedostatednym vytladenim vzduchu z prostord mezi granulemi. Zvyéovalo se t¥eni hmoty na
sténdch rormy, které mélo za nésledek ‘zadirdni vyrobkd hlavn¥ vEtdich rozmérﬁ v lisovacich
néatrojich, vzristal odpor~1isovaného materidlu proti tedenf., SniZovala se jeho alisovatel-
nost, zvy3ovalo se opotfebovdni lisovacich ndstrojd a p¥i ndsledném opracovénibnapfiklad sous~
truZenim i zvylené 6potfebovéni>ho!ﬁ,'brusnych kotoudd apod; Vylisky byly nestejnomé&rn& proli-
. sované a mély népravidelné rozlo¥enou objemovou hmotnost. P¥i vypalu se vyrobky nerovnomdrng
smréiovaly, deformovaly, n&kdy a% vznikly trhliny.

Uvedend nevyhody sou¥asného stavu techniky vyznamné potlaguje vyndlez, jehoZ podstatou
je, %e zm¥k&ovadlo obsahuje 0,1 aZ 10 hmotnostnfch % tenzidd, a to bud. jednotlivy tenzid sa-
mostatn®, nebo vvkombinaci a¥ t¥f tenzidd, s vyhodou nagyceny roztok pyrofosforednanu nebo he-
xametgafosforetnanu sodného nebo amonného a/nebo roztok'sodﬁé nébd ampnné soli étyfqytnych.hu-

minovych kyselin.

Vyhodou vyhélezu je, Ze zdkladnf smds granulil plipravenid zejména rozpradovacim su¥enim
se'vlhéi nepravou emulzi pFipravenou z lisovaciho oleje nebo nejlehdi frakce poiypropylenového
oleje o molekulové hmofnosti 170 a% 210, piipadnd jest& lze podle vyndlezu pouZit teké elain
nebo kyselinu olejovou a/nebo parafinovou disperzi a ze zmsk&ovadla, které obsahuje bud Jedeh

tenzid samostetn¥, nebo kombinaci ndkolika tenzidd. Zmék&ovadlem keramickjch granulf je nap#.
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nasyceny roztok py?bfosforeénénu nebo hexametafosfore&nanu sodného nebo amonného .a/nebo nasy-
ceny roztok sodné nebo amonné solf §tyf§ytnych huminovych kyselin a/nebo roztok sody =/ nebo
roztok vodnfho skla a/nebo roztok di-naftylmetan di-sulfonanu sodného a/nebo sulfonovany kon-
denﬁét fenolickych suroviﬁ aj. U zv143% &lenitych v¥robkd a vyrobkd, které se po vylisoiéni
déle opracovévajf, nap¥. soﬁéfruﬁi, vrtajf, fiézuji, se pfidévgji Jje3t& plastifikdtory, s vy-
hodou parafinovd disperze nebo smés pérafinové disperze s elainem nebo kyselinou olejovou.
Granule zvlh&ené timto zplsobem se dokonale zhutnujf ve formé pod tlakem, zvy3uje se proliso-
vén{ hmoty. Zvy3il se i €ran$p§rt hmoty v lisovacich ndstrojfch a tfm nastdvalo i dokonalé
vyplnovén{ prostoru liso;aciho*néétroje a vytladovéni vzduchu z prostoru mezi granulemi. Dosa-
feného vy3ifho plastického toku hmoty a tfm i vyééiho 7hutnéni v¥liskd bylo s vyhodou vyu?ito
u t&chto vyrobkd, do kterych se po vylisovéni vrtaji zévity a to tak, %e odpadlo dffve prové-
d&né parafinovéni vy¥robk$ pred vrténim zdvitd. Snifenfm odporu lisovaného materidlu proti te-
genf se snf¥ilo t¥en{ hmdty o atény'formy, &im% se vyznamné sni¥ilo zadirdnf vyrobkd hlavng -
v&tdich rozméri v lisovacich ndstrojich. Zmen3ilo se opotiebovén{ lisovacich ndstroji a pri

' nésledném opracovéni, napf. soustruZenim, se sniZilo opot¥ebovéni no%l, brusnych kotoudd apod.
Vyrobky byly stejnom&rnd prolisované, mély stejnomdrnou objemovou hmotnost. PfiVVYpalu nastg-
valo stejnomérné smréténi, vyrobky se vfpalem nedgformovaly. Vyrazného zlepseni bylo dosa%enc
v ekonomit lisovaného zbo%f{ a to vyS3im po&tem nalisovanych vyrobkld, a to proto,. Ze se snf%ilo
. za&fréni vyrobkd v lisovacich strojich a bylo dosaZeno ni%3{ zmetkovitosti v¥liskd. Vy$3im
plastickym tokem zvlhéenych granulf podle vyndlezu bylo dosaéeno vyééi rozmérové presnosti vy-
liskd, coZ bylo s v¥hodou vyuZito u fady vyrobkd, u kterych se snf%ilo nebo dokonce odpadlo
dodateéné opracovéni, nap?, dobrudovéni apod. Vlih&enfm granulfl zplisobem podle. vynélezu se
sniZila jek zmetkovitost syrového, tak vypéleného 2bo%{. Dal¥f vyhodou vyndlezu Je, Ze zmékée-
‘nim granulf se snifuje, a to u nékterych vyrobkd a% o 50 %, celkové mnoZstv{ vlhéiv potiebné k
vlh&en{ granulf a tfm 1 potrebné mno¥stvi lisovactho oleje-a elainu nebo kyseliny olejové,
N1iZ81 spotrebou lisovsctho oleje a elainu nebo kyseliny olejové se nejenom sniéi celkové ndkle-
dy za vlh&iva, ale zlepsf.se i pracovni prostredf & hygiena price.

" Vynélez bude bliﬁe vysvétlen a popsén na tech pfikladech moZného pruvedeni podle

vynélezu. '

Pf{klad 1
~Je popséno konkrétni vlhden{ granulf s pouéitim zmékéovadla pro suché llsovéni steatitovych
vyrobkl. Vedzka m&la nésledujfic{ slo¥ent:

50 kg steatitovych-granuli

0,5 kg nasyceného rozitoku pyrofosforeénénu sodnéha

1,25 kg lisovactho oleje
0,5 kg elaim \
Granule z rozpraSovacl sudrny sé zvlh&¢ily v bubnové uichace rozpraSovdnim nepravé emulze
vihdiv s pfidavkem znék&ovadla pripravené z nasyceného 40 a% 80 °C teplého roztoku pyrofosfo-
re&nanu sodného a lisovacfho oleje MK a elainu. Granule po dokonalém zvlh&ent byly pouzlty k
lisovént steatitovjch vyrobkd., Uvedenym postupem se dosshlo vyZ35iho plastického toku hmoty a
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tim 1 vys3fho zhutndnf vy¥liskd, co% bylos vihodou vyuZito u t&ch vyrobkd, které se po vyliso-
véni ddle upravuji, nap¥. vrtaji zdvity a to tak, Z¥e odpadlo diive provédiné parafiﬁovéni vy~
robkd., Zvy#ile se mechanickd pevnost vyliskd, co¥ se kladn& projevilo ve sniZeni zmetkovitosti
syrovych.vyrobkﬁ. Bylo dosaZeno vy$¥{ rozmérové presnosti a tim i-ni%¥3{ zmetkovitosti. SniZila
se spotteba lisovactho oleje & to u nékterych druht vjrobk& a% o 50 %, &im% vznikla dspora li-
govaciho oleje a zvy¥ila se hyglena préce a zlepﬁile se pracovni prostredi.

Priklad 2 _ .
Je popséno konkrétn{ vlhZenf granuli s pouZitim zmskSovadla pro suché lisovédni &lenitych -stea-
titovych vyrobki., Vsézka mla nésledujfc{ sloZeni: '
50 kg steatitovych granulf
0,25 kg 10% roztoku sodné soli &ty¥sytnych huminovych kyselin
-.0,5 kg lisovaciho oleje MK
0,5 kg sm&si parafinové disperze, elainu a MK oleje (sn&s byla piipravena smichénim 1 1 pa~
rafinové disperze s 9 1 elainu a 10 1 MK oleje)
Sm¥s parafinové disperze, elainu a MK oleje hyla p¥ipravena ndsledujicim zplisobem: parafinové
disperze byla smichéna sEElainem a zahifdta k varu. Po zchladnutf byl pfidén MK olej a smés
zhomogenizovéna. K odpovidajfcimu mnoZstvi této sm¥si byl p¥iddn 10% roztok sodné soli &ty¥-
sytnych huminovych kyselin o teplot& 40 aZ 80 o a lisovaci oleJ. Takto piipravenou vlhéici
smés{ s prifdavkem zmék&ovadla byly vlhZeny steatitové granule v bubnové michadce pro lisovéni
%lenitych steatitovych vyrobki. Postupem podle vyndlezu se dos&hlo obdobného zlepeni Jéké Je
“uvedqno v pfikladu’i. »

P¥{klad 3 .
Je popséno konkrétni viheni graﬁuli s poufitim zm¥kZovadla pro suché lisovéni vyrobkd z kor-
dieritu. Vsézké méla nésledujict sloieni:
50 kg granul{ kordieritu .
1 kg nasyceného roztoku hexametafosfore&nanu amonného
2 kg lisovactho oleje MK . V
Granule z rézpraéovaci suééfny se zvlhéily‘v bubnové michalce rozprhaovhnin nepravé emulze
vlh&iv s ptidavkem zmék&ovadla piipravené smfchénim 40 a% 80 °C teplého nasyceného‘roztoku
 hexametafosforeénanufambnného’s lisovacim olejem MK, Granule po dokonalém zvlhéeni/toute smés{
vlh&iv byly pou¥ity k lisovdn{ vyrobki z kordieritu.
Uvedenym postupem se vyrazn& sni%ilo t¥eni hmoty na sténéch forny, podstatné se omezilo zadi-
réni vyrobkﬁ v lisovacich ndstrojfch a vyznamné se sni#¥il- odpor lisovaného materidlu proti
tedenf, coi dopomohlo k vys3{ vyrobnosti a k niZs{m opotfebovéni lisovacich ndstrojd. DosaZe-
nd vy§s{ rozmérové piesnost vyrobkd dopomohla k niZ3{ zmetkovitosti vypéleného zbozi a sniZilo
se nebo Uplné odpadlo dodate&né dobruﬁovéni-vypélenych'vyrobkﬂ. Sni%ila se i spotieba lisova-
ctho oleje. a

Vynélez je moZno vyuZit v§ude tam, kde se zpracovévd granulovand keramické’hmota; tJ.

nejen v 1isafaké technice, ale i v pi{pravé plastického tésta z pfedem granulovanych hmot.
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PREDMET VYNALEZU

Zm&k&ovadlo keramickych granulf s vyhodou steatifovych a‘kordieritovych, pPipravenych zej-
ména rozprafiovaci{m sufenim vhbdnyéh predev&im pro lisovéni vyrobkd za syrova, vyznadené
tfm, %e obsahuje 0,1 ai»lo hmotnosfnich-% tenzidld, a to Qpa Jjednotlivy tenzid samostatng,
nebo v kombinaci a¥ t#{ tenzidi, s vyhodbu nasycenj rbzt6£ pyrofosfore&nanu sodného nebo
aﬁonného'a/ﬁebo roztok aodné nebo amonné soli étyisythych huminovych kyselin.

Zm&k¥ovadlo keramickych granuli podie bodu 1, vyznadené tim, Ze obsahuje 0,1 a% 5 hmotnost-
nich % elainu nébho kyseliny olejové,

Zmékéovadlo=keram1ckych granul{ podle bodl 1 a 2,'vyznaééné tim, %e obsahuje 0,1 a% 10

hmatnostnich % parafinové disperze.

Zmék&ovadlo keramickych granulf podle bodu 1, vyznaiené tim, Ze obsahuje 0,1 a? 5 hmotnost-
nfch % smési parafinové disperze s elainem nebo kyselinu olejovou a lisovacim olejem nebo

ne jleh&f frakel polypropylénového oleje.
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