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URZADZENIE DO CHEMICZNEJ OBROBKI POWIERZCHNIOWEJ
DLUGICH PRZEDMIOTOW, ZWEASZCZA BUTLI STALOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do chemicznej obrébki powierzchniowej dtugich elementéw, zwia-
szcza posiadajacych ksztatt wrzecionowaty jak na przyktad butle stalowe. Urzadzenie przeznaczone jest do pracy
w liniach technologicznych, pracujacych w ruchu ciagtym lub przerywanym w cyklu automatycznym lub pétau-
tomatycznym.

W znanych i stosowanych agreagatach przeznaczonych do wykonywania w nich réznych operacji technolo-
gicznych zwigzanych z chemiczng obrébka powierzchni produkowanych przedmiotéw, jak mycie, ptukanie,
trawienie itp. ze wzgledu na zachodzace w nich procesy technologiczne, wymagane jest utworzenie w konstruk-
cjach tzw. $luz wejsciowych, wyjsciowych jak imiedzy poszczegélnymi komorami, w ktérych dokonuje sig
odrebnych operacji. Sg to tzw. strefy ociekowe nie pozwalajace na mieszanie si¢ czynnikéw uzywanych w posz-
czegblnych operacjach na przyktad myjacego i ptuczacym lub trawigcym itp. Kazda z tych §luz posiada dtugosé,
czesto wielokrotnie wigksza od obrabianego przedmiotu, co w konsekwencji prowadzi do znacznych diugosci
tychze agregatéw (20 + 50 m), natomiast ich dtugos¢ nie ma bezposredniego wptywu na sam proces oraz jego
parametry jak czas i intensywnos¢ mycia, ptukania itp. Stosowane niekiedy w podobnych agregatach zastony
izolujace z fartuchéw gumowych, nie nadaja si¢ do zastosowania, ze wzglgdu na maty wspétczynnik tarcia
mi¢dzy rolkami przenosnika a elementem obrabianym pokrytym warstwg opitkéw stalowych z nafta, na skutek
niemoZnosci pokonania przez element opordéw tarcia fartuchéw.

Réwniez zastosowanie zaston w postaci zasuw mechanicznych, bytoby ktopotliwe ze wzgledu na komecz-
nos¢ zapewnienia synchronizacji ruchu elementu obrabianego z praca zasuw, nie wspominajac juz o skomplikowa-
nej konstrukgcji i koszcie. Wymagatoby to réwniez wigkszej dtugosci kazdej z komor i stref wigkszej od dtugosci
elementu obrabianego jak réwniez wydtuzenie czasu ocieku czynnikéw obrébezych a w konsekwencji zmiany
pracy agregatu z ciaglej na taktows.

Celem wynalazku jest uzyskanie znacznego zmniejszenia dotychczasowych urzadzen, tym samym oszczed-
nos¢ powierzchni produkcyjnej oraz zmni€jszenie ilosci materiatéw uzytych do budowy tego rodzaju urzadzen.

Urzadzenie jest zbudowane w postaci tunelu z przechodzacym przez niego przenosnikiem rolkowym trans-
portujacym obrabiane przedmioty, z umieszczonymi pod tym tunelem zbiornikami na ptynne czynniki obrébcze.
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Urzadzenie wedtug wynalazku na wejsciu i wyjsciu oraz migdzy jego komorami roboczymi ma usytuowane
strefy izolujace, kazda utworzona z kilku kolejno zabudowanych kolektoréw z dyszami sprezonego powietrza,
przy czym kolektorzy sa utwierdzone do ekrandéw izolujacych, rozmieszczonych wzdtuz catego tunelu. Zastoso-
wane ekrany zapobiegaja rozpryskiwaniu czynnika odbijanego od mytych przedmiotéw.

Ze wzgledu na kotowy przekréj obrabianych elementéw kolektory z dyszami powietrznymi posiadaja
ksztatt piericienia o srednicy niewiele wigkszej od maksymalnej srednicy obrabianego elementu. -

Rozwiazania konstrukcyjne ilustruja zataczone rysunku fig. | przedstawia urzadzenie w przekroju wzdtuz-
nym, fig. 2 jest jego przekrojem poprzecznym A--A, natomiast fig. 3 przedstawia powigkszony szczegét .,a”
tegoz urzadzenia.

Urzadzenie posidda budowe segmentows i sklada si¢ z pieciu podstawowych zespotéw: z komdr robo-
czych przyktadowo w postaci komory mycia 1 i komory ptukania 2 oraz strefy wejsciowej 3, strefy izolujacej 4
komory robocze migdzy sobg i strefy wyjsciowej 5.

W przedniej czesci urzadzenia, znajduje si¢ strefa wejsciowa 3, w ktorej zabudowano ekrany izolujace 9
wykonane z blachy z otworami o $rednicy nieco wigkszej od maksymalnej srednicy mytej butli 14 na obrzezach
ktérego zamocowany jest kolektor 8 z dyszami sprezonego powietrza (nie pokazany na rysunku), posiadajacy
mozliwos¢ indywidualnej regulacji cisnienia kazdego kolektora. Otwor o tej samej srednicy znajduje si¢ réwniez
na wejéciu, w scianie czotowej urzadzenia. Nad strefa wejsciowa 3 zamontowano krééce instalacji odciagowej 12,
natomiast jej spod stanowi rynna ociekowa 6. Za strefg wejsciowa 3 znajduje si¢ segment tworzacy komore mycia
1, wktorej zabudowano kolektory 7 .z dyszami natryskowymi. Spéd komory stanowi zbiornik 10 czynnika
myjacego. Za komora mycia 1 azarazem przed komorg ptukania 2 zabudowano strefe izolujaca 4 komory
robocze, w ktérej podobnie jak w strefie wejsciowej 3 znajduja si¢ -ekrany izolujace 9 do ktérych w czesci
$rodkowej strefy zamocowano kolektory 8, z dyszami spreZonego powietrza. Nad strefg izolujaca 4 zamontowane
s3 réowniez krodécee instalacji odciggowej 12, natomiast spod tejze strefy stanowia tzw. rynny ociekowe 6 nachylo-
ne w kierunku zbiornikéw 10 i11 czynnika myjacego iczynnika ptuczacego, przy czym dtuisza jest rynna
ociekowa znajdujaca si¢ -od strony zbiornika 11 na wyjsciu z komory mycia 1, co wynika z kierunku ruchu
mytych butli 14.

W dalszej czesci urzadzenia zlokalizowano komore ptukania 2 ktéra zbudowana jest podobnie. Znajduja si¢
w niej kolektory 7 z dyszami natryskowymi oraz zbiornik 11 czynnika ptuczacego. Czes¢ wejsciowa urzadzenia
stanowi strefa wyjsciowa 5 zbudowana podobnie jak strefa wejsciowa 3, posiadajaca jednak wigksza dtugosé, co
wynika z kierunku ruchu mytych butli 14. Przez urzadzenie przebiega przenosnik rolkowy 13 transportujacy
myte butle 14, ktérego konstrukcja pozwala na prace w warunkach wymaganych procesem technologicznym.

Cykl pracy urzadzenia do mycia butli 14 przedstawia si¢ nastepujaco: Zabrudzona w wyniku poprzedzaja-
cym proces mycia, operacji technologicznych na przyktad w prébach defektoskopowych, stalowa butla 14 trans-
portowana jest za pomoca przenosnika rolkowego 13 do urzadzenia. Wchodzac do strefy wejsciowej 3 butla 14
zastania czgsciowo otwory w ekranach izolujacych 9, natomiast sprezone powietrze wyptywajace z dysz kolekto-
16w 8 obejmuja butle 14 na calym jej obwodzie, tworzac zastone odizolujaca wejscie do urzadzenia, nie pozwala-
jaca na sptywanie po butli jak réwniez odbijanie si¢ od niej i przedostawaniu si¢ czynnika myjgcego na zewnatrz.
Nastepnie przednia cz¢s¢ butli przedostaje si¢ do komory mycia 1 gdzie przebiega zasadnicza czes¢ procesu,
czyli mycie butli 14 za pomoca strumieni czynnika myjacego wtryskiwanego przez dysze kolektora 7. Podczas
procesu mycia, wigkszos¢ czynnika myjacego trafia z dysz na butle 14 i splywa wraz z zanieczyszczeniami do
zbiornika 10, lecz dosy¢ duza cz¢s¢ na skutek odbi¢ od powierzchni butli 14 oraz zwilzania jej powierzchni
przedostaje si¢ do strefy wejsciowej 3, gdzie natrafia na kolektory 8 z dyszami sprezonego powietrza, ktére na
skutek ruchu butli 14 do przodu powoduija sciagnigcie warstwy czynnika myjacego z powierzchni ptaszcza butli
14 jak réwniez nie pozwalaja na przedostawanie si¢ poza wnetrze urzadzenia czasteczek odbitego od ptaszcza
butli 14 czynnika myjacego, ktéry odpadajac na-rynne ociekowg 6 scieka do zbiornika 10. Czesé powietrza
tworzacego nadcisnienie w strefie wejsciowej 3 oraz para wodna z czynnika usuwana jest za pomoca instalacji
odciggowej 12.

Butla 14 transportowana przenosmkxem 13 przesuwa si¢ nastepnie do srodkowej czesci w ktdrej strefa
izolujgca 4 ma zainstalowane ekrany izolujace 9 oraz kolektory 8. Podobnie jak w strefie wejsciowej 3 zatrzymuja
one czynnik myjacy ipowodujg jego powrét do zbiornika 10, nie pozwalajagc na przemieszczenie si¢ go na
transportowanej butli 14 do komory plukania 2, atym samym zwigkszenie si¢ ilosci cieczy w zbiorniku 11
czynnika pluczacego kosztem zmniejszenia sie¢ ilosci czynnika myjacego w zbiorniku 10, co w konsekwencji
doprowadzitoby do zanieczyszczenia czynnika ptuczacego. Ten sam problem dotyczy przedostawania si¢ czynni-
ka ptuczacego do komory mycia 1 przy czym ze wzgledu na kierunek richu butli 14 bedzie wystepowat
W znacznie mniejszym stopniu o czym swiadczy réwniez zréznicowanie dtugosci rynien oc1ekowych 6. Nadmiar "
powietrza usuwany jest ze strefy 4 za pomocg instalacji odciggowej 12.

[35]



121988 3

W komorze ptukania 2 zachodzi proces podobny jak w komorze mycia 1, tzn. czynnik ptuczacy wytryski-
wany jest pod cisnieniem z dysz kolektoréw 7 powodujac sptukanie z ptaszcza butli 14 resztek zanieczyszczen
zemulgowanych czynnikiem myjacym, ktérych nie zdotano usunagé w komorze mycia 1. Po operacji ptukania
butla 14 transportowana jest poprzez strefe wyjsciowa 5, w ktdrej czynnik ptuczacy zbierany jest poprzez
kolektory 8 z dyszami spreZonego powietrza z ptaszcza butli 14 i odprowadzany za pomoca rynny ocickowej 6
do zbiornika 11 czynnika ptuczacego 14. Zastona sprezonego powietrza stworzona miedzy dyszami kolektorow
8 a przekrojem kotowym ptaszcza butli. 14 nic pozwala na przedostawanie sig¢ czasteczek wody ptuczacej odbitej
od powierzchni butli 14 jak i elementéw obudowy poza urzadzenie. Rowniez'nadcisnienie wytwarzane w obrebie
kolektoréow 8 z dyszami sprezonego powietrza zatrzymuje zaréwno gmte jak i opary wytworzone przez czynnik
myjacy lub ptuczacy, co pozwala na ich odprowadzenic za pomocs instalacji odciaggowej 12.

Poniewaz po wyjsciu z komory ptukania 2 plaszcz butli 14 nagrzany jest zaréwno przez czynnik myjacy
jak i ptuczacy do wysokiej temperatury okoto 60 + 80°C, sprezone powietrza w strefic wyjsciowej 5 powoduije
réwnieZ catkowite wysuszenie butli 14.

W podobny sposéb transportowane s3 przez urzadzenie i poddawane operacjom mycia i suszenia kolejne
butle 14, przy czym moga si¢ one porusza¢ jedna za druga a odlegtosci migdzy nimi na przenosniku 13 nie maja
wplywu na procesy technologiczne zachodzace w urzadzeniu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do chemicznej obrébki powierzchniowej, dtugich przedmiotéw, zwtaszcza butli stalowych,
zbudowane w postaci tunelu z przechodzacym przez niego przenosnikiem rolkowym transportujacym obrabiane
przedmioty z umieszczonymi pod tym tunelem zbiornikami na ptynne czynniki obrébcze, znamienne
tym, Ze na wejsciu i wyjsciu oraz rhigdzy komorami roboczymi (1, 2) ma usytuowane strefy izolujace (4)
utworzone z kilku kolejno zabudowanych kolektoréw (8) z dyszami sprezonego powietrza, przy czym kolektory
(8) sa utwierdzone do ekranéw izolujacych (9) rozmieszczonych wzdtuz catego tunelu.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze otwdr kolektora (8) ma ksztatt odpowiadajacy
ksztattowi zewnegtrznemu obrabianego przedmiotu o wymiarze nieznacznie wigkszym od wymiaru zewnetrznego
obrabianego przedmiotu. :

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze kolektory (8) z dyszami sprezZonego powietrza
posiadaja indywidualna regulacje cisnienia spreZonego powietrza.
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