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Uchwyt obwodowej $ciernicy segmentowe;]
do szlifowania szybkosciowego

Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie uchwytu obwodowej §ciernicy segmentowej do szlifo-
wania szybkosciowego, ktdry to uchwyt sktada si¢ z tarczy uchwytowej, w kt6rej rowku obwodo-
wym usytuowane sa segmenty $cierne mocowane za pomocg indywidualnych segmentéw
uchwytowych,

Tak $ciernice segmentowe jak i wszystkie inne $ciernice o ruchu obrotowym winny by¢
wyréwnowazone statycznie. Znane urzadzenie do wyrbwnowazania statycznego, sktadajace si¢ z
obwodowego w korupsie uchwytu, w ktérym to rowku znajduja si¢ dwa lub wigcej cigzarki
wyréwnowazajace, sa malo przydatne dla éciernic segmentowych, poniewaz czynno$¢ wyréwno-
wazania $ciernicy, przy pomocy tego urzadzenia jest zmudna oraz wymaga duzej wprawy pracow-
nika, ze wzgl¢du na konieczno$¢ operowania wszystkimi ci¢zarkami jednoczes$nie. Specyfika pracy
obwodowej Sciernicy segmentowej polega na tym, Ze segmenty Scierne s3 naraZone na silne
uderzenia o czg¢stotliwosci wystgpowania rzgdu 3500-4000 uderzen na minutg, co stwarza konie-
czno$¢ przeprowadzania korekcji wyréwnowazania $ciernicy od 3 do 4 godzin pracy i wyréwnowa-
zenie przy pomocy tradycyjnych urzadzen trwatoby na tyle dlugo, ze niweczytoby korzysci z
wysokiej wydajnosci $ciernicy segmentowe;j.

Istotg wynalazku jest uchwyt éciernicy zawierajacy pewng ilo§¢ (wicksza niz 2) mimosrodéw,
usytuowanych mi¢dzy segmentami uchwytowymi o statych, wzgledem tarczy uchwytowej érod-
kach obrotu, ktére to$rodki obrotu s3 rozmieszczone symetrycznie na obwodzie wspét§rodkowym
ze $Srodkiem obwodu §ciernicy, przy czym mimosrody te sa wyposazone w urzadzenia do regulowa-
nego obrotu ich §rodka cigzkosci wokét érodka obrotu oraz w urzadzenia do ustalania ich
nastawionego polozenia.

"W uchwycie wedlug wynalazku dokonywuje si¢ korekty potozenia zasadniczo tylko jednego
mimosrodu, polozonego przeciwlegle do ci¢zarku powodujacego niewyréwnowazenie. W praktyce
reguluje si¢ mimoérodem ustawiajacym si¢ w najwyzszym polozeniu bez potrzeby regulacji pozo-
stalych mimosrodéw.
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Wynalazek begdzie blizej wyj$niony w oparciu o przyktad wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok z przodu uchwytu wedtug wynalazku, fig. 2 przedstawia przekr6j wzdtuz
linii A-A na fig. |, a fig. 3 przedstawia schemat czynno$ci wyréwnowazania.

Uchwyt wedtug wynalazku sklada si¢ z tarczy uchwytowej 1, w ktdrej rowku obwodowym

umieszczone sg segmenty $cierne 2 przymocowane segmentami uchwytowymi 3. Migdzy segmen-
tami uchwytowymi 3 znajduja si¢ mimosrody 4, ktorych ilo§¢ winna by¢ wigksza niz dwa i
korzystnie winna by¢ réwna ilosci segmentéw Sciernych, jakkolwiek ilo$¢ ta moze by¢ inna, np.
dwukrotnie mniejsza. Mimos$rody 4 zawierajg czopy 5, ktérych o§ wzdluzna stanowi o$ obrotu
mimosrodu 4. Czopy S usytuowane s3g w pasowanych otworach uchwytu 1, przy czym otwory te s3
rozmieszczone $cifle symetrycznie na obwodzie wspotsrodkowym ze §rodkiem obrotu uchwytu 1.
Obro6t §rodka cigzkosci mimosrodu 4 wokét jego osi obrotu odbywa za pomoca klucza wiozonego
do gniazda 6 mimosrodu.
" - Ustalenie nastawionego potozenia mimosrodu odbywa si¢ przez oparcie wewngtrznego czota 7
mimosérodu 4 na powierzchni uchwytu 1 oraz przez dokrgcenie Sruby 8 wkrgcanej w otwor 9czopa
§. Dla ustalenia polozenia wyjsciowego mimosrodu 4 w pozycji najmniejszej odleglosci Srodka
cigzko$ci mimosrodu 4 od osi obrotu uchwytu 1, przewidziana jest rysa ustawcza 10 na mimosro-
dzie, ktéra w potozeniu wyjsciowym zgrywa si¢ z rysa 11 na uchwycie 1. Czynnosci wyréwnowaze-
nia na uchwycie wedlug wynalazku pokazane s3 na fig.3 i przebiegaja nastgpujaco:
Wyréwnowazana sciernica w uchwycie z mimo$rodami 4, ustawionymi wedlug rys ustawczych 10i
11 ustawia si¢ samoczynnie swym najci¢zszym miejscem Q w najnizszym polozeniu. Nalezy
wowczas pokrgcaé przeciwlegle potozony, najwyze) usytuowany mimosréd G4 az do zréwnowaie-
nia si¢ momentéw wzgledem $rodka obrotu od ci¢zaru Q i od mimosrodu Gs. Nast¢pnie nalezy
silnie ustali¢ potozenia wszystkich mimosrodéow 4. W uchwycie wedlug wynalazku czynno$¢
wyréwnowazania $ciernicy zajmuje jedynie nieznaczng cz¢$¢ czasu dotychczas potrzebnego na
przeprowadzenie tego zabiegu i moze by¢ przeprowadzona przez malowprawnego operatora, a
ponadto gwarantuje duza precyzj¢ wyréwnowazenia.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt obwodowej Sciernicy segmentowej do szlifowania szybko$ciowego, sktadajacy si¢ z
tarczy uchwytowej, segmentéw $ciernych, umieszczonych w roku obwodowym tarczy uchwytowej i
segmentéw uchwytowych mocujacych segmenty $cierne do tarczy uchwytowej, znamienny tym, ze
zawiera pewng (wigkszg niz 2) ilo$§¢ mimo$rod6w (4), usytuowanych migdzy segmentami uchwyto-
wymi (3), o stalych wzgledem tarczy uchwytowej (1) rodkach obrotu, ktére to §rodki obrotu
mimosrodéw (4) sa rozmieszczone symetrycznie na obwodzie wspét§rodkowym ze $rodkiem
obrotu $ciernicy, przy czym mimosrody (4) sa wyposazone w urzadzenia (6) do regulowanego
obrotu ich §rodka cigzkosci wokétich §rodka obrotu oraz urzadzenia (8) do ustalania ich nastawio-
nego potozenia.
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