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(54) VORRICHTUNG ZUM ZURICHTEN VON TRENNSCHEIBEN

(57) Eine Vomichtung zum Reduzieren des Durchmes-
sers von gebrauchten Trennscheiben (10) auf einen
kleineren Durchmesser, besitzt eine Kiemmvorrich-
tung (1,4) in welcher die Trennscheibe (10), fest-
gehalten wird, und ein topfférmiges Messer (7) mit
einem kreisférmigen Ring (9) mit einer Schneide-
kante, wobei das Messer (7) relativ zur Klemmvor-
richtung (1,4) auf die Trennscheibe (10) zu, beweg-
bar ist, um die Trennscheibe (10) zuzurichten.
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Beschreibung:

Diese Vorrichtung (Trennscheibenzurichter) dient dazu, dal® wahrend des Schneidevorganges,
mit einem Zweihandwinkelschleifer (Trennscheibendurchmesser 230 mm), der Trennscheiben-
durchmesser verringert wird, und dadurch die Trennscheibe fur das weitere Schneiden mit
einem Zweihandwinkelschleifer unbrauchbar wird. Weiters kann die abgeniitzte Trennscheibe
aufgrund des zu groRen Durchmessers auch fiir einen Einhandwinkelschleifer (Trennscheiben-
durchmesser 115 mm) nicht verwendet werden.

Unter Mithilfe der Trennscheibenvorrichtung (Trennscheibenzurichter) wird es erméglicht, da®
die im Durchmesser abgeniitzte Trennscheibe auf einen den Durchmesser von 115 mm ge-
bracht werden kann und dadurch die zugerichtete Trennscheibe in einen herkémmlichen Ein-
handwinkelschleifer (Trennscheibendurchmesser 115 mm) pafit und daher fiir das Arbeiten mit
einem Einhandwinkelschleifer wieder in Anspruch genommen werden kann.

Funktionsbeschreibung:

Eine Trennscheibe deren Durchmesser durch das Schneiden kleiner geworden ist wird auf die
fir die Trennscheibe vorgesehene Auflage gelegt Der in der Mitte angeordnete Zentriervor-
sprung ermoglicht es ein genaues Zentrieren der Scheibe auf der Auflage.

Mittels Gewindepolzen der ebenfalls mittig angeordnet ist, wird die Druckplatte unter Mithilfe
eines Winkelschleiferschilissels auf die Auflage geschraubt und der KlemmverschiuR (Messer)
auf die Druckplatte gelegt. Die Druckplatte die mittig einen Zentrierpolzen aufweist, ist als Fuh-
rung fir den Klemmverschiu® vorgesehen. Der Klemmverschluf besteht aus einem Kreisférmi-
gen Messer, einer Fuhrungshiilse, die als Fihrung des Kilemmverschlues dient und einer
Druckfeder, welche ein Trennen von der Klemmvorrichtung erleichtert. Oberhalb des Verschlus-
ses befindet sich eine Auflageflache, auf der die Hydraulikpresse angesetzt wird. Mit der Hyd-
raulikpresse wird der Klemmverschiu® auf die Uber die Klemmvorrichtung (gréfRer 115 mm
Durchmesser) hinaus stehende Trennscheibe gedriickt und der lberstehende Teil abgetrennt,
somit hat die Trennscheibe einen Durchmesser von 115 mm erreicht und kann als Trennschei-
be fir einen Einhandwinkelschleifer (Trennscheibendurchmesser 115 mm) verwendet werden.

Skizzenbeschreibung:

Klemmvorrichtung 1 und 4,

dadurch gekennzeichnet, dal} die Klemmvorrichtung bestehent aus einer Auflage 1, mit einem
Zentriervorsprung 2, der ein Zentrieren der Trennscheibe 10 ermdglicht und einen Gewindepol-
zen 3, der fur das Verschrauben der Druckplatte 4 mit der Klemmvorrichtung 1 bendtigt wird.
Die Druckplatte 4 besitzt einen Flihrungspolzen 6, der als Fiihrung fiir das Messer 7 dient und
zwei gegenuber angeordnete Sacklocher 5, die zum Offnen bzw. zum Befestigen der Klemm-
vorrichtung 1 und 4 vorgesehen ist.

Klemmverschiuf® (Messer),

dadurch gekennzeichnet, dal® der Klemmverschiuf 7 bestehent aus einem kreisférmigen Ring 9
mit einer abgeschragten Kante. In der Mitte des Verschiusses 7 befindet sich eine nach beiden
Seiten offene Flhrungshiilse 8, die fir den Fiihrungspolzen 6 der Druckplatte 4 dient. AuRer-
halb der Fihrungshiilse 8 ist eine Druckfeder 11 plaziert, welche ein Trennen der Klemmvor-
richtung 1 und 4 vom Klemmverschiu® 7 erleichtert. Oberhalb des Klemmverschlufies 7 befin-
det sich ein Stahlrohr 10, welches als Druckstiick bzw. Auflageflache fiir eine Hydraulikpresse
bendtigt wird.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Reduktion des Durchmessers von gebrauchten Trennscheiben auf einen
kleineren Durchmesser, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennscheibe (10) in einer
Kiemmvorrichtung (1,4) festgehalten wird, und ein topfférmiges Messer (7) einen kreisfor-
migen Ring (9) mit einer Schneidekante aufweist wobei das Messer (7) relativ zur Klemm-
vorrichtung (1,4) senkrecht auf die Trennscheibe (10) zu bewegbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmvorrichtung (1,4)

eine Auflage (1) mit einem Zentriervorsprung (2) fiir die Trennscheibe (10) und einen Ge-
windebolzen (3) fur die Verschraubung mit einer Druckplatte (4) aufweist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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