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(54)  zarizeni pro nastavovani vzdalenosti a polohy defektoskopické sondy
vzhledem ke kontrolované soutésti

Vyndlez se tykd zafizeni pro nastavovdni vzddlenosti a polohy defektoskopické sondy

vzhledem ke kontrolované souldsti,

U defektoskopickych kontrol pracujicich na principu vi¥ivych proudd a vyuifvdni de-
fektoskopické sondy s jednoduchou p¥ilo¥nou civkou, tj. civkou s jednim jddrem a jednim
vinutim, je pro sprdvnou funkeci nutné nastavit predepsanou vzddlenost a polohu sondy vidi
kontrolované souédsti. U dosavadnich za¥izeni se vzddlenost nastavuje pomoci mechanickych
méridel, jako napf..spérovjch mérek nebo indikaénich hodinek., Tento zplisob je pracny & u
aplikaci jako je nap¥. automatickd kontrola trhlin na lo¥iskovych téliskdch, kde je vzhle~
dem k omezenym prostorovym mo¥nostem velmi Spatny pFistup mechanickymi méridly k sondd a
mnohdy je nutné navic néktery dil z mé¥iciho mista demontovat, p¥istupuje k velké prac-
nosti i meld p¥esnost. Poloha sondy, to jest smdrovdni osy sondy do st¥edu kontrolovandho
pfedmdtu v -p¥ipads, e kontrolovany predmét md kulovy, vdlcovy, kufelovy nebo soudedkovy

v

tvar, se podle dosavadnich zplsobl nemé¥i a poloha se nastavuje pouze zrakem, coZ -je rove-

néz nepresné a pracné,

V¥3e uvedené nevyhody odstrsnuje zaiizeni podle vyndlezu, u kterého je defektoskopickéd
sonda umisténa v blizkosti kontrolované souddsti a je p¥ipojena ke vstupnimu obvodu defek=
tometru, ktery je p¥ipojen ke vstupu zesilovade chybového signdlu, jeho? vystup je pFipo-

jen jednak k vyhodnocovacim a npinaéim obvodim defektometru, jednak k mdFicimu p¥istroji.
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Jeho podatatou'je, %e ke vetupnimu obvodu defektometru je pfes jeden kontakt tlaitke
p¥ipojen ladici &len a pres druhy kontakt tladitka je do zpétné vazby zesilovade chybo-

vého signdlu p¥ipojen zpdtnovazebni obvod.

Pokrok dosaZeny za¥izenim pro nastavovdni vzddlenosti a polohy defektoskopické sondy
vzhledenm ke kontrolované souddsti podle vyndlezu spodivéd v tom, Ze se nastavovédni vzdd-
lenosti a polohy defektoskopické sondy v3&i kontrolované soucdsti podsfstné zjednodusd,
zpfeshi a zrychli & e pahym stladenim tladitka je moZné se kdykoliv plesvddcit, zda

vlivem provozu nedoslo ke zménd nastaveni sondy.

Na pripejendm vykrese je zndzorndn p¥ikled principidiniho schéma za¥izeni pro nasta=-
vovéni vzddlenosti a polohy defektoskopické sondy vzhledem ke kontrolované souddsti podle

vynélezu.

Princip za¥izeni pro nastavovdni vzddlenosti a polohy defektoskopické sondy 2 vzhle=
dem ke kontrolované souddsti 1 spodivéd v tom, Ze vstupni obvody defektometru 3, které
jsou nastaveny pro indikaci trhlin na kontrolovaném predmétu, se p¥i nastavovédni mecha-
nické polohy sondy 2 preladi do oblasti, kdy spolu se sondou 2 proporciondlnd reaguji ne
zm8nu vzddlenostl mezi sondou 2 a povrcheﬁ kontrolované soudésti 1 a zdroven reaguji i na
osovou polohu sondy 2. Poloha sondy 2 se nastavi p¥i jéji pPibliZné nestavend konstantni
vzddlenosti od kontrolované souddsti 1 na maximdlni nebo minimdlni vychylku mé¥iciho pPig-
troje 6 defektometru 3, demuZ odpovidd maximdlni tlumeni sondy 2 kontrolovenym piedmdtem
a sm¥rovdni osy sondy 2 do st¥edu kontrolované souddsti 1, resjektive jeji kolmost na
' kontrolovanou rovinu, Pro nastavovéni sondy 2 je déle upraveno zesileni zesilovade 4
chybového signdlu tak, %e pYedepsané osové vzddlenosti sondy 2 od povrohu kontrolované

souddsti 1 odpovidd piedepsand vychylka méFiciho p¥istroje & defektometru 3.

V provozu je u automatl obvykle nutné nastavovat pouze osovou vzddlenost sondy 2
od kontrolované soucdsti 1 v souladu s pfestavovénim riznych automati na jiny typorozmér,
zatimco ustavovéni polohy sondy 2, to jest ndklonu a stranové ustanoveni se provddi pii
virobnim sebizovdni automatu a se zménou typorozmdru t¥idénych souddsti se jiZ neméni
a kontroluje se pouze namitkovd, Postup osového ustanoveni sondy 2, které je nutno pro=-
v4dét vZdy p¥l pYestavbd automatu na jiny typomér, ée ndsledujieis Stladenim tladitka
defektometru 3 se p¥eladi jeho obvody pro ustavovdni sondy 2 @ potom se nastavi predep-

sand vychozi vychylka m8¥iciho p¥istroje 6 defektometru 3, Ddle se do méFiciho miste

vlo#i kontrolovand souddst 1 a posouvdnim sondy 2 se nastavi jeji osovd vzddlenost od
povrchu kontrolované souddsti 1 tak, aby mé¥ic{ p¥istroj § ukazoval pFedepsanou koneénou
vychylku, PonévadZ piedepsané osové vzddlenosti od povrchu kontrolované souddsti 1 odpo~-
vidd urdity vzrist, respektive pokles vychylky méficiho p¥istroje § defektometru 3 vidéi

~ vychylce vychozi, to jest vychylce bez kontrolované souddsti 1 v m&¥icim misté, je moZné
rovnéZ postupovat tak, Ze se odelte vychozi vychylka a poté se kontroloﬁané souddst 1

v1lo#i do m&Ficfho mista a osové vzddlenost sondy 2 se nastavi tak, aby vychylka m&¥iciho

pfistroje § defektometru 3 stoupla, respektive klesla o pfedepsanou hodnotu.
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Defektoskopickd sonds 2, kterd mé byt nastavena do predepsané vzdélenoéti, obvykle
desetiny milimetru od kontrolovaného predmétu 1 a do pifedepsané pelohy, to jest kolmo
na kontrclovanou rovinu, pop¥ipadé smdFovat do stPedu kontrolovend souldsti 1 rotadniho
tvaru, je p¥ipojena ke vetupnim obvodim defektometru 3. Tyto jsou pro vliastni funkci, te
jest indikaci trhlin, naladény na maximdlni signdl od trhliny. Tento signdl se zesiluje
zesilovalem 4 chybového signdlu a vyhodnocuje se ve vyhodnocovacich a spinacich obvedech
5 defektometru 3. PPi nastavovdni vzddlenosti a polohy defektoskopické sondy 2 viéi kon-
trolované souddsti 1 se pfes jéden kontakt tlaéitkaig pfipoji'ke vetupnim obvodim defek-
tometru 3 ladicd &len 7, ktery mife byt tvoPen naph. ladfcim kondenzdtorem , a jeho nala-
déni se provede tak, aby stejnosmérny signdl na vystupu vetupnich obvodd defektometru 3
‘byl umérny vzddlenosti defektoskopické sondy 2 od po;rchu kontrolované souldsti 1. P¥L
konstantni vzddlenosti je pak signdl zdvisly na poloze defektoskcpické sondy 2., Stejno-
smérny signdl z vystupu vetupni Sdsti defektometru 3 je zesilovén zesilovadem 4 chybové=-
ho gigndlu, jehoZ zesileni je upraveno zpétnovazebnim obvodem 8, pFipojovanym p¥es druhy
kontakt tlalitka 9 tak, aby piedepsané vzddlenosti a poloze defektoskopické sondy 2 od-
povidala predepsand vychylka méFiciho p¥istroje 6. PFi praktickém nastavovdni se odedte
vychylka méFiciho p¥istroje §& bez kontrolovaného pFedmétu 1 a po jeho vleZeni pod defekto=-
skopickou sondu 2 se vzddlenost sondy 2 nastavi tak, aby vychylka m&Ficiho pfistroje [
stoupla, respektive pFi jiném naladdni ladiciho CGlena ] klesla o predepsanou hodnotu,
Poté se pri konstantni vzddlenosti defektoskopické sondy 2 naétavi jeji poloha na maxi-
mdlni, respektive minimdlni vychylku méiiciho p¥istroje 6 a provede se konedné nastaveni
vzddlenosti defektoskopické sondy 2 p¥i nastavené poloze, PF¥i kontrole sprévnosti nasta-
veni defektoskopické sondy 2 se zapne tladitko § a pPekontroluje se zména vjchylky n@ti-
ciho p¥istroje & bez kontrolované souddsti 1 a s kontrolovanou souddsti 1 pod defektosko=

pickou sondou 2,

P¥Yedmét vynédlesazu

Zat¥izeni k nastavovéni vzddlenosti a polohy defektoskopické sondy vzhledem ke kontrolova~
né souddsti, sestdvajici z defektoskopické sondy, umistdné v blizkosti kontrolované sou-
84sti a piipojené ke vstupnimu obvodu defektometru, ktery je pripojen ke vstupu zesilova=-
¢e chybového signdlu, jehoZ vystup je pfipojen jednak k vyhodnocovacim a spinacim obvo-

.dim defektometru, jednak k m&¥icimu p¥istroji, vyznadené tim, %e ke vstupnimu obvedu de~
fektometru /3/ je pres jeden kontakt tladitka /9/ p¥ipojen ladici &len /7/ a pres druhy

kontakt tladitka /9/ je do zp¥tné vazby zasilovade /4/ chybového 8igndlu p¥ipojen zpdtno=-

vazebni obvod /8/.
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