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Keksintd koskee vaneriviilujen hauras-
tuttamislaitetta, jossa on pydérivd pu-
ristuslaitepari (1,2), joiden puristus-
laitteiden pinnassa on lukuisia ulokkei-
ta, joiden yldpddt puristavat haurastutet-
tavaa vaneriviilua. Puristuslaitteiden
pPybriessd molempien ulokkeiden (7,8)
yldpdit leikkaavat toisensa tietyisss
kulmissa niiden sijaitessa toisiaan
vastapddtd ja puristavat vaneriviilua
(P) vastakkaisilta puolilta, kun viilu
siirtyy puristuslaitteiden vdlissd,
jolloin siihen muodostuu pienid hal-
keamia.

Uppfinningen avser en anordning f8r upp-
mjukning av fanerskivor, vilken omfattar
ett par roterande pressorgan (1, 2),
vilkas ytor har utsprang med toppar, som
Pressar mot faneret, som skall uppmjukas.
Utsprdngstopparna (7, 8) i pressorganen
skdr varandra i bestimda vinklar, d& de
stdr mot varandra under rotationen och
pressar faneret frin vardera sidan, d&
fanerskivan (P} f&rs mellan pressorganen,

varvid smé sprickor uppstadr i skivan.
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Vaneriviilujen haurastuttamislaite

Tamd keksintd koskee patenttivaatimuksen 1 johdan-
non mukaista vaneriviilujen haurastuttamislaitetta.

Tavanomaiset vaneriviilujen haurastuttamislaitteet
voidaan jakaa kolmeen seuraavaan pdidryhmiin:

a) laite, jossa on kaksi pydrividd telaa, jotka on
pddllystetty kehdpinnoistaan joustavalla materiaalilla,
esimerkiksi kumilla, joka joustaa vaneriviilun mennessi
telojen ldpi ja jolloin viiluun kohdistuu tietty veto-
voima, niin ettd siihen tulee pieniid halkeamia,

b) laite, jossa on pienen kaarevuussidteen omaava
tela, jota vasten vaneriviilu puristetaan taivutettavaksi
niin, cttd siihen muodostuu pieniid halkeamia ja

¢) laite, jossa on useita vaneriviilua leikkaavia
leikkuuteria.

Edelld mainitun laitteen a) epidkohtana on, etti
sen kohdistaessa tietyn vetovoiman viiluun yksinomaan syn-
nyttamdlld kitkaa viilun ja telojen vidliin ei viilun sii-
hen osaan, jolla on suurempi mekaaninen kestdvyys, ehki
tulekaan halkeamia, kun taas viilun heikko osa voi hal-
jeta liikaa, ja lis&dksi, ettd viiluun ei pystytd muodosta-
maan halkeamia, jos se on sitd kdsiteltdessid suunnattu
niin, ettd sen kuidut ovat huomattavan suuressa kulmassa
vetovoiman suuntaan ndhden. Myds edellid mainitun laitteen
b) epdkohtana on, ettei sillid pystytd muodostamaan halkea-
mia viiluihin, jos ndmd ovat ohuita, ja ettid sillid ei
saada aikaan riittdvdd mddrdd halkeamia, jos viilu on
suunnattu niin, ettd sen kuidut ovat huomattavan suures-
sa kulmassa telan akselin suuntaan nihden. Edellid maini-
tulla laitteella c¢) viiluun voidaan taas tehdd leikkauk-
sia tai halkeamia sen kuitujen suunnasta riippumatta,
mutta se voi leikata viilut td110in myds poikittaissuun-
nassa ja vdhentdd ndin viilun lujuutta ja lisidksi leik-

kuuterdt on pidettdvid aina terdvini.
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Julkaistu, tarkastamaton JP-hydtymallihakemus nro
48-102274 esittelee laitteen, joka estdi vaneriwiilun
taipumisen aaltomaiseksi tai eliminoi viilun t3#llaisen
taipumisen. Laitteessa on kaksi kumitelaa, joiden kumman-
kin kehdpinnassa on lukuisia vinoja uria, jotka menevit
vinosti ristiin toisessa telassa olevien urien kanssa te-
lojen koskettaessa toisiinsa. Tdssd laitteessa telojen vi-
not ulokkeet puristuvat viilun yld- ja alapintaan ja tai-
puvat joustavasti ndissd pinnoissa vastakkaisiin suuntiin,
jolloin viiluun kohdistuu tietty vetovoima ja viilu tai-
puu kohtuullisesti. Tdmdn aikaisemman laiterakenteen epi-
kohtana on edelld kohdassa a) esitettyd laitetta vastaa-
vasti, ettd viilu voi haljeta eri tavalla sen niissi osis-
sa, joiden mekaaniset lujuudet ovat erilaisia. Tidmin ai-
kaisemman laitteen epdkohtana on lisdksi, ettd sen synnyt-
tdmd vetovoima ei riitd muodostamaan viiluun halkeamia,
Jos viilun kuitujen kulma vetovoiman suuntaan ndhden ylit-
tdd tietyn rajan.

Keksinndn pddtavoitteena on saada aikaan sellainen
vaneriviilujen haurastuttamislaite, johon ei liity edelli

selostetuilla laitteille ominaisia epdkohtia. T&hdn pddmdd-
rddn pddstddn keksinndn mukaisella laitteella, jolle on tun-

nusomaista se, mitd on esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnus-

merkkiosassa.
Keksinndn muita tavoitteita kdy selville oheista

piirustusta koskevasta seloustuksesta.

Kuvio 1 on sivukuva keksinndn ensimmdisen suositet-
tavan rakenteen mukaisesta pyOrivdstd telaparista,

kuvio 2 on etukuva kuvion 1 teloista,

kuvio 3 on suurennettu kuva osasta vaneriviilua,
joka haurastutetaan sen mennessid kuvioiden 1 ja 2 esittd-
mien telojen ldpi,

kuvio 4 on perspektiivi keksinndn toisen suositet-
tavan rakenteen mukaisesta pydrivdstd telaparista,

kuvio 5 on suurennettu kuva osasta vaneriviilua,
joka haurastutetaan sen mennessid kuvion 4 esittdmien telo-

jen lapi,
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kuviot 6-8 esittdvit keksinndn muita suositetta-
via rakenteita,

kuvio 9 esittdd osakuvana pySrivdn telan ulokkeita,

kuvio 10 esitt8d4 vield erdsti keksinndn mukaista
rakennetta, ja

kuvio 11 esittii menetelmdd, jolla poistetaan vie-
raat esineet pySrivdn telan ulokkeiden vilistid keksinndn
erddn lisdrakenteen mukaisesti.

Nimenomaan piirustuksen kuvioissa 1 ja 2 esitetdin
keksinndn ensimmidisen suositettavan rakenteen mukainen
haurastuttamislaite, jossa on kaksi pyOrivdd telaa 1 ja 2,
joiden halkaisijoiden esitetdin olevan 75 mm ja kummankin
telan kehdpinnan k&sittdessid lukuisia siteen suuntaisia
kulmaulokkeita 7 (telassa 1) ja 8 (telassa 2). Molemmat
telat 1 ja 2 pydrividt samalla nopeudella kuviossa 1 nuo-
lilla esitettyihin suuntiin niihin liittyvien vastaavien
hammaspySrien 5 ja 6 avulla. Ylitelan 1 jokainen uloke 7
menee yhtdjaksoisena telan 1 kehin ympari ja on siis py&-
red. Ulokkeet 7 on jdrjestetty aksiaalisesti rinnakkain
samalle etdisyydelle toisistaan ja niilld on my8s sama
nousu, esimerkiksi noin 5 mm. Alatelan 2 jokainen uloke
8 suuntautuu aksiaalisesti telan 2 toisesta pdidstid sen
toiseen p&dhdn ja ulokkeet 8 on jdrjestetty kehdn suun-
nassa rinnakkain kiinni toisiinsa ja niilld on sama nou-
su, esimerkiksi noin 3,6 mm. Jokainen uloke 7 ja 8 kape-
nee ylOspdin ja vastaa muodoltaan tasakylkistd kolmiota
poikkileikkauksena kohtisuoraan telan keh&iin nihden kol-
mion pystykulman ollessa 40° ja korkeuden 5 mm. Jokaises-
sa ulokkeessa on siis teridvi yldp&dd. On myds huomattava,
ettd yldulokkeet 7 ja alaulokkeet 8 suuntautuvat olles-
saan vastakkain pddasiassa suorassa kulmassa toisiinsa
ndhden. Ulokkeet tehdiin sopivasta jdykdstd materiaalis-
ta, esimerkiksi raudasta, teridksesti (ruostumattomasta
terdksestd), jdykdsti muovista, keramiikasta tai vastaa-

vasta.
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Kuviossa 1 kirjain B esittdd kuljetinta, jolle on
pantu vaneriviilu P siirrettdvdksi silld edelleen telojen
1 ja 2 vdlissd tapahtuvaan haurastuttamiskdsittelyyn. Yla-
tela 1 ja alatela 2 on sijoitettu toisiinsa ndhden niin,
ettd ulokkeiden 7 ja 8 yldpdiden (reunojen) vélinen etdi-
syys on pienempi kuin vaneriviilun P vahwvuus, kun viilu
P on haurastutettava telojen 1 ja 2 vdlissd. Tdmd etdisyys
siidetdsin mieluimmin O - 40 %:ksi viilun P vahvuudesta.

Haurastutettava vaneriviilu P pannaan kuljettimel-
le B niin, ettd viilun P kuidut suuntautuvat pddasiassa
kohtisuoraan sen kuljetussuuntaan ndhden. Kuljetinta B kay-
tetidin siirtadmdin viilu P pySrivien telojen 1 ja 2 ulokkei-
den 7 ja 8 terdvien pdiden vdliin ndiden puristuessa vas-
taavasti viilun P yld- ja alapinnan vdliin sen haurastut-
tamiseksi, kun se menee telojen ldpi. Koska, kuten edelld
esitetystd selostuksesta kdy ilmi, yldtelan 1 ulokkeiden 7
puristusreunat ja alatelan 2 ulokkeiden 8 puristusreunat
ovat poikittain, toisin sanoen suorassa kulmassa keskenddn,
jolloin ne puristuvat viilua P vasten, viilu P puristuu ku-
vion 3 esittdmilli tavalla. Toisin sanoen viilu puristuu
yldpinnastaan yhtendisilld viivoilla esitetylld tavalla
ja alapinnastaan taas katkoviivoilla esitetylld tavalla
katkoviivojen ollessa tdlldin kohtisuorassa yhtendisiin vii-
voihin nihden. Ndin ollen viilu puristuu alaspdin nimen-
omaan niissid kohdissa, joissa yhtendisilld viivoilla esi-
tetyt puristetut osat leikkaavat katkoviivoilla esitetyt
osat. Leikkausviivojen muodostamat osat on merkitty kirjai-
mella A kuviossa 1 esitetylld tavalla.

T41145 telojen 1 ja 2 niissd olevien ulokkeiden 7 ja
8 toiminnalla saadaan aikaan tietty vetovoima osiin A, jol-
loin timin vetovoiman alaisina olevat viilun P heikoimmat
osat, toisin sanoen kuitujen suuntaiset osat, katkevat
osittain jokaisessa osassa A, kuten viitenumero 9 esit-

tdd (kuvio 3).
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Vaneriviilu P on nyt haurastettu. On huomattava,
ettd mySs sellainen vaneriviilu, jonka kuidut suuntautuvat
eri suuntiin, voidaan haurastuttaa riittidvisti edelld esi~
tetylld laitteella.

Kuten ylld olevasta selostuksesta kdy ilmi, se mah-
dollisuus, ettd laite leikkaa viilun sen kuitujen poikki
on hyvin pieni leikkuuterii kdyttédvddn tavanomaiseen hau-
rastuttamislaitteeseen verrattuna. Keksinndn mukaan vii-
lun mekaaninen lujuus ei siis vihene sanottavasti hauras-
tuttamisprosessissa. Lisdksi on vield huomattava, etti ai-
kaisemman tekniikan edellyttdamd leikkurien teroittaminen,
siis yksi ty&vaihe, jdd pois. Keksinndén mukainen rakenteel-
taan yksinerktainen laite purististuu vaneriviiluun myds
tiiviisti, toisin sanoen sen ulokkeet 7 ja 8 ovat kohti-
Suorassa toisiinsa n&dhden viilun ollessa niiden vdlissd.
Keksinnén mukaisella laitteella vaneriviilu pystytddn siis
kdsittelemisdn huokeammalla kuin aikaisemmalla haurastut-
tamislaitteella, joka puristaa vaneriviilua neulan muotoi-
silld ulokkeilla.

Vaneriviilu P voidaan tarvittaessa panna kuljetti-
melle niin, ettd sen kuidut ovat viilun kuljetussuunnassa.
Kuitenkin viilu pitenee edelli mainitussa laitteessa hauras-
tuttamisprosessin aikana enemmin silloin, kun sen kuidut
ovat pddasiassa kohtisuoraan kuljetussuuntaan nihden kuin
silloin, jos ne ovat samaan suuntaan.

Keksinnén toinen rakenne voidaan saada aikaan kdyt-
tdm&dlld kuviossa 4 esitettyjd pydriviid teloja 16 ja 17 ku-
vioissa 1 ja 2 esitettyjen telojen asemesta. PySrivien te-
lojen 16 ja 17 kehdpinnoissa on vastaavat kulmaulokkeet,
joiden pystypoikkileikkaukset vastaavat kuvioiden 1 ja 2
ulokkeita 7 ja 8, joten niissi on terdvdn reunan kisitti-
vdt yldosat, mutta ulokkeiden ollessa jdrjestetty vierek-
kdin spiraalin muotoisesti sddnnbllisen etdisyyden pddhén
toisistaan ja samalle nousulle (esimerkiksi 4 mm). Spiraa-
liulokkeet 16 ja 17 muodostavat vastaavien akseliensa 12

jJa 13 aksiaalisten suuntien kanssa tietyn kulman, joka on
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150—600, ja ovat samansuuntaisia. Ulokkeita 7 ja 8 vas-
taavalla tavalla ulokkeet 16 ja 17 on suunnattu toisiin-
sa nahden niin, ettd niiden terdvdn reunan kdsittavat
ylidpiddt leikkaavat toisensa, jolloin ne puristuvat vane-
riviiluun P. Ulokkeiden 16 yldpdiden ja ulokkeiden 17
ylipdiden vdlinen leikkauskulma poikkeaa kuitenkin edel-
13 mainittujen ulokkeiden 7 ja 8 yldpdiden vdlisestd leik-
kauskulmasta. Haurastutettava vaneriviilu P puristuu tdl-
16in ja siihen muodostuu halkeamia esimerkiksi kuviossa 5
esitetyllid tavalla, jolloin yhtendiset viivat esittdvat
yldulokkeiden yldpdiden suorittamaa viilun puristusta ja
katkoviivat esittidvit taas alaulokkeiden yldpdiden suorit-
tamaa puristusta viitenumeron 18 tarkoittaessa viiluun
muodostuvia halkeamia. Spiraaliulokkeet 16 ja 17 kdsittd-
vit telat 10 ja 11 voidaan valmistaa helpommin ja huokeam-—
min kuin edells mainitut telat 1 ja 2.

Kuvioissa 1, 2 ja 4 esitetyt pydrivdt telat liit-
tyvdt kiintednd rakenteena niissi oleviin vastaaviin ak-
seleihin 3,4 ja 12,13. Keksinndn erdin rakennevaihtoehdon
mukaan pydrivddn akseliin voi olla kuitenkin kiinnitetty
irrotettavana rakenteena useita kapeita, renkaan muotoisia
teloja. Kuviossa 6 esitetddn esimerkki tdllaisesta raken-
teesta. Kuvion 6 esittamidlli tavalla jokaisessa renkaan
muotoisessa telassa 21, joita on useita ja joiden vah-
vuus on noin 40 mm ja halkaisija noin 295 mm, on kehdpin-
nassa renkaan muotoiset ulokkeet 22. Telat 21 on kiinni-
tetty irrotettavina vierekkiin samaa pydrimisakselia kdyt-
tien pydrivaidn akseliin 19 tai 20 kiilojen ja kiilaurien
avulla. Jokaisen telan 21 spiraalin muotoisten kulmaulok-
keiden 22 pystypoikkileikkaus vastaa edelld mainittujen
ulokkeiden 16 ja 17 pystypoikkileikkausta ja ulokkeita
16 ja 17 vastaavalla tavalla ulokkeet 22 on sijoitettu
sainndlliselle etdisyydelle toisistaan ja niilld on myds
sama nousu. Kaikki pydrividt yld- ja alatelat muodostavat

yhdessd edella mainittuja yhtendisid teloja vastaavan
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rakenteen sekd yleismuodoltaan etti my®s toiminnaltaan.
Kuvion 6 mukaisen telan 21 rakenne poikkeaa kuitenkin
jyrkdsti kuvion 4 esittdmdn telan 16 tai 17 rakenteesta
Kuviossa 6 ylemmdt spiraaliulokkeet 22 ovat samansuun-

5 taisia vastaavien alempien spiraaliulokkeiden 22 kanssg,
mutta jokainen yl&- ja alaspiraaliulokkeiden 22,22 muo-
dostama telapari poikkeaa suunnaltaan aina viereisen te-
laparin suunnasta, joten spiraaliulokkeet 22 muodostavat
yhdessd siksakrakenteen. Ndin ollen kuvion 6 esittdméssd

10 rakenteessa viilu puristuu kuviossa 5 esitetylld tavalla
niistd osistaan, jotka menevit oikealta katsottuna toji-
sen ja neljdnnen telan lidpi, mutta muiden telojen ldpi
menevistd osistaan viilu puristuu taas niin, ettd kuvion
5 yhtendiset viivat vaihtavat paikkaa saman kuvion katko-

15 viivojen kanssa.

Kuvion 6 mukainen spiraaliulokerakenne tekee mah-
dolliseksi vaneriviilujen haurastuttamisen ilman kuvion
4 rakenteeseen liittyvii epdkohtaa, toisin sanoen kuvion
4 mukaista rakennetta kidytettiessi tietyistd materiaaleis-

20 ta koostuvat vaneriviilut saattavat telojen lipi mennes-
sddn pyrkid taipumaan spiraaliulokkeisiin 16 ja 17 (kuvio 4)
ndhden kohtisuoraan suuntaan. Timi epdkohta eliminoidaan
siis kuvion 6 mukaisella rakenteella, koska kuvion 6 esit-

o tdmdlld spiraaliulokkeiden siksakjdrjestelylld pystytddn
- 25 kumoamaan ne voimat, jotka pyrkividt muuten taivuttamaan
vaneriviilua eri suuntiin.
----- Lisdksi kuvion 6 mukaisen rakenteen taloudellisena
e etuna on, ettd jonkin telan 21 vahingoittuessa esimerkiksi
siihen pdédsseiden vieraiden esineiden vaikutuksesta koko

30 laite voidaan korjata vaihtamalla vain vahingoittunut te-
la. Telojen 21 keskindisti sijaintia voidaan my®s vaih-
taa, niin ettd saadaan tietyn vaneriviilutyypin haraustut-
tamiseen sopiva rakenne, tai minki tahansa telan 21 ti-
lalle voidaan vaihtaa toinen samaan tarkoituksecen kiytet-

35 tdvd renkaan muotoinen tela.



10

15

20

- - 25

30

---735

8 86389

Vield eris keksinnén mukainen rakenne voidaan
saada aikaan kdayttidmdllid kuviossa 2 esitettyad yldtelaa 1
ja useita irrotettavia, renkaan muotoisia alateloja, ku-
ten kuviossa 7 tai 8 esitetddn. Kuvion 7 esittdmdssd ra-
kenteessa pydrividid yldtelaa 23, jonka rakenne vastaa ku-
vion 2 telaa 1, kdytetddn yhdessd useiden renkaan muo-
toisten alatelojen 25 kanssa, jotka on sijoitettu irrotet-
tavina vierekkdin pydrivian akselin 26 ympdrille. Jokaises~-
sa telassa 25 on useita kulmaulokkeita 27, jotka suuntau-
tuvat aksiaalisesti sen kehdlle telan toisesta pddstd toi-
seen piadhin. Jokaisen alatelan 25 kulmaulokkeen 27 pysty-
poikkileikkaus vastaa yldtelan 23 jokaisen ulokkeen pysty-
poikkileikkausta ja kdsittdd siis terdvian yldpddn. Jokai-
sen alatelan 25 ulokkeilla 27 on sama nousu ja ne sijait-
sevat telan pydrimissuunnassa, toisin sanoen sen kehdn
ympdrilld, kiinni toisissaan. Ulokkeet 27 on jarjestetty
kehdn suunnassa siis samalla tavalla kuin kuvion 2 telan
2 ulokkeet 8. Edelli mainitut nousut ovat samat alatelojen
25 kaikissa ulokkeissa 27. Jokainen alatela 25 on kuitenkin
asennettu esitetyllid tavalla niin, ettd sen ulokkeiden 27
terdvillsd yldpdilld on puolet mainitusta noususta viereisen
alatelan tai -telojen 25 ulokkeiden yldpdihin n&hden. Ndin
ollen jokaisen telan 25 jokaisen ulokkeen terdvd yldpda
ei ole samassa linjassa viereisen telan tai telojan 25 yla-
pidn kanssa, vaan sitd seuraavan telan yldpdan kanssa, toi-
sin sanoen telat 25,25 on jdrjestetty vuorotellen niissd
olevien ulokkeiden 27 yldpdihin ndhden.

Laitetta kdytettdessd haurastuttava vaneriviilu
suunnataan niin, ettd sen kuidut ovat pddasiassa kohtisuo-
rassa sen kuljetussuuntaan nihden pydrivien telojen 23 ja
25 vilissid ja viilun siirtyessd telojen védlissd niin, etta
se halkeaa osittain kuviossa 2 esitettyd rakennetta vastaa-
valla tavalla. Kuvion 7 rakenne poikkeaa kuvion 2 raken-
teesta kuitenkin seuraavassa suhteessa. Jos kuvion 2 mu-

kaista rakennetta kdytettidessi telojen 1 ja 2 vdlissd



10

15

20

. - 25

30

- 35

9 86589

liikkuvan vaneriviilun kuitujen suunnat ovat tarkasti taa:
melkein tarkasti yhdensuuntaisia alaulokkeiden 8 suuntien
kanssa, niin yld- ja alaulokkeiden 7 ja 8 muodostamat hal-
keamat voivat olla enemmdn tai vdhemmdn yhtdjaksoisesti sa-
massa linjassa keskenddn alaulokkeiden 8 osalla. Tdmd hei-
kentdd huomattavasti viilun mekaanista lujuutta sen kuitui-
hin ndhden kohtisuorassa suunnassa. Toisaalta kuvion 7 esit-
tdmdssd rakenteessa, jos vaneriviilu liikkuu telojen 23 ja
25 vdlissd niin, ettd sen kuitujen suuntaus on sama, yld- ja
alaulokkeiden muodostamat halkeamat ovat vain jaksottaises-
ti samassa linjassa keskenddn alaulokkeiden 27 osalla, koska
my8s alaulokkeet 27 ovat vain jaksottaisesti samassa linjas-
sa keskenddn alatelojen 25 aksiaalisuunnassa. Tdstd johtuen
vaneriviilu voidaan kuvion 7 mukaisella rakenteella hauras-
tuttaa niin, ettd sen mekaaninen lujuus heikkenee vihemmin
kuin kuvion 2 mukaista rakennetta kdytettdessi.

Kuvion 7 mukaista rakennetta voidaan muuttaa vaihta-
malla sen irrotettavien ja pydrivien, renkaan muotoisten
alatelojen 25 tilalle kuvion 8 mukaiset telat 29 ja 30. Ku-
viossa 8 irrotettavat, renkaan muotoiset alatelat 29 ja 30
on jdrjestetty vuorotellen pydrivdn akselin 26 koko pituu-
delle ja sen ympdrille. Teloissa 29 on kulmaulokkeet, joil-
la on sama muoto ja sijainti kuin kuvion 7 ulokkeilla 27,
kun sen sijaan toisissa teloissa 30 on sellaiset kulmaulok-
keet, joiden yl&dpddt ovat terdvidt ja jotka suuntautuvat ak-
siaalisesti teloja 29 vastaavalla tavalla, mutta ovat ke-
hdn suunnassa erillddn toisistaan. Jokaisen telan 30 ulok-
keiden vidliset etdisyydet ovat sddnndlliset ja melko suuret,
joten jokaisessa telassa 30 on ulokkeita paljon vihemmidn
kuin jokaisessa telassa 29. Lisiksi jokaisen telan 30 jo-
kainen uloke on huomattavasti kapeampi kuin telan 29 uloke.
Kun vaneriviilu menee yl&dtelan 23 ja alatelan 28 vidliin,
jolloin kysymyksessd ovat siis alatelat 29 ja 30 yhdessi,
yldtelan 23 ja alatelojen 29 puristamat viilun osat halkea-

vat esimerkiksi kuviossa 3 esitetylld tavalla, joten ndmi
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osat venyvat. Samanaikaisesti yl&dtelan 23 ja alatelo-
jen 30 puristamat viilun osat taipuvat niissd kohdissa,
joissa ndiden telojen ulokkeet leikkaavat toisensa, ja
tietty vetovoima syntyy venyneiden osien ja taipuneiden
5 osien vdlille, niin ettd my&s telojen 23 ja 30 puristamat
viilun osat halkeavat. Lyhyesti sanottuna, kun kdytetdin
kuvion 8 mukaista rakennetta, suhteellisen pienelld pu-
ristuksella voidaan saada aikaan lukuisia halkeamia.
Tietyistd materiaaleista valmistetut vaneriviilut
10 voivat venyid eri tavalla eri osissa, kun ne halkeavat
haurastuttamisprosessissa, ja onkin mahdollista, etti
tdllaiset vaneriviilut voivat telojen ldpi mentyddn kdin-
tyd sivuttain ja pudota pois kuljetuslinjalta. Tdmd voi-
daan estdd jdttdmdlld yld- ja/tai alatelasta pois joita-
15 kin ulokkeita. Esimerkki tdllaisesta ulokkeiden osittai-
sesta vdhentdmisestd on kuviossa 9, jossa joitakin ulok-
keita on jdtetty pois sekd yld- ettd alatelan kehdstd
C-kirjaimella esitetylld tavalla. Tdllaista rakennetta
kdytettdessd vaneriviiluun jdd yksi osa, jossa ei ole hal-
20 keamia, aina telojen jokaisen py®drdhdyksen aikana, joten
tdstd johtuen, jos viilun jokin osa venyy haurastuttamis-
prosessissa enemmdn kuin sen muut osat, tdllainen osa
tulee automaattisesti ja joustavasti normaalimuotoonsa,
L:% koska sen l&helld on halkeamattomia osia. Tdmdn vuoksi
.- 25 useita vaneriviiluja voidaan kdsitelld yhtdjaksoisesti
' ilman sitd keskeytystd, joka aiheutuu, kun jokin viilu
putoaa pois kuljetuslinjalta.
Kuvio 10 esittdd vield erdstid keksinntn mukaista
haurastuttamislaitetta, jossa on yld- ja alapuristusra-
30 kenteen muodostama pari. Yldpuristusrakenne kdsittdi
kolme suunnanmuuttotelaa 41, 43 ja 45. Alapuristusraken-
ne kdsittdd samoin kolme suunnanmuuttotelaa 42, 44 ja 46.
Terdshihnat 47 ja 48 menevdt vastaavasti ylemmdn ja alem-
man suunanmuuttotelayksikdn ymdri. Yld- ja alatelaa 41

35 ja 42 voidaan pySrittdd kdyttdlaitteella (ei esitetty).
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Kuvio 2 ulokkeita 7 vastaavat ulokkeet 49 on muodos-
tettu yldterdshihnaan 47 telan 41 pydrimissuuntaan, kun
taas kuvion 2 ulokkeita 8 vastaavat ulokkeet on muodostet-
tu alaterdshihnaan telan 42 akselin suuntaan. Kuvion 2
ulokkeista poiketen yl&hihnan 47 jokainen uloke 49 on uri-
tettu sddnnsllisin vdlein telan 41 pydrimissuuntaan, jol-
loin se voi pyOrid teloja 41, 43 ja 45 pitkin. Y1li- ja ala-
ulokkeet 49 ja 50 puristuvat vaneriviilua P vasten sen hau-
rastuttamiseksi, kun viilu P menee telojen 41 ja 42 vdliin.
Vaikka sekd yld- ettd alapuristusrakenteessa telojen hal-
kaisijat poikkeavatkin huomattavasti toisistaan, kuviossa
10 esitetty rakenne voidaan tehdd myds niin, ettd esimer-
kiksi tela 41 tai 42 tai tela 45 tai 46 ovat halkaisijal-
taan samanlaisia. On kuitenkin huomattava, ettd kuviossa
10 esitetyt telojen halkaisijoiden suhteet voidaan valita
haurastuttamislaitteen valmistamiseksi huokeammalla.

Jokaisessa edelld esitetyssd haurastuttamislait-
teessa vanerilastuja tai vanerinpaloja voi tydntyd ulok-
keiden vdliin haurastuttamisprosessin aikana, jolloin
ulokkeet eivdt pysty puristamaan viilua tehokkaasti, mikd-
li tdllaisia vieraita esineitd ei oteta pois. TA4md prob-
leema voidaan kuitenkin ratkaista kuviossa 11 esitetylld
menetelmdlld. Tdmdn menetelmdn mukaan joustavaa materiaa-
lia, esimerkiksi raaka- tai uretaanikumia pannaan telapa-
riin ulokkeiden védlisen tilan tdyttdmiseksi hyvin l&hel-
le ulokkeiden yldpdiden tasoa, mutta kuitenkin sen ala-
puolelle. Kun vanerilastujdte puristuu joustomateriaalia
31 vasten ja ulokkeiden vdliin, materiaali 31 puristuu
jonkin verran kokoon, mutta kumoaa lastujen voiman ja
palautuu alkuperdiseen muotoonsa, jolloin lastut ty&nty-
vat ulos.

Keksinndn tdrkednd ndkdkohtana on, ettd vanerivii-
luja puristetaan jaykkdd materiaalia olevilla ylid- ja ala-
ulokkeilla, jotka leikkaavat toisensa vaneriviilujen ol-

lessa niiden vdlissd. Tdssid kdytettynd termi "leikata"
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tarkoittaa sitd, ettd ulokkeet ovat ylitelassa sellai-
silla radoilla tai kuvitelluilla viivoilla, jotka mene-
vdt ristiin ja leikkaavat t&d118in alatelan ulokeradat,
kun teloja katsotaan ylh&&dltd tai alhaalta. Vaikka ulok-
keiden onkin selostettu suippenevan yl&spdin, niin ettd
ne muodostavat terdvdt kdrjet, ei ole kuitenkaan vdltta-
matdntd, ettd ulokkeissa on tdllaiset "reunat" viilujen
puristamista ja niiden t&4118in tapahtuvaa haurastuttamis-
ta varten, vaan ulokkeet voidaan muodostaa myds niin, et-
td niissd on tasaiset yldpddt viilujen puristamista ja
haurastuttamista varten. Tdmd merkitsee sitd, ettd ulok-
keiden tedrvien kdrkien kuluttua kdytdssid enemmdn tai via-
hemmdn sileiksi ne voivat vield puristaa viiluja tehok-
kaasti, niin kauan kuin niiden sileys ei ylitd tiettyi
rajaa. Ulokkeisiin voidaan keksinn®n mukaan kidyttidid mySs
useita erilaisia jdykkid materiaaleja, ja myds ulokkeiden
lukumddrdd ynnd muita tekijditd voidaan vaihdella alan
asiantuntijoiden tdmdn selostuksen pohjalta valitsemalla
tavalla. Lisdksi on huomattava, ettei yld- ja alaulokkeen
tarvitse vdlttdmdttd olla yhtdjaksoinen. Riittdid, ettd
ulokkeet leikkaavat toisensa riittdvdn monessa pisteessi
vaneriviilujen ollessa niiden vdlissd, niin ettd pdds-
tddn haluttuun haurastuttamisasteeseen. Lisdksi kuvion 10
esittdmdlld rakenteessa sekd telojen aksiaaliset pituudet
ettd terdshihnojen leveydet ja myds telojen halkaisijat
voidaan valita kdsiteltdvien viilujen koon ja puulajin
perusteella.

Kuten jo mainittiin, ulokkeet 7 (kuvio 2), 16 ja
17 (kuvio 4) ja 22 (kuvio 6) ovat toisistaan tietylld
etdisyydelld. Tdmd ei ole kuitenkaan keksinndn kannalta
vadlttdmdatontd, joten ndmikin ulokkeet voivat muita ulok-
keita vastaavalla tavalla olla yhtidjaksoisia. Toisin sa-
noen riittdd, ettd ulokkeilla on sellaiset nousut, jotka

takaavat vaneriviilujen riittdvdn haurastuttamisen.
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Jokaisen edelld mainitun laiterakenteen ulokkeet
voivat kulua loppuun ulokkeiden leikkauskohdissa aikaisem-
min kuin muualla, ja kun leikkauspisteet eivit pysty endd
muodostamaan viiluun halkeamia, yld- ja alatelat voidaan
sijoittaa uudelleen keskendidn niin, ettd niiden ulokkeet
leikkaavat toisensa eri pisteissd niiltid edellytettdvien
toimintojen suorittamisen jatkamiseksi.

Erdédssd tapauksessa yhtdjaksoisia kapeita liimapape-
rinauhoja kiinnitetddn haurastuttamisprosessin ajaksi seki
vaneriviilun yld-~ ettd alapintaan viilun vastakkaisiin pai-
hin kohtisuoraan viilun kuitujen suuntaan nihden ennen vii-
lun sySttadmistd puristusrullien viliin, niin ettei viilun
mekaaninen lujuus heikkene kuituihin nihden kohtisuorissa
suunnissa. Td11l8in viilun ndmd pdit eividt juuri veny hau-
rastuttamistoiminnon aikana, koska viiluun kiinnitetyt
nauhat pitdvdt pddt yhdessi, vaikka viilun muiden osien
venymistd ei tdlldin pystytdkdidn vilttdmidin. Koko viilus-
ta tuleekin ndin ollen kaareva.

Mainittu probleema voidaan ratkaista varustamalla
puristusrullat viilun liimanauhoja vastaavissa kohdissa
sddnndllisin védlein (esim. 5 mm) leikkuuterilli, jotka
muodostavat valitut kulmat telojen kanssa ja tydntyvéat
nauhoihin ja viilun pintaan haluttuun syvyyteen. Niin ol-
len viilussa olevat nauhat katkeavat vinosuuntaan viilun
mennessd puristustelojen v&liin, jolloin viilun ne p&it,
joihin nauhat on kiinnitetty, pddsevidt venymiddn viilun
muita osia vastaavalla tavalla ja jolloin estetdin koko
viilun mekaanisen lujuuden heikkeneminen kuituihin nih-
den kohtisuorissa suunnissa, koska nauhoja ei leikata
yhdensuuntaisesti viilun kuitujen kanssa. On huomattava,
ettd spiraaliulokkeet, esimerkiksi kuvion 4 esittimit
ulokkeet 16 ja 17, suorittavat saman toiminnon kuin maini-
tut leikkuuterit.

Kdsitelt&dvdlld keksinndlli pystytddn siis yksinker-
taista laiterakennetta kidyttden haurastuttamaan hyvin sel-

lainen vaneriviilu, jonka kuidut suuntautuvat eri suuntiin
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ja jota ei tdstd johtuen voida kédsitelld tavanomaisella
haurastuttamislaitteella.

Alan asiantuntijat ymmdrtdvat, ettd keksinndn poh-
jalta voidaan tehdd my®6s muita rakennemuunnelmia. Keksin-
ndén ei siis katsota rajoittuvan tdssd esitettyihin ja se-
lostettuihin erikoisrakenteisiin, vaan se on rajattu vain

oheisilla patenttivaatimuksilla.
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Patenttivaatimukset

1. Vaneriviilujen haurastuttamislaite, joka késit-
tas

parin py®rivia elementteja (1,2; 10,11; 47,48),
joiden kehdlld on useita s#dteittdisis ulokkeita (7,8;
16,17; 22; 49,50), jotka suuntautuvat etukdteen masrit-
tyihin suuntiin,

kummankin py&rivin elementin (1,2; 10,11; 47,48)
jokaisen ulokkeen (7,8; 16,17; 22; 49,50) k&sittidesss
yldpddn, joka puristuu haurastutettavaa vaneriviilua (P)
vasten,

pydrivien elementtien (1,2; 10,11; 47,48) ollessa
sijoitettu toisiinsa nihden niin, ettd ensimm#isen py®ri-
van elementin ulokkeiden yldpdiden ja toisen pydrivin
elementin ulokkeiden yl&p&iden vilinen etdisyys on pie-
nempi kuin vaneriviilun (P) vahvuus, kun elementtien
ulokkeet ovat elementtien pySriessd toisiaan vastap#its,

jolloin vaneriviilu sen siirtamiseksi pybrivien
elementtien (1,2; 10,11:; 47,48) vdliin sydtetisn hauras-
tuttamisprosessissa niin suunnattuna, ettd viilun kuidut
suuntautuvat pyérivien elementtien pybrimisakselien suun-
tiin n&hden p&#asiassa kohtisuoriin tai yhdensuuntaisiin
suuntiin, tunnet+tu siitd, etta

kummankin py®rivin elementin (1,2; 10,11; 47,48)
ulokkeet on tehty oleellisesti Jjdykdstd materiaalista ja
ettd ensimmdisen pySrivén elementin ulokkeiden ylapddt ja
toisen py®Srivdn elementin ulokkeiden yldpddt leikkaavat
toisensa ollessaan toisiaan vastapd4td ja puristuvat va-
neriviiluun (P) vastakkaisilta puolilta sen mennessid py&-
rivien elementtien v&liin, jolloin viilun osiin muodostuu
pienid halkeamia sen kuituja pitkin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitid, etts

ensimmdisen pydrivin elementin (1) ulokkeet (7)
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kulkevat rinnakkain sen keh#n ymp#ri ja ovat jérjestetyt
sisann®dllisin valein sen pydrimisakselin suunnassa, ja

toisen pyorivdn elementin (2) ulokkeet (8) kulke-
vat aksiaalisesti rinnakkain elementin pySrimisakselin
suunnassa ja ovat jarjestetyt saanndéllisin vdlein sen
pydrimissuunnassa.

3. Patenttivatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettad ainakin yhden py&rivén elementin
ulokkeet kulkevat spiraalin muotoisesti rinnakkain sen
keh&pinnan ympdri.

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen laite,
tunnettu siitd, etta pydrivat elementit (1,2;
10,11; 47,48) ovat pydrivid teloja.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd Kkumpikin pydrivia tela kdsittaa
useita renkaan muotoisia elementtej& (2), jotka on jér-
jestetty irrotettavina rinnakkain kummankin telan py®ri-
vasn keskiakseliin (19, 20) ja sen ympdrille.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t un -
nettu siitid, ettsd kummankin py®drivén telan jokaisen
renkaan muotoisen elementin (21) ulokkeet (22) kulkevat
spiraalimaisesti ja samaan suuntaan kuin toisen py®rivan
telan vastaavan renkaan muotoisen elementin (21) ulokkeet
(22), ja ettd kummankin pydrivan telan vierekkdisten ren-
kaan muotoisten elementtien (21) ulokkeet (22) suuntautu-
vat eri suuntiin, niin ettd kummankin pydrivadn telan ren-
kaan muotoisten elementtien (21) ulokkeet (22) muodosta-
vat yhdess# siksakrakenteen.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tun -
nettu siiti, ettd kumpikin pydriva elementti on hih-
na (47, 48), joka kulloinkin kulkee suunnanmuuttotelan
(41,43,45; 42,44,46) ympdri.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd kukin uloke suippenee ulospdin,
niin ettid sen yl&pdi on terdvd karki.
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Patentkrav

1. Anordning f&r uppmjukning av fanerskivor, vil-
ken omfattar

ett par roterande element (1,2; 10,11, 47,48), p&
vars periferi finns ett flertal radiala utsprdng (7,8;
16,17; 22; 49,50), vilka riktar sig i férutbestidmda rikt-
ningar,

varvid varje utsprdng (7,8; 16,17; 22; 49,50)
i vartdera roterande element (1,2; 10,11, 47,48) omfattar
en topp, som pressar mot fanerskivan (P), som skall upp-
mjukas,

varvid de roterande elementen (1,2; 10,11, 47,48)
dr placerade i forhdllande till varandra sd, att avstdn-
det mellan utspréngens toppar i det férsta roterande ele-
mentet och utsprdngens toppar i det andra roterande ele-
mentet dr mindre dn fanerskivans (P) tjocklek, d& elemen-
tens utsprdng 4r mittemot varandra d& elementen roterar,

varvid fanerskivan, fér att flytta denna mellan de
roterande elementen (1,2; 10,11, 47,48), matas i uppmjuk-
ningsprocessen s& riktad, att skivans fibrer stricker sig
i huvudsakligen vinkelrita eller parallella riktningar i
forhdllande till de roterande elementens rotationsaxlar,
kdnnetecknad ddrav, att

utspradngen i vartdera roterande element (1,2;
10,11, 47,48) &r gjorda av ett vdsentligen styvt material
och att utspréngens toppar i det fdrsta roterande elemen-
tet och utsprédngens toppar i det andra roterande elemen-
tet skdr varandra d& de &r mittemot varandra och pressar
mot fanerskivan (P) fr&n motsatta sidor, d& skivan férs
mellan de roterande elementen, varvid sm& sprickor bildas
i delar av skivan langs dess fibrer.

2. Anordning enligt patentkravet 1, kdnne -
tecknad ddrav, att

utsprdngen (7) i det férsta roterande elementet
(1) strédcker sig sida vid sida runt dess periferi och &r
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anordnade med regelbundna mellanrum i dess rotationsaxels
riktning, och

utsprdngen (8) i det andra roterande elementet (2)
stricker sig axiellt sida vid sida i elementets rota-
tionsaxels riktning och &r anordnade med regelbundna mel-
lanrum i dess rotationsriktning.

3. Anordning enligt patentkravet 1, k @ n n e -

t ecknad dirav, att utsprdngen i &tminstone ett ro-
terande element stricker sig spiralformigt sida vid sida
runt dess periferiyta.

4. Anordning enligt patentkravet 1, 2 eller 3,
kinnetecknad dirav, att de roterande elemen-
ten (1,2; 10,11, 47,48) &r roterande valsar.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k & nn e -
tecknad dirav, att vardera roterande vals omfattar
ett flertal ringformade element (2), vilka &r l6stagbart
anordnade sida vid sida pd& och omkring vardera valsens
roterande mittaxel (19, 20).

6. Anordning enligt patentkravet 5, k @ n n e -

t ecknad dirav, att utsprdngen (22) i vardera rote-
rande vals’ ringformiga element (21) stracker sig spiral-
formigt och i samma riktning som utsprdngen (22) i den
andra roterande valsens motsvarande element (21), och att
utsprdngen (22) i vardera roterande vals’ ndrbeldgna
ringformiga element (21) strdcker sig i olika riktningar,
s& att utspréngen (22) i vardera roterande vals/’ ringfor-
miga element (21) tillsammans bildar en sick-sack-konst-
ruktion.

7. Anordning enligt patentkravet 1, k da nn e -
tecknad dirav, att vartdera roterande element ar
ett band (47, 48), som vartdera ldper runt en avlank-
ningsvals (41,43,45; 42,44,46).

8. Anordning enligt patentkravet 1, k anne-

t ecknad dirav, att vart och ett utsprdng avsmalnar

utdt, sd att dess topp &r en vass spets.
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