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Sposdb wyrobu ptyt budowlanych.
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Pierwszenstwo: 14 grudnia 1935 r. dla zastrz. 1 (Austria)

11 lipca 1936 r.

dla zastrz. 2

(Belgia).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu plyt budowlanych, sktadajacych
‘si¢ z nastepujacych po sobie warstw ma-
terialu $cistego, odbijajacego czes¢ pada-
jacych na plyte dzwickéw i posiadajacego
stosunkowo znaczna wytrzymalo§é mecha-
niczna, oraz materialu porowatego, nie
przewodzacego stosunkowo dobrze dzwie-
kow.

Proponowano juz wytwarzanie ptyt bu-
dowlanych przez oblewanie cementem z
jednej, a nastepnie z drugiej strony rdze-
nia wldknistego, nasyconego uprzednio
materialem twardniejacym pod ciénieniem.

Sposéb ten posiada te niedogodnosé, ze
material, uzyly do wytwarzania warstw
zewnetrznych, przenika stosunkowo glebo-
ko w rdzen wléknisty, co w praktyce unie-
mozliwia sporzadzanie plyt o wigkszej
liczbie warstw porowatych.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest spos6éb nie posiadajacy tych wad.

Wedtug wynalazku plyty wytwarza sie
przez kolejne wytwarzanie przylegaja-
cych do siebie warstw z gipsu zwyklego o-
raz z gipsu porowatego, przy czym naste-
pujace "po sobie wytwarzanie warstw ko-
lejnych przeprowadza si¢ w odstgpach



exast, wystarczajaéych do dostatecznego
zwiazania sie warstwy. poprzedzajacej tak,
aby’ “masa; warstwy nastepna nie mogla
przeniknaé do masy warstwy poprzedza-
jacej i odwrotnie.

Plyty, sporzadzane sposobem wedlug
wynalazku, posiadaja te zalete, iz daja sie
bardzo latwo wykonywaé, poszczegolne
warstwy przylegaja do siebie dobrze, pr2y
czym plyty te dobrze jzoluja dzwigki, sa
zlymi przewodnikami ciepla, a przy tym
nie ulegaja zmianom w wysoklej tempera-
turze.

W celu-sporzadzénia ptyty wedlug wy-
nalazku wlewa si¢ kolejno do odpowied-
niej formy warstwy gipsu zwyklego i po-
rowatego. Porzadek wlewania tych dwéch
materialéw zalezy oczywiscie od tego, jaki
sklad pragnie si¢ nadaé warstwom ze-
wngtrznym plyty gotowej.

Gdy nalezy np. sporzadzi¢ plyte skla-
dajaca si¢ z jednej warstwy gipsu porowa-
tego, objetej dwiema warstwami gipsu
zwyklego, prace zaczyna sie wowczas od

nalania do formy odpowiedniej ilosci gipsu
zwyklego w celu wytworzenia warstwy ze-

wnetrznej. Gips zaczyna twardnieé szybko
wskutek swych wlasciwosci naturalnych,
tak iz po uplywie krétkiego okresu czasu

mozna przystapié do zalania pierwszej.

warstwy warstwg gipsu porowatego o cie-
Zarze okolo 300 do 400 kilograméw na
nietr szeécienny. Ten gips porowaty moze
byé przyrzadzony np. w sposéb mastepuja-
cy: 250 kilograméw gipsu i 50 kilograméw
zienmi okrzemkowej zalewa sig 1000 kilo-
graméw wody i miesza si¢ otrzymana mase
dodajac do niej jednoczesnie mieszaning
5 kg krzemianu sodu lub potasu o stezeniu

8°Bé i A kg dwucy;anodwua:mdu. Te
cickla mase wiewa si¢ do formy w ilosci,

potrzebnej 'do wytworkzenia warstwy poia-

danej grubosci. Masa tn_tma:d:nm;a-s.wb
ke. W stanie wilgotnym wagy ona mniei

wigoej trzy razy wigdej, niz po wyschnig-

ciu. Whkrétce po nalaniu warstwy gipsu
porowatego mozna przystapi¢ do zalania
jej druga warstwa gipsu zwyklego, ktora
stanowié bedzie druga warstwe zewngtrz-
ng plyty gotowej.

Zaleznie od potrzeby mozna oczywiscie
sporzadza¢ w sposoéb analogiczny plyty o
dowolnej liczbie kolejno nastgpujacych po
sobie warstw gipsu zwyklego i gipsu po-
rowatego.

W razie potrzeby mozna tez wprowa-
dzi¢ do plyty wedlug wynalazku jedna lub
wigkszg liczbe warstw materialu wiékni-
stego, jak np. wiékna drzewne, wiékna si-’
salowe lub inne wiékna roslinne, wiékna
azbestowe lub tkaniny metalowe. W tym
przypadku ciala te umieszcza si¢ w formie
przed wlewaniem gipsu zwyklego czy. po-
rowatego, Wskutek oblewania tych ciat
gipsem zostajg one calkowicie otoczene -
gipsem i zamkniete w nim. Wynika stad,
ze jezeli nawet ciala te s3 same przez sie
palne, to nie moga one ulec zadnej zmia-
nie pod dzialaniem zaru.

Plyty wedlug wynalazku sa niepalne.
Pozostaja one catkowicie otoczone gipsem
podczas poddawania ich dziataniu silnego
zaru i nie ulegajg wskutek tego zadnym
uszkodzeniom, W praktyce zapobiegaja o-
ne przedostawaniu si¢ ognia poprzez wy-
konane z nich scianki, poniewaz najwyzsze
temperatury, wystepujgoe podczas poza-
réw, nie prrzekraczaja 1 200°C, a mineral-
ne skladmiki gipsu zwyklego i porowate-
go zaczynaja si¢ topié dopiero powyzej
2 000°C,

Wzajemne przywieranie warstw gipsu
zwyklego i gipsu porowatego jest bardzo
silne. Powodem tego jest tozsamos¢ natury

‘podstawowego skladnika obu tych mate-

rialéw. Przywieranie to ulega dalszemu
wzmbcnieniu deigki szczegélnemu sposebo-
wi wykenywania plyt. W istocie bowiem
podczas schnigoia gipsu porowatego w jego
porach povetej prosstreenis proine wiku-



tek wyparowywania wody, ktére powoduja
wsysanie gipsu zwyklego, wchodzacego
dzigki temu w bardzo $ciste polgczenie z
~ gipsem porowatym. W ostatecznym wyni-
ku plyta wedlug wynalazku zachowuje si¢
pod wzgledem mechanicznym tak, jakby
. byla wykonana z jednego bloku, aczkol-
wiek w rzeczywistosci sklada sie ona z
kilku réznych warstw.

Materialy wlékniste, wprowadzone do
masy réznych warstw plyty wedtug wyna-
lazku, przyczyniaja sie réwniez
niejszego ~ wzajemnego przywierania po-
szczegblnych warstw do siebie.

Przywieranie pomiedzy poszczegélny-

mi warstwami plyty mozna tez spotegowaé

bez uzycia materialéw wléknistych, a to
mianowicie przez wycinanie na p(_)wierzcli-
ni warstwy, ktéra zaczela wlasnie tward-
nieé, odpowiednich wglebieri, skierowa-
nych - najlepiej ukosnie w stosunku do
plaszczyzny tej powierzchni. Wglebienia
te mozna tatwo wykonaé przez wgniatanie
w twardniejaca powierzchnie ostrzy lub
gwozdzi, skierowanych ukosnie wzgledem
powierzchni warstwy i whitych ukosnie w
deske,
Ten prosty sposéb potegowania wzajemne-
go przywierania poszczegélnych warstw
moze oczywiscie byé stosowany takze i
wtedy, gdy w poszczegélnych warstwach
plyty umieszczone sa warstwy materialow
wléknistych.

Plyty wedlug wynalazku moga znalezé
zastosowanie przy budowaniu przegréd,
pulapéw oraz innych czesci budowli, a
takze moga byé uzyte do olicowania $cian
zewnetrznych. Moga one tez byé uzywane

jako material do izolacji cieplnej. Dzicki .
~swej strukturze moga one byé tatwo rozci-

nane i przycinane na miejscu budowli, np.
za pomocy pily, i ukladane dokota prze-
wodéw, ktére maja byé za ich pomocy izo-
lowane cieplnie.

Zestawianie oraz wbudowywanie plyt

do sil- .

najlepiej w kierunkach réznych.”

- wedtug wynalazku jest bardzo latwe i mo-

ze by¢ wykonywane w znany sposob, np, z
zastosowaniem wystgpéw, wchodzacych w
odpowiednie zaglgbienia. Wedlug wyna-
lazku te cze¢sé plyt, ktora jest zaopatrzona
w zlobkowania, sluiace do sporzadzania
polaczes, wykonywa si¢ przewaznie z na-
stepujacych kolejno po sobie warstw -gipsu
zwyklego i gipsu porowatego. .

Do taczenia plyt mozna uzywaé kleju
wapniowego, otrzymanego przez rozrobie-
nie 3 kilograméw wapna w 1 litrze wody z
dodatkiem 3 kilograméw krzemianiu sodu
lub potasu. _

Zdolnos$é izolowania akustycznego i
cieplnego plyt wedlug wynalazku wzrasta

szybko przy powigkszaniu liczby warstw

gipsu zwyklego i gipsu porowatego. Plyta,
utworzona z jednej warstwy gipsu porowa-
tego o grubosci 8 cm i jednej warstwy gip-
su zwyklego o grubosci 1 cm posiada zdol-

_no$¢ izolacyjna 40 decybeléw, przy czym

jej ciezar nie przekracza 40 kilograméw na
metr kwadratowy. Pod . wzgledem aku-
stycznym zastepuje ona mur z cegly o gru- -
bosci 30 cm, ktéory wazy 450 kg na metr
kwadratowy. Pod wzgledem cieplnym ply-
ta jest réwnowazna murowi o grubosci
120 cm.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu plyt budowlanych,

skladajacych si¢ z nastepujacych kolejno

po sobie warstw materialu $cistego, odbi-
jajacego pewna cze$é dzwiekéw i posiada-
jacego stosunkowo znaczna wytrzymalosé
mechaniczng, oraz materiald porowatego,
nie przewodzacego stosunkowo znacznej

.czeéci dzwigkéw, znamienny tym, ze wy-

twarza si¢- w formie kolejno jedng ‘po
drugiej dwie warstwy lub kilka warstw z
gipsu zwyklego i gipsu porowatego, przy
czym warstwy te sa wykonywane jedna po
drugiej w takim odstgpie czasu, aby war-

Asme



stwa poprzedzajaca zdazyla juz stward- glebienia, skierowane ukosnie wzgledem
nie¢ w stopniu dostatecznym, aby zapobiec powierzchni danej warstwy i posiadajace

wzajemnemu przenikaniu si¢ warstw. (najlepiej) rézne kierunki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze poszczegdlne warstwy zaopa- Alired Schwarz
truje sie po dostatecznym ich stwardnieniu Zastepca: M. Skrzypkowski,
i przed nalaniem warstwy nastepnej w za- rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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