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Hydrauliczny bęben kablowy

Przedmiotowi wynalazku: jest hydrauliczny bęben
kablowy przeznaczony do zasilania w energię ele¬
ktryczną przejezdnych maszyn roboczych ciężkich.
Bęben kablowy służy do gromadzenia zapasu ka¬
bla, kiedy maszyna znagduije się w odległości bli¬
ższej niż maksymalna odległość od punktu pod¬
łączenia kabla do sieci. Pod względem budowy
znane są bębny kablowe napędzane od mecha¬
nizmu jazdy maszyny poprzez sprzęgła obsuwne,
bębny z napędem sprężynowym, ciężarowym oraz.
bębny z napędem silnikowym własnym — przy
czym stosowane są tu specjalne silniki elektrycz¬
ne lub specjalne sprzęgła poślizgowe. Niedogod¬
nością bębnów sprężynowych i ciężarowych jest
"ograniczoność liczby obrotów, bębnów ze sprzę¬
głami oibsuwnymi niestabilność charakterystyki si¬
ły naitomdaisit bębny silnikowe posiadają duże ga¬
baryty a z tym związane duże masy., i

Celem wynlalaizku jest opracowanie konstrukcji
bębna, który pozwalałby na nieograniczoną liczbę
obrotów, posiadał staibilną i łatwą do' regulacji
wielkość siły zarówno nawijania jak i odwijania,
był prosty w budowie i obsłudze oraz posiadał
małe gabaryty i masę.

iCel ten osiągnięto dzięki zastosowaniu w bęb¬
nie napędu hydraulicznego zbudowanego z typo¬
wych elementów w tym silnika hydraulicznego
woinoobrotowego zasilanego od pompy zębatej,
gdzie wartość siły nawijania i odwijainlia regulo-
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wiana jest b>ez(stqp!niowo przez ustawianie ciśnienia
w zaworach' przelewowych.

/Wynalazek zastał przedstawiony w przykładzie
wykonania nai rysunkach, na którym fig. 1 przed'-
stawiia bęben kablowy w widoku wzdłużnym i
poprzecznym, a fig. 2. przedstawia schemat na¬
pędu hydraulicznego.

Ogólnie bęben kablowy skłaJda się z części me¬
chanicznej, elektrycznej i hydraulicznej. W skład
części mechanicznej wchodzą bęiben 1, na który
nawijany jest kabel 2, prowadnik 3 kabla napę¬
dzany od wału 4 bębna' poprzez łańcuch 5 i prze¬
kładnię zębaltą 6, oraz zespół prowadzenia kabla
7 i zespół zabezpieczęnńa kabla 8 przed nadmier¬
nymi siłami występującymi, np. przy oblodzeniu
odwijanego kabla. Ponadto bęben kablowy posiai-
da hamulec 9 trzymający bejben podczas postoju
maszyny. Hamulec 9 zwalniamy jest od hydraulicz¬
nego cylindra 10. Bęben 1 napędzany jest od hy-
diraulliiczmego woinoobrotowego silnika 11 bezpo- .
średnio luib poprzez pompę zębatą 12. Część elek¬
tryczną stanowi zespół obrotowych związanych z
bębnem pierścieni- oraz szczotek, do których pod¬
łączone są .przewody elektryczne maszyny.

Część hydrauliczną stanowią silnik hydrauliczny
10 zasilany od' pompy zębatej 12 napędzanej elek¬
trycznym silnikiem 13. W linii pompa 12 silnik
11 zabudowany jest zawór zwrotny 14, a boczni-
kowo włączone są wyłącznik ciśnienia 15, cylinder
10 oraz dwupoiłożeniowy czterodrogowy sterowany
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elektrycznie' rozdzielacz 16, którego wyloty połą¬
czone są z zaworami przelewowymi 17 i 18 słu¬
żącyimi do nastawiania ciśnienia, a tym samym

jsiły naciągu kabla, przy czym zawór 17 oddzia-
ływuje na wielkość siły przy nawijaniu a zawór
18 crzy odwiijiainiu kabla.. Na linii zlewu znajduje
się zalwór 19 dławiący i filtr 20 oleju.

|Z chwilą uruchomienia silnika. 13 pompa. 12 za-
syisia olej ze zbiornilka i21 i tłoczy go poprzez za¬
wór zwrotny 14 do siiilnika 11 oraz do pozostałych
(podłączonych elementów.. Z chwilą pojawienia się
ciśnienia cylinder 10 powoduje zwolnienie, hamul¬
ca 9 powodując możliwość obracania się^ bejbna 1.
Wywołana przez pampę 12 energia: cieczy powo¬
duje obracanie się silnika 11, a tym samym i bę-
bnai 1 w kierunku nawijania! do czasu aż siła
*naćiajŁu kabla zrównoważy moment na wale sil¬
nika) hydraulicznego., nastąpiło wówczas zatrzyma¬
nie się silnika 11 a tłoczona przez pompę 12 Ciecz
płynie przez rozdzielacz 16 i zawór przelewowy 17
i dalej poprzez zawór 19 i filtr 20 do zbiornika

. 21. Panujące w obwodzie ciśnienie powoduje na¬
ciąg kabla z określoną siłą. Wyłącznik 15 sygna¬
lizuje za pośrednictwem lamipki sprawność napę¬
du bębna kablowego.

''• |Z. chwilą włączenia jazdy malszyny w kierunku
zbliżania się do punlktu podłączania kabla nastę¬
puje izwollnienie naciągu kalblai umożliwiając obrót
bębna. Tłoczona przez 'pompę 12 ciecz dizieii się
na dwa strumienie- — do hydraulicznego silnika
11 powodując jego -obrót z iprędkością -relatywną
do prędkości jazdy masizyny oraz poprzez, rozdzie¬
lacz 16 i zawór przelewowy 17 do zbiornilka 21.
Fakt, że część cieczyjmusi stale przepływać przez
zawór przelewowy powoduje, że w ukłaidzie pa-
inuije stałe ciśnienie, a tym saimym silnik oddziai-
ływuje na bejben stałym momentem —. daijąc w
rezultacie stałą siłę naciągu kabla.';- Obracający
się bęben pporzez łańcuch 5 niapędza prowadnik
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3 powodując właściwe układanie się kabla na
iDębnie,

Z chwilą przekroczenia punktu podłączenia ka^
bla -»- na sygnał elektryczny z zewnątrz zostaje
załączony elektromagnes rozdzielacza 16. Przeste-
rowany w ien sposób rozdzielacz 16 łączy linię
ipompai 12 siiinilk 11 z zaworem przelewowym 18
Ustawionym' na miższa ciśnienie. Oddalająca się
od punlktu mocowania kabla, maszyna: powoduje
odwijamie kalblai z bejbna 1. Silnik hydrauliczny
11 zamienia się w pounjpę — tłocząc ciecz podob¬
nie jak i pracująca pompa 12 do rozdzielacza 16
i zaworu 'przelewowego 18. Dziiejki istnieniu zawo¬
ru 19 wypływająca z zaworu 18 ciecz dzieli się
na dwie strugi — jedna do silnika1 11, a druga
do zbiornika 21.

Zawory przelewowe 17. i 18 są tak dobrane iż
uwiZględriiając sumę mechanicznych i" hydraulicz¬
nych- oporów przepływu1 powodują, że wartość na¬
ciągu kabla przy nawijaniu i odiwijaniu jesit taka
.sama i praktycznie stała dla całego zakresu 'pręd¬
kości jazdy maszyny.

Zas.tr zeżdn ie (patentowe

Hydrauliczny bęben kablowy, przeznaczony do
zasilania w energię elektryczną przejezdnych ma¬
szyn roboczych ciężkich, w którym bejben napę¬
dzany jest od wolnoobrotowego silniikia hydraulicz¬
nego bezpośrednio' lub poprzez pompę zębatą, po¬
siadający haimiuflec zwalniany cylindrem hydrauli¬
cznym, znamienny tym, że do przewodu hydrauli¬
cznego z pompy zębatej (12) do stoika hydraulicz¬
nego (11) podłączanie są poprzez sterowany elek¬
trycznie rozdzielacz (16) dwa zawory przelewowe
|(17) i (18), których^ przewody wylotowe połączone
są z przewodem wylotowym z silnika (11) i po¬
przez zawór dławiący <19) ze zbiornikiem (21).
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