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Sposéb otrzymywania D-rybozy

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania D-rybozy.

Znany zpolskiego opisu patentowego nr 83890 sposéb otrzymywania D-rybozy polega na
elektrochemicznej redukcji D — rybono — "y — laktonu w roztworze siarczanu amonowego na katodzie rtgciowe;j
Elektrolizie poddaje si¢ roztwdr zawierajacy w 1 dm*® 150 — 25- g D-rybono — y — laktonu oraz 50 g siarczanu
amonowego, stosujac gesto$é pradu 10-20 A/dm? oraz przeplyw: roztworu nad powierzchnia katody rtgciowe;j
z predkoscig liniowa 0,10 — 0,15 m/s, co zapewnia odpowiednie warunki wymiany masy i ciepta w strefie reakcji
.elektrodowej. Proces elektroredukcji prowadzi si¢ w ten sposéb periodyczny przy zastosowaniu urzadzenia
-wedtug polskiego opisu patentowego nr 96350. Elektrolize¢ przerywa si¢ po osiagnieciu maksymalnego stgzenia
D-rybozy w katolicie. Periodyczny sposéb wytwarzania D-rybozy jest ktopotliwy ze wzgledu na koniecznos¢
oprézniania elektrolizera po kazdej szarZy i zwiazane z tym przestoje, co obniza zdolnos¢ produkcyjng instalacji
oraz charakteryzuje sie¢ duza pracochtonnoscia. Taki spos6b prowadzenia elektrolizy jest réwniez niekorzystny ze
~ wegledu na zanieczyszczanie roztworu D—rybozy rtecia, ktéra w niewielkich ilosciach przedostaje si¢ z pétek ka-
todowych podczas oprézniania komor katodowych elektrolizera. W konsekwencji wptywa to na zwiekszenie ilo -
Sci rteci rozpraszanej do otoczenia, co jest niekorzystne z uwagi na wysoka toksycznos¢ par rteci.

" Ottzymywanie D—rybozy wedtug wynalazku prowadzi si¢ w sposb ciggty w kaskadzie elektrolizeréw, w
ktérych cyrkuluje elektrolit. Czg$¢ jego strugi kieruje si¢ do przeptywu pomigdzy kolejnymi jednostkami kaskady,
przy czym zmniejsza si¢ czas przebywania roztworu w steefie reakcji w miarg¢ wzrostu stezenia D-rybozy w kato-
licie tak, Ze czas jego prebywania w pierwszym elektrolizerze wynosi 20 — 40% czasu przebywania roztworu w ca-
tej kaskadzie i 2 — 5% w ostatnim elektrolizerze kaskady. Zmniejsza si¢ takze katodowa gg¢stosé pradu w miare po-
stepu reakcji tak, ze wynosi ona od 15 — 40 A/dm?, a korzystnie 20 A/dm? na poczatku kaskady, a 3 — 10 A/dm?
a korzystnie 5 A/dm? na koricu kaskady. Przeptyw roztworu pomigdzy poszczegélnymi elektrolizerami jest grawi-
tacyjny lub wymuszony. ‘

Skrécenie czasu przebywania roztworu w strefie reakcji osiaga si¢ przez zmniejszénie objetosci
cyrkulujacego roztworu np. poprzez zmniejszenie ilosci komér katodowych w kolejnych elektrolizerach.
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Proces wedtug wynalazku ilustruje blizej rysunck, ktory przedstawia schemat instalacji do otrzymywania

[ 5]

D-rybozy.
Roztwor o pH = 3 - 4 zawierajacy w 1 dm? 150 - 250 g D-rybono - vy — laktonu i50gsiarczanu amono-

wego podaje si¢ ciggtym strumieniem do zbiornika wyréwnawczego 1, skad podawany jest pompg 2 poprzez
chtodnice 3 do komdr katodowych pierwszego w kaskadzic elcktrolizera 4, gdzie zachodzi proces elektroredu-
keji. Nastepnie roztwor ‘kierowany jest do oddzielacza rtgci § izawracany do zbiornika 1, skad jego czg$¢
poprzez Kréciec przelewowy 6 sptywa grawitacyjnie do zbiornika wyréwnawczego 7 kolejnego elektrolizera 8
w kaskadzie, gdzie w wyniku elektroredukcji nastepuje dalszy wzrost stezenia D-rybozy w katolicie. Z ostatniego
elektrolizera w kaskadzie wyptywa roztwor zawierajagcy D-ryboze 75 — 150 g/dm?, D-rybono — vy - laktonu,
35 — 80 g/dm?, siarczan amonowy 50 g/dm?>.

Przyktad I. — Do kaskady ztozonej z dziesieciu elektrolizeréw wyposazonych wkomory z potkowyml
katodami rtgciowymi, doprowadzono ciggtym strumieniem roztwér o pH 3-4 zawierajacy w 1 dm® 250 g D-rybo-
no — vy — laktonu i 50 g siarczanu amonowego. Poszczegdlne elektrolizery charakteryzowaly sie nastepujaca ilo-
§cig komér htodchh, katodowa gestoscig pradu oraz czasem przebywania roztworu w strefie reakcji elektrodo-

wej.

"[Numer elek-
trolizeta” I I III v \'A VI vl VII IX X

ilo$¢ komér
katodowych 12 8 7 7 6 5 4 . 3 2 !

katodowa ge-
stoéé'?rqdu 40 30 25 20 18 16 - 14 12 10 10

Adm

czas przebywaj
nia roztworu [2,03 1,35 1,18 1,18 1,01 0,85 0,68 0,51 0,34 0,17

w strefie re- | '
akgji |

tr

Proces prowadzono w temperaturze 283°K, utrzymujac kwasowosé roztworu w granicach pH 3--4, co osig-
gnieto przez dozowanie 50— procentowego kwasu siarkowego do zbiornikéw wyréwnawczych. Natezenie przep -
tywu cyrkulujgcego w obrebie poszczegdlnych elektrolizeréw byto takie, aby liniowa predkos¢ roztworu nad po-
wierzchnig katody rtgciowej wynosita 0,10 — 0,15 m/s. W wyniku elektrolizy uzyskano roztwér D-rybozy o st¢ -
Zeniu 120 — 130 g/dm® z wydajnoscig pradowa 30% i materiatowa 55%.

Przyktad II. — Postgpowano jak w przyktadzie 1,z tym, Ze stgzenie roztworu D-rybono-y- laktonu, kieros
wanego do kaskady wynosito 150 g/dm?, a ilos¢ komér katodowych, katodowa gestosé pradu i czas przebywania
roztworu w strefie reakcji elektrodowej wynosity jak zestawiono w ponizszej tabeli:

Numer elek- I II 111 v A"/ A" VII VIl IX X
trolizera

iloé¢ komér | |, 8 7 5 5 4 3 2 1 1
katodowych )

katodowa ge-
stodé grqdu
‘Afdm* -

20 16 24 14 12 12 10 10 8 5

czas przeby- ’
wania roztwa 2,80 1,60 1,40 1,00 1,00 0,80 0,60 0,40 0,20 | 0,20
ru w strefie re¢ -

akdji (h)
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~ Uzyskano roztwér D-rybozy o stezeniu 80—90 g/dm® z wydajnoscia pradowa 40% i materiatowa 55—60%.
Przyktad I1I. — Postgpowano jak w przyktadzie 1i 11, z tym, Ze st¢zenie roztworu D-rybono-y- laktonu, kie-
rowanego do kaskady wynosito 100 g/dm?, a ilos¢ elektrolizeréw, komor katodowych oraz parametry ich pracy wy-
nosity jak zestawiono w ponizszej tabeli

Numer elek-

trolizera I | II I v \4 VI viI VI IX X

ilo$¢ komér
katodowych | 15 10 8 7 6 5 4 3 2 1

katodowa ge- i

A/dm

czas przeby-
wania rozt- | 1,66 1,11 0,89 0,78 0,67 0,55 0,44 0,33 022 | 0,11
woru w stre- ’
fie reakdi (h)

.
4

Uzyskano roztwér D—rybozy o stezeniu 55 — 65 g/dm>, o wydajnosci pradowej 40% i materiatowej 60—65%.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania D-rybozy drogg elektrochemicznej redukcji D-rybono-y- laktonu w roztworze siar »
czanu amonowego na katodzie rteciowej, znamienny tym, Ze proces prowadzi si¢ metods ciagta w kaska-
dzie elektrolizeréw, w ktdérych cyrkuluje elektrolit, a cze$¢ jego strugi kieruje si¢ do przeptywu pomigdzy kolejny-
mi jednostkami kaskady, przy czym zmniejsza si¢ czas przebywania roztworu w strefie reakcji w miare wzrostu ste-
2enia D-rybozy w Kkatolicie, a takze zmniejsza si¢ katodowa gestosé pradu w miare postgpu reakcji, natomiast prze-
ptyw roztworu pomigdzy poszczegSlnymi elektrolizerami jest grawitacyjny lub wymuszony.

2. Spos6b wedtug zastrz. l,znamienny tym, Ze czas przebywania roztworu w strefie reakcji wynosi w
pierwszym elektrolizerze od 20 — 40% czasu przebywania roztworu w catej kaskadzie do 2 — 5% w ostatnim elektro-
lizerze kaskady. :

3. Sposéb wedtug zastrz. 1,albo 2, znamienny tym, e katodowa gestosé pradu wynosi 15 —404/dm?,
a korzystnie 20 A/dm? na poczatku kaskady i 3 — 10 A/dm?, a korzystnie 5 A/dm? na koricu kaskady.

4. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e skrécenie czasu przebywania roztworu %v strefie rea-
kcji osigga si¢ przez zmniejszenie ilosci komdr katodowych w kolejnych elektrolizerach.
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