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W przemysle widkienniczym stosowa-
ne sa oddawna kopki krzyzowe, posiada-
jace te zasadnicza zalete, Ze waga po-
szezegélnej kopki moze byé duza, np.
przekraczaé¢ 500 g.

Jednakze na przeszkodzie cewieniu du-
zych kopek krzyzowych, zwlaszcza z prze-
dzy ze sztucznych widkien, stoi nieré6wno-
mierne nawilzanie przedzy w grubej war-
stwie, ktére odbija sie ujemnie na jej
przerdbee i jednolitoSei tkanin wytwarza-
nych. Nieré6wnomierne nawilzanie pocho-
dzi stad, ze zewnetrzne warstwy przedzy
cewionej przyjmuja o wiele szybciej wil-

go¢, odpowiadajaca wilgotnoSei otoczenia,
niz warstwy przedzy znajdujace sie gle-
biej od powierzchni.

Aby otrzymaé dobre wyniki, nalezalo-.
by zatem zachowaé §ciSle takie same wa-
runki wilgotnoS$ci przy cewieniu, przy dal-
szej przerbbce przedzy, jak réwniez przy
przewozie, co jest praktycznie biorac nie-
osiggalne. Poza tym przy cewieniu wyma-
gane sg czesto zupelnie inne warunki wil-
gotnoSci, niz przy dalszej przerdbce; np.
przy cewieniu kopek krzyzowo - stozko-
wych ze sztucznego jedwabiu wymagana
jest niewielka wilgotno§¢ (np. do 60/,
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wilgotnodci - wzglednej otoczenia), a przy
przerabianiu go za pomoca maszyn koto-
nowych, wilgotno§é winna byé jak naj-
wieksza. )

Wynalazek niniejszy pozwala na réw-
nomierne nadwilzanie przedzy bez potrze-
by ograniczania grubo$ci cewionej .war-
stwy przedzy.

W tym celu stosuje sie wedlug wyna-
lazku taki stosunek liczby obrotéw wrze-
ciona z cewka do liczby obrotow tarczy
prowadniczej prowadnika nitkowego, ze-
by uzyskaé cewienie komérkowe, to jest
takie, przy ktérym powstaja od po-
wierzchni cewki do  zewnetrznej po-
wierzchni kopki cewionej nieprzerwane
kanaly, przez ktére odbywa sie latwa wy-
miana wilgoci przedzy z kazdego miejsca
nawiniecia z otoczeniem.

Sposéb uzyskania nawiniecia komoérko-
wego wyjasnia rysunek.

Fig. 1 uwidocznia schemat znanego u-
rzadzenia cewigcego. Ruch obrotowy. cew-
ki ¢ przenosi sie za poSrednictwem kot ze-
batych p, n, o, I na walek tarczy prowadni-
czej m. Kazdemu obrotowi tarczy prowa-
dniczej odpowiada przesuniecie prowadni-
‘ka w od jednego konica nawijania do dru-
giego i z powrotem, przy czym przesunie-
cie zostaje uskutecznione za poSrednic-
twem trzpienia k¥ i drazka prowadnicze-
go d. Stosunek liczby obrotéw wrzeciona
z kopka do liczby obrotéw tarczy prowa-
dniczej zalezy od doboru przekladni, kté-
ra w pewnych granicach moze byé dowol-
nie zmieniana. Stosunek ten moze byé wy-
razony ulamkiem z liczb pierwszych wzgle-
dem siebie. W przykladzie wedlug fig. 1
liczba zeb6w kola » wynosi 35, kota n —
15, kola 0 — 45, kola Il — 17, wobec czego
stosunek liczby obrotéw wrzeciona z cew-
ka do liczby obrotéw tarczy prowadniczej
_ 3545 =%. Liczby 105 i 17 sg liczba-

C 15 17
mi pierwszymi wzgledem siebie. Miano-

wnik tego ulamka wskazuje, na ile czeSci

zostanie podzielony obwéd kopki za pomo-
ca wiazek ukladajacych sie¢ na sobie ni-
tek.

Fig. 2, 3 i 4 wyjasniajg tworzenie si¢
nawiniecia komérkowego, przy czym fig. 2
uwidocznia rozwiniecie powierzchni kop-
ki; dla uproszczenia przyjeta jest szpula
cylindryezna. Prowadnik przebiega droge,
odpowiadajaca jednemu obrotowi tarczy
prowadniczej w czasie, gdy cewka z kopka
wykona 105/17 obrotéw, to jest 6 obroté6w
pelnych i 38/17 obrotu (fig. 2); odcinek
AB jest podzielony na 17 réwnych czescei,
odcinek za§ CD odpowiada trzem takim
czeSciom. ' ) '

Nitka zatem po jednym obrocie tarczy
prowadniczej wraca na krawedZ kopki,
przesunieta o 3/17 obwodu w stosunku do
miejseca wyjSciowego. Przy drugim obro-
cie tarczy prowadniczej (fig. 3) przesu-

. nigcie wyniesie dalsze 3/17, odcinek EIF

]

odpowiada 617 odcinka AB. Fig. 4 wy-
jaénia kolejne przesuniecia od podziatki O
(17) przez 3, 6, 9, 12, 15 do 1. Przy dal-
szym obrocie nitka bedzie wchodzila na
pozostale podzialki tak dlugo, az wroéci na
podziatke O (17), nigdy jednak nie trafi
na inne, poSrednie miejsca na obwodzie.

Fig. 4 wyjaénia, ze obok nitki, przecho-
dzacej przez podziatke O (17), przechodzi
nitka w najblizszym polozeniu sgsiednim
uwidoczniona linig kreskowang. Nawinie-
cie komérkowe powstaje wowczas, gdy od-
step ¢ miedzy nitkami w ich sgsiednich po-
lozeniach jest wiekszy od szerokoS$ci a nit-
ki. Pod nazwg szerokoS$ci nitki nalezy ro-
zumieé wymiar poprzeczny nitki po jej
nawinieciu, polaczonym ze splaszezeniem,
ktéry moze byé wigkszy od jej gruboSci w
stanie swobodnego zawieszenia. Im wiek-
szy jest odstep pomiedzy nitkami w ich
sgsiednich potozeniach, tym szersze sg ka-
naly biegnace poprzez calag nawinietg war-
stwe przedzy.

Przez kanaly te odbywa sie swobodna
wymiana wilgoci miedzy kazdym miej-



scem nawiniecia i otoczeniem wzglednie
mozna przez nie przepuszczaé parg wo-
dna.

W celu lepszego przenikania do wszyst-
kich miejsc nawiniecia powietrza o dowol-
nym i wymaganym stopniu wilgotnosci
wskazane jest wedlug wynalazku niniej-
szego nawijanie przedzy na cewki dziur-
kowane.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb cewienia przedzy w posta-
ci kopek krzyzowych, przeznaczonych do
bezposredniej przerdébki wlékienniczej,
znamienny tym, ze stosunek liczby obro-
tow wrzeciona cewkowego do liczby obro-
tow tarczy prowadniczej prowadnika nit-

kowego dobiera si¢ tak, aby odstep mig-
dzy sagsiednimi wigzkami ukladajacych sie-
na sobie nitek byt o tyle wigkszy od szero-
koSci nitki, aby kanaly, wytworzone z s3-
siednich wiazek, przechodzily od po-
wierzchni cewki do zewnetrznej po-
wierzchni kopki.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do nawijania przedzy stosuje
sie znane cewki dziurkowane.

Tomaszowska Fabryka
Sztucznego Jedwabiu
Spotka Akcyjna.
Stanistaw Goldbaum.
Jan Lisowski.

Zastepca: inz. B. Miiller,

rzecznik patentowy.
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