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(57)摘要

本发明公开了一种具有优异的柔韧性和抗

菌性的手术包，包括手术包本体和包盖，其特征

在于，所述手术包本体和所述包盖均由复合材料

制成，所述复合材料自上而下包括外层、防水层、

纤维层、抗菌层、里层，所述抗菌层的表面负载有

抗菌剂，所述防水层采用干法涂层法制得，所述

纤维层由纤维布制备而成。本发明的有益效果

是，通过设置有防水层提高防水效果，防止液体

渗入手术包污染手术用品；通过设置有纤维层提

高了柔韧性；通过设置有抗菌层提高抗菌抑菌效

果，防止滋生细菌污染手术用品，保证手术的安

全进行，使用方便，适应性强，满足需求。
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1.一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包，包括手术包本体和包盖，其特征在于，所

述手术包本体和所述包盖均由复合材料制成，所述复合材料自上而下包括外层、防水层、纤

维层、抗菌层、里层，所述抗菌层的表面负载有抗菌剂，所述防水层采用干法涂层法制得，所

述纤维层由纤维布制备而成。

2.根据权利要求1所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包其特征在于，所述

抗菌剂由竹炭、纳米银、芥末、蓖麻油、山葵混合制得。

3.根据权利要求2所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包，其特征在于，所述

抗菌剂按以下重量份制得：竹炭30-70份、纳米银15-17份、芥末4-6份、蓖麻油1-3份、山葵

0.4-0.8份。

4.根据权利要求1所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包，其特征在于，所述

纤维布按以下重量份制得：海藻10-13份、甘蔗渣5-8份、竹子4-6份、抗氧化剂0.2-0.4份、热

稳定剂0.1-0.3份。

5.根据权利要求4所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包，其特征在于，所述

抗氧化剂为芳香胺类抗氧剂、受阻酚类抗氧剂中的一种或多种。

6.根据权利要求4所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包，其特征在于，所述

热稳定剂为氧化锌、醋酸锌、2,5-二特丁基对苯二酚、二丁基羟基甲苯中的一种或多种。

7.一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包的制造方法，其特征在于，包括以下步骤：

步骤1、将聚氨酯树脂的有机溶液加入水中制成的W/0型乳液均匀涂覆在外层上后将外

层进行烘干可得防水层；

步骤2、将海藻、甘蔗渣和竹子逐一加入纳米粉碎机中，在恒温的条件下加入抗氧化剂

和热稳定剂搅拌，得到纺织溶液再制成纤维布，将纤维布经等离子处理和化学防渗剂处理

得到纤维层，并通过热处理工艺复合在防水层上；

步骤3、将抗菌剂喷涂在抗菌层上，喷涂量为抗菌剂重量1-2g/m2，将抗菌层通过医用胶

黏剂粘接在纤维层上；

步骤4、将里层通过胶黏剂经热处理工艺复合在抗菌层上，得到复合材料；

步骤5、将制得的复合材料经杀菌消毒。

8.根据权利要求7所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包的制造方法，其特

征在于，步骤2中所述等离子处理的温度为20℃-25℃、压力为1×105Pa、处理时间5min-

8min，所述化学防渗剂处理的温度为50-60℃、处理时间为5-6min。

9.根据权利要求7所述的一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包的制造方法，其特

征在于，步骤2中搅拌速率为1000-2000r/min、搅拌时间为2-3h。
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一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包及其制造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及医疗用品技术领域，特别是一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包

及其制造方法。

背景技术

[0002] 随着生活水平的不断提高，人们对医疗用品的安全性要求也越来越高，医疗用品

直接或间接作用于人体，与人们的生命安全与健康息息相关，以医用手术包为例，它对于病

人的感染控制以及医护人员的自身防护至关重要。尤其是对病人来说，医用手术包的抗菌

性能直接关乎其生命安全，但是目前常用的手术包大多缺乏针对抗菌性的专门设计，抗菌

性能相对有限且不稳定，同时现有的手术包还存在柔韧性差的问题；

[0003] 鉴于上述情况，有必要对现有的手术包和它的制造方法加以改进，使其能够达到

柔韧性和抗菌性的需要。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决上述问题，设计了一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手

术包及其制造方法。

[0005] 实现上述目的本发明的技术方案为，一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包，

包括手术包本体和包盖，所述手术包本体和所述包盖均由复合材料制成，所述复合材料自

上而下包括外层、防水层、纤维层、抗菌层、里层，所述抗菌层的表面负载有抗菌剂，所述防

水层采用干法涂层法制得，所述纤维层由纤维布制备而成。

[0006] 作为本发明的进一步说明，所述抗菌剂由竹炭、纳米银、芥末、蓖麻油、山葵混合制

得。

[0007] 作为本发明的进一步说明，所述抗菌剂按以下重量份制得：竹炭30-70份、纳米银

15-17份、芥末4-6份、蓖麻油1-3份、山葵0.4-0.8份。

[0008] 作为本发明的进一步说明，所述纤维布按以下重量份制得：海藻10-13份、甘蔗渣

5-8份、竹子4-6份、抗氧化剂0.2-0.4份、热稳定剂0.1-0.3份。

[0009] 作为本发明的进一步说明，所述抗氧化剂为芳香胺类抗氧剂、受阻酚类抗氧剂中

的一种或多种。

[0010] 作为本发明的进一步说明，所述热稳定剂为氧化锌、醋酸锌、2,5-二特丁基对苯二

酚、二丁基羟基甲苯中的一种或多种。

[0011] 一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包的制造方法，包括以下步骤：

[0012] 步骤1、将聚氨酯树脂的有机溶液加入水中制成的W/0型乳液均匀涂覆在外层上后

将外层进行烘干可得防水层；

[0013] 步骤2、将海藻、甘蔗渣和竹子逐一加入纳米粉碎机中，在恒温的条件下加入抗氧

化剂和热稳定剂搅拌，得到纺织溶液再制成纤维布，将纤维布经等离子处理和化学防渗剂

处理得到纤维层，并通过热处理工艺复合在防水层上；
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[0014] 步骤3、将抗菌剂喷涂在抗菌层上，喷涂量为抗菌剂重量1-2g/m2，将抗菌层通过医

用胶黏剂粘接在纤维层上；

[0015] 步骤4、将里层通过胶黏剂经热处理工艺复合在抗菌层上，得到复合材料；

[0016] 步骤5、将制得的复合材料经杀菌消毒。

[0017] 作为本发明的进一步说明，其特征在于，步骤2中所述等离子处理的温度为20℃-

25℃、压力为1×105Pa、处理时间5min-8min，所述化学防渗剂处理的温度为50-60℃、处理

时间为5-6min。

[0018] 作为本发明的进一步说明，其特征在于，步骤2中搅拌速率为1000-2000r/min、搅

拌时间为2-3h。

[0019] 其有益效果在于，本发明的手术包包括手术包本体和包盖，手术包本体和包盖均

由复合材料制成，复合材料自上而下包括外层、防水层、纤维层、抗菌层、里层，通过设置有

防水层提高防水效果，防止液体渗入手术包污染手术用品；通过设置有纤维层提高了柔韧

性；通过设置有抗菌层提高抗菌抑菌效果，防止滋生细菌污染手术用品，保证手术的安全进

行，使用方便，适应性强，满足需求。

附图说明

[0020] 图1是本发明复合材料的结构示意图；

[0021] 图中，1、外层；2、防水层；3、纤维层；4、抗菌层；5、里层。

具体实施方式

[0022] 由于医疗用品直接或间接作用于人体，与人们的生命安全与健康息息相关，在医

用产品中医用手术包的抗菌性能直接关乎其生命安全，但是目前常用的手术包抗菌性能相

对有限且不稳定，同时还存在柔韧性差的问题，因此我们设计了一种具有优异的柔韧性和

抗菌性的手术包及其制造方法。

[0023] 下面结合附图对本发明进行具体描述，一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术

包，包括手术包本体和包盖，所述手术包本体和所述包盖均由复合材料制成，所述复合材料

自上而下包括外层(1)、防水层(2)、纤维层(3)、抗菌层(4)、里层(5)，所述抗菌层(4)的表面

负载有抗菌剂，所述防水层(2)采用干法涂层法制得，所述纤维层(3)由纤维布制备而成。

[0024] 对上面的材料补充说明的是所述抗菌剂按以下重量份制得：竹炭30-70份、纳米银

15-17份、芥末4-6份、蓖麻油1-3份、山葵0.4-0.8份；

[0025] 所述纤维布按以下重量份制得：海藻10-13份、甘蔗渣5-8份、竹子4-6份、抗氧化剂

0.2-0.4份、热稳定剂0.1-0.3份，其中所述抗氧化剂为芳香胺类抗氧剂、受阻酚类抗氧剂中

的一种或多种，所述热稳定剂为氧化锌、醋酸锌、2,5-二特丁基对苯二酚、二丁基羟基甲苯

中的一种或多种。

[0026] 相应地本发明还提供了一种具有优异的柔韧性和抗菌性的手术包的制造方法，下

面将结合实施例对该制造方法作进一步说明。

[0027] 实施例1.

[0028] 步骤1、将聚氨酯树脂的有机溶液加入水中制成的W/0型乳液均匀涂覆在外层(1)

上后将外层(1)进行烘干可得防水层(2)；
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[0029] 步骤2、将海藻10份、甘蔗渣5份和竹子4份逐一加入纳米粉碎机中，在恒温的条件

下加入芳香胺类抗氧剂0.2份和氧化锌0.1份在1000r/min搅拌速率下搅拌2h，得到纺织溶

液再制成纤维布，将纤维布经等离子处理和化学防渗剂处理得到纤维层(3)，等离子处理的

温度为20℃、压力为1×105Pa、处理时间5min，化学防渗剂处理的温度为50℃、处理时间为

5min，并通过热处理工艺复合在防水层(2)上；

[0030] 步骤3、采用竹炭30份、纳米银15份、芥末4份、蓖麻油1份和山葵0.4份制得抗菌剂，

将抗菌剂喷涂在抗菌层(4)上，喷涂量为抗菌剂重量1g/m2，将抗菌层(4)通过医用胶黏剂粘

接在纤维层(3)上；

[0031] 步骤4、将里层(5)通过胶黏剂经热处理工艺复合在抗菌层(4)上，得到复合材料；

[0032] 步骤5、将制得的复合材料经杀菌消毒。

[0033] 实施例2.

[0034] 步骤1、将聚氨酯树脂的有机溶液加入水中制成的W/0型乳液均匀涂覆在外层(1)

上后将外层(1)进行烘干可得防水层(2)；

[0035] 步骤2、将海藻11份、甘蔗渣7份和竹子5份逐一加入纳米粉碎机中，在恒温的条件

下加入芳香胺类抗氧剂0.3份和氧化锌0.2份在1500r/min搅拌速率下搅拌2.5h，得到纺织

溶液再制成纤维布，将纤维布经等离子处理和化学防渗剂处理得到纤维层(3)，等离子处理

的温度为22℃、压力为1×105Pa、处理时间6min，化学防渗剂处理的温度为55℃、处理时间

为5.5min，并通过热处理工艺复合在防水层(2)上；

[0036] 步骤3、采用竹炭40份、纳米银16份、芥末5份、蓖麻油2份和山葵0.6份制得抗菌剂，

将抗菌剂喷涂在抗菌层(4)上，喷涂量为抗菌剂重量1g/m2，将抗菌层(4)通过医用胶黏剂粘

接在纤维层(3)上；

[0037] 步骤4、将里层(5)通过胶黏剂经热处理工艺复合在抗菌层(4)上，得到复合材料；

[0038] 步骤5、将制得的复合材料经杀菌消毒。

[0039] 实施例3.

[0040] 步骤1、将聚氨酯树脂的有机溶液加入水中制成的W/0型乳液均匀涂覆在外层(1)

上后将外层(1)进行烘干可得防水层(2)；

[0041] 步骤2、将海藻13份、甘蔗渣8份和竹子6份逐一加入纳米粉碎机中，在恒温的条件

下加入芳香胺类抗氧剂0.4份和氧化锌0.3份在2000r/min搅拌速率下搅拌3h，得到纺织溶

液再制成纤维布，将纤维布经等离子处理和化学防渗剂处理得到纤维层(3)，等离子处理的

温度为25℃、压力为1×105Pa、处理时间8min，所述化学防渗剂处理的温度为60℃、处理时

间为6min，并通过热处理工艺复合在防水层(2)上；

[0042] 步骤3、采用竹炭70份、纳米银17份、芥末6份、蓖麻油3份、山葵0.8份制得抗菌剂，

将抗菌剂喷涂在抗菌层(4)上，喷涂量为抗菌剂重量2g/m2，将抗菌层(4)通过医用胶黏剂粘

接在纤维层(3)上；

[0043] 步骤4、将里层(5)通过胶黏剂经热处理工艺复合在抗菌层(4)上，得到复合材料；

[0044] 步骤5、将制得的复合材料经杀菌消毒。

[0045] 上述技术方案仅体现了本发明技术方案的优选技术方案，本技术领域的技术人员

对其中某些部分所可能做出的一些变动均体现了本发明的原理，属于本发明的保护范围之

内。
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图1
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