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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し 、 ア ル ミ 合 金 の 場 合 、 一 般 的 に 金 属 加 工 で 用 い ら れ る 研 磨 砥 石 や ス ポ ン ジ 状 の 砥
石 、 グ ラ イ ン ダ ー 砥 石 で は 、 砥 石 が 目 詰 ま り し や す く 、 機 械 加 工 で 平 均 面 粗 度 ０ ． ４ μ ｍ
以 内 に 研 磨 処 理 を 施 す こ と が 困 難 で あ る 。
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