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DESCRIZIONE

dell'invenzione industriale dal titolo:
“Macchina operatrice continua pér sigarette.”
a nome di G.D S.p.A., di nazicnalita italiana,
con sede a 40133 BOLOGNA, Via Pomponia, 10.

Inventore designato: Bruno BELVEDERI.

La presente invenzione é& relativa ad una macchina operatrice
continua per sigarette.

In particolare, la presente invenzione & relativa ad una
macchina in cui un organo di trasporto, dotato di moto con-
tinuo, & atto a ricevere in successione, ed in corrispon-
denza di una stazione di carico, degli articoli definiti,
almeno in parte, da una pluralitad di sigarette, e ad avan-
zare tali articoli lungo un percorso determinato, lungo il
quale gli articoli stessi vengono sottoposti ad una serie di
manipolazioni.

Per chiarezza e semplicita, la trattazione che segue fara
riferimento, senza per questo perdere in generalita, ad uno
specifico tipo di macchina operatrice costituito da una mac-
china impacchettatrice, in cui 1'organo di trasporto sopra
menzionato & costituito da una ruota di incarto, e gli arti-
coli da manipolare sono costituiti da gruppi di sigarette

fuoriuscenti da una tramoggia e destinati a costituire, cia-
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scuno, il contenuto di un rispettivo pacchetto.

In generale, gli impianti per la produzione di sigarette a
tutt'oggi utilizzati comprendono una o pid  macchine
impacchettatrici ﬁorma]mente del tipo ad azionamento
intermittente, ossia del tipo in cui le sigarette, alimen-
tate alla rinfusa all'interno di una tramoggia di ingresso
della macchina impacchettatrice, vengono prelevate dalla
tramoggia stessa ed alimentate in gruppi, normalmente costi-
tuiti da venti sigarette, ad un convogliatore a passo. Que-
sto convogliatore & normalmente provvisto di una successione
di tasche che, a seguito dell'avanzamento a passo del convo-
gliatore stesso, vengono portate in successione ad arre-
starsi in corrispondenza di una stazione di carico davanti
alla citata tramoggia per ricevere un rispettivo gruppo di
sigarette. 1 gruppi di sigarette, una volta formati e cari-
cati sul citato convogliatore, vengono alimentati ad una 1i-
nea di manipolazione ed incarto, lungo la quale 1 gruppi
stessi vengono avanzati a passo per essere sottoposti ad una
pluralita di operazioni di incarto in corrispondenza di un
numero determinato di soste fra passi di avanzamento succes-
sivi,

Le macchine 1mpacchettafrici intermittenti sopra descritte,
sebbene estremamente efficienti ed affidabili, presentanc
ovviamente alcuni inconvenienti, propri di qualsiasi mecca-

nismo intermittente, che si traducono, soprattutto a causa
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delle velocita operative estremamente elevate raggiunte, in
un notevole regime vibratorio e conseguente rumorosita, ed
in spese relativamente elevate di manutenzione.

Allo scopo di e1imiﬁare simili inconvenienti, e di consen~
tire, allo stesso tempo, velocita operative ancora piu ele-
vate, sono state da tempo studiate delle macchine
impacchettatrici cosiddette "continue", relativamente alle
quali sono stati depositati numerosi brevetti, fra i quali,
per esempio, i Brevetti Europei No. 210,544 e 435,087 ed i1
Brevetto Britannico Ko. 1,497,221.

Tutti questi  brevetti sono relativi a macchine
impacchettatrici continue, in cui una tramoggia di ingresso
a piu uscite e accoppiata ad una ruota di incarto continua,
ossia girévole con vé]ocita angolare sostanzialmente co-
stante attorno ad un proprio asse, tramite un convogliatore
intermedio, 11 quale & normaimente provvisto di una succes-
sione di tasche, ed & atto a ricevere dei gruppi di siga-
rette in corrispondenza di una stazione di carico disposta
ad una estremita di uscita della tramoggia, ed a trasferirili
in successione ad una stazione di scarico dei gruppi stessi
sulla ruota di incarto. Questo convogliatore intermedio &
ad avanzamento intermittente, come nel caso del Brevetto Eu-
ropeo No. 435,087, oppure ad avanzamento misto, ossia
intermittente in corrispondenza della stazione di carico e

continuo in corrispondenza della stazione di scarico.




La soluzione proposta dai brevetti sopra citati risulta es-
sere poco soddisfacente in primo luogo a causa della pfe—
senza del citato convogliatore intermedio, il quale comporta
un notevole a]]ungamento della 1linea di impacchettamento
della macchina impacchettatrice e del relativo telaio di
supporto; ed in seconde luogo in 'quanto i convogliatori
intermedi descritti nei brevetti sopra citati sono sempre
accoppiati a dispositivi di azionamento intermittenti che
impedisconc alle relative macchine impacchettatrici, per il
resto continue, di superare le velocitd operative proprie
delle macchine intermittenti a tutt'oggi utilizzate.

Scopo della presente invenzione é realizzare una macchina
impacchettatrice la guale sia esente dagli inconvenienti so-
pra descritti.

Secondo la presente invenzione viene realizzata una macchina
operatrice continua per sigarette comprendente mezzi motoriﬁ
una pluralita di tasche di trasporto atte accogliere, cia-
scuna, un articolo definito, almeno 1in parte, da una
pluralita di sigarette; mezzi di trascinamento interposti
fra le dette tasche ed i detti mezzi motori, i quali sono
mobiii di moto continuo per spostare in successione le ta-
sche stesse 1lungo un percorso determinato; una stazione di
carico disposta lungo il detto percorsoc; e mezzi alimen-
tatori per i detti articoli, i detti mezzi alimentatori pre-

sentando almeno due uscite disposte in corrispondenza della




stazione di carico ed atte ad alimentare i detti articoli
direttamente alle rispettive dette tasche; caratterizzata
dal fatto di comprendere una pluralita di unita di incarto,
ciascuna delle qué1i comprende delle rispettive dette ta-
sche, che sono pari in numero alle dette uscite, ed un ele-
mento di trasporto per rendere tra loro solidali le relative
dette tasche secondo una distribuzione pari a quella delle
dette uscite; ciascun elemento di trasporto essendo accop-

piato ad un rispettivo mezzo di trascinamento, e mezzi di

controllo essendo associati a ciascun mezzo di trascinamento

per impartire al relativo elemento di trasporto degli spo-
stamenti determinati rispetto ai detti mezzi motori.

ta presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at-

tuazione non limitativo, in cui:

- la figura 1 illustra in vista prospettica schematica una
preferita forma di attuazione di una porzione di ingresso
delia macchina operatrice secondo la presente invenzione;
e

- la figura 2 illustra schematicamente ed in sezione tra-
sversale la porzione di macchina operatrice della figura
1.

Nelle figure 1 e 2, con 1 & indicata nel suo complesso una

macchina operatrice confinua per sigarette costituita, nella

fattispecie, da una macchina impacchettatrice continua, una
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cui porzione 2 di ingresso comprende una tramcggia 3, ed una
ruota 4 di incarto direttamente accoppiata aila tramoggia 3
stessa in corrispondenza di una stazione 5 di carico.
Nell'esempio i11ustfato, ta tramoggia 3 comprende quattro
uscite 6, che possono essere eventualmente in numero mag-
giore, ma sono al minimo in numero di due, per altrettanti
articoli 7 definiti, ciascuno, almeno in parte, da una
pluralita di sigarette costituenti i1 contenuto di un pac-
chetto di sigarette non illustrato. La tramoggia 3 com-
prende inoltre, per ogni uscita 6, un dispositivo estrattore
8 di tipo noto, i1 guale & mobile di moto alternativo attra-
verso la relativa uscita 6 contemporaneamente agli altri
dispositivi estrattori 8 ed 1in una direzione 9 paraliela
agli assi delle sigarette (non illustrate) contenute all'-
interno della tramoggia 3 stessa, per alimentars in succes-
sjone i relativi articoli 7 alla ruota 4 in corrispondenza
della stazione 5.

La ruota 4 & montata girevole con moto rotatorio continuo
attorno ad un proprio asse 10 sostanzialmente parallelo alla
direzione 9 per avanzare gli articoli 7 lungo un percorso P
sostanzialmente circolare, i1 gquale comprende un arco Pl di
carico, i1 quale si estende attraverso la stazione 5, e
tunge i1 quale le uscite 6 sono preferibilmente, ma non ne-
cessariamente, distribuite con un passo di distribuzione co-

stante pari a Dk, ed un arco P2 di incarto e scarico
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complementare all'arco Pl.

La ruota 4 comprende un albero 1l motore centrale coassiale
all'asse 10 e girevole attorno all'asse 10 stesso con
velocita angolare sbstanzia]mente costante ed in senso ora-
rio nella figura 2, una pluralita di unita 12 di incarto ac-
coppiate in modo girevole all'albero 11, ed una pluralita di
dispositivi 13 di trascinamento, ciascuno dei quali & inter-
posto fra 1'albero 11 stesso ed una relativa unita L2.
Ciascuna unita 12 comprende una pluralitda di tasche di
trasporto, le quali sono pari in numero alle uscite 6 e sono
atte, ciascuna, ad alloggiare un relativo articelo 7.
Nell'esempio illustrato, ciascuna citata tasca & costituita
da un mandrino 14 tubolare di piegatura estendentesi paral-
lelamente all‘asse 10 ed atto ad accogliere un relativo ar-
ticolo 7 estratto, in modo noto, da una rispettiva uscita 6
tramite i1 rispettivo dispositivo estrattore 8.

Ciascuna unita 12 comprende inoltre un elemento 15 di
trasporto mobile attorno all'asse 10 sotto la spinta del re-
lativo dispesitivo 13 di trascinamento e definito da un set-
tore 16 centrale montato girevole sull'albero 11, e da una
pluralitd di bracci 17 radiali, ciascuno dei quali collega
un  rispettivo mandrino 14 al settore 16 stesso, ed & orien-
tato, rispetto agii altri bracci 17, in modo tale da confe-
rire ai mandrini 14 della relativa unita 12 una

distribuzione pari a gquella delle uscite 6.
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Alla ruota 4 é associato un dispositivo 18 di controllo, il
quale compkende due dischi 19 fissi e contrapposti, i quali
sono disposti in posizione coassiale all'albero 11 stesso e
da bande opposte ‘delle unitd 12. Uno dei dischi 19 pre-
senta, dalla parte rivolta verso Je uynitda 12, una
scanalatura 20 anulare a camma, 'a quale & accoppiata a cia-
scun dispositive 13 di trascinamento tramite un rispettivo
dispositivo 21 attuatore a punteria per controlilare 1a
posizione ango]afe, rispetto all'albero 11, delle unita 12
stesse.

Ciascun dispositivo 13 di trascinamento comprende un
paralielogramma 22 articolato, a sua volta comprendente una
prima manovella 23 calettata sull'alberc 11, una seconda
manovella 24 collegata al relativo settore 16 tramite un
perno 25 parallelo all'asse 10, ed una bielia 28
incernierata alle estremita libere delle manovelle 23 e 24
tramite due perni 27 e, rispettivamente, 28 paralleli al
pernc 25, La biella 26 costituisce un braccio di un
bilanciere 29 fulcrato sul perno 27 e comprendente un se-
condo braccio 30, i1 quale costituisce parte del dispositivo
21 e porta coliegato, alla propria estremitd libera, un
rullo 31 girevole di punteria accoppiate in modo scorrevole
alla scanalatura 20.

Da quanto sopra esposto discende che la scanalatura 20 & im-

pegnata da un numero di rulli 31 pari al numero di unita 12,




ed impartisce a ciascuno di questi rulli 31 una stessa legge
di moto, 1a quale si traduce in una oscillazione controllata
del relativo bilanciere 29 e, quindi, del relativo settore
16 rispetto all'albero 11. Questa oscillazione di c¢iascuna
unita 12 & tale che, quando i relativi mandrini 14 percor-
rono 1'arco Pl, ed i1 relativo rullo 31 percorre un corri-
spondente arco S1, evidenziato nel dettaglio di figura 2, i1
relativo settore 16 ruota in primo luogo attorno all'asse 10
in modo da assumere una velocitd angolare maggiore di quella
deil'albero 11. Successivamente, per effetto della forma
della scanalatura 20, i1 citato settore 16 si arresta ri-
spetto all'albero 11, ed inizia quindi a regredire, rispetto
all'albero 11 stesso, a velocita angolare via via crescente
fino a raggiungere un valore pari a quello della velocita
angolare dell'albero 11.

In altre parole, la scanalatura 20 & conformata, almeno
lungo una porzione centrale dell'arco S1, in modo tale da
arrestare 1 mandrini 14 di ciascuna unita 12 nello spazio,
quando 1 mandrini 14 stessi si dispongono all'internc della
stazione 5 in posizione sostanzialmente coassiale alle rela-
tive uscite 6, e per un tempo determinato di sosta sfruttato
dal dispositivo estrattore 8 per inserire un rispettive ar-
ticolo 7 all'interno di ciascun mandrino 14 in sosta davanti
ad una rispettiva uscita 6, ed in modc tale da riportare

ciascun settore 16 in posizione rispetto agli altri settori
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16 prima dell'inizio delli'arco P2 di incarto e scarico.

Inoltre, secondo quanto illustrato nella figura 2, la
scanalatura 20 & conformata, almeno lungo wuna porzione §2
corrispondente ad ‘una porzione centrale dell'arco P2, in
modo tale da mantenere tutte Je unita 12 alla medesima
distanza le une dalle altre, e, quindi, da impartire a tutti
i mandrini 14 un passo D2 di distribuzione sostanzialmente
costante e pari al passo D1 allo scopo di permettere 1'ese-
cuzione, su ciascun mandrino 14, di una successione di ope-
razioni di incarto note tramite dispositivi di piegatura ed
incollaggio (noti e non illustrati) distribuiti jungo 1'arco

PZ stesso.
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RIVENDICAZIONT

1) Macchina operatrice continua per sigarette comprendente
mezzi motori (11); una pluralita di taséhe (14) di trasporto
atte accogliere, ciéscuna, un articolo (7) definito, almeno
in parte, da una pluralita di sigarette; mezzi di trasci-
namento (13) interposti fra le dette tasche (14) ed i detti
mezzi motori (11), i quali sono mobili di moto continuo per
spostare in successione le tasche (14) stesse lungo un per-
corso (P) determinato; una stazione (5) di carico disposta
1ungo il detto percorso (P); e mezzi alimentatori (3) per i
detti articoli (7), i detti mezzi alimentatori (3) presen-
tando almeno due uscite (6) disposte in corrispondenza della
stazione (5) di carico ed atte ad alimentare i detti arti-
coli (7) direttamente alle rispettive dette tasche (14); ca-
ratterizzata dal fatto di comprendere una pluralita di unita
(12) di 1incarto, ciascuna delle qﬁali comprende delle ri-
spettive dette tasche (14), che sono pari 1in numero alle
dette wuscite (6), ed un eiemento di trasporto (15) per ren-
dere tra loro solidali le relative dette tasche {14) secondo
una distribuzione pari a queila delle dette uscite (6); cia-
scun elemento di trasporto (15) essendo accoppiato ad un ri-
spettivo mezzo di trascinaments (13), e mezzi di controllo
(18) essendo associati a ciascun mezzo di trascinamento (13)
per impartire al relativo elemento di trasporto (15) degli

spostamenti determinati rispetto ai detti mezzi motori (11).
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2) Macchina secondo la rivendiéazione 1, caratterizzata dal
fatto che ciascun elemento di trasporto (15) & montato per
oscillare attorno ad un asse (10) rispetto ai detti mezzi
motori (11); i detti mezzi di controllo (18) essendo atti ad
impartire a ciascun elemento di trasporto (15) oscillazioni
controllate attorno al detto asse (10) e lungo i1 detto per-
corso (P).

3) Macchina secondo l1a rivendicazione 2, caratterizzata dal
fatto che 1 detti mezzi di controllo (18) comprendono un
dispositivo a camma (20}, e dei dispositivi attuatori (21) a
punteria accoppiati al dispositivo a camma (20) ed associati
a ciascuna unita (12}; i1 detto dispositivo a camma (20) es-
sendo atto a controllare tutti i dispositivi attuatori (21)
secondo una legge determinata comune a tutti i dispositivi
attuatori (21) stessi.

4) Macchinﬁ secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal
fatto che i1 detto dispositive a camma (20) & conformato in
modo tale da impartire a ciascun elemento di trasporto (15)
un moto retrogrado in corrispondenza della detta stazione
(5) di carico per arrestare 1le re]ﬁtive tasche (14) di
trasporto in corrispondenza delle rispettive dette uscite
(6) per un tempo determinato.

5) Macchina secondo la rivendicazione 4, caratterizzata dal
fatto che i1 detto dispositivo a camma (20) e conformatc in

modo tale da distribuire le dette tasche {14) con un passo

- 13 -

G.D

SOCIETA’ PER_AZIONI




(D2) sostanzialmente costante lungo una porzione (P2) del
detto percorso (P) disposta all'esterno deila stazione (5)
di carico.

6) Macchina secondo la rivendicazione 5, caratterizzata dal
fatta che i detti mezzi motori (11) comprendono un albero
(11) coassiale al detto asse (l0) e girevole attorno
all'asse (10) stesso; i1 detto percorso (P) essendo un per-
corso circolare; ed il detto dispositivo a camma (20) es-
sendo un dispositivo a camma (20) anulare estendentesi
attorno al detto asse (10).

7) Macchina secondo 1a rivendicazione 6, caratterizzata dal
fatto che 1 detti mezzi di trascinamento (13) comprendono,
ciascuno, un parallelogramma articolato (22} a sua volta
comprendente due manovelle (23,24}, di cui una prima (23) é
calettata sul detto albero (11) ed una seconda (24) e
incernierata sul relativo detto elemento di trasporto (15),
ed una biella (26) interposta fra 1le dette manovelie
(23,24); i1 relativo detto dispositive attuatore (21) a
punteria essendo accoppiato alla detta biella (26) per va-
riarne la posizione angolare rispetto aiia prima manovella
(23).

8) Macchina secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal
fatto che ciascuna detta biella {26) costituisce un primo
braccio di un rispettiva bilanciere (29) infulcrato sulla

relativa prima manovelia {23); i1 relativo detto dispositivo
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attuatore (21) a punteria comprendendo un secondo braccio
(30) del detto bilanciere (29) ed un rullo (31) di punteria
accoppiato al detto dispositivo a camma (20).

9) Macchina secondo una qualsiasi delle precedenti rivendi-
cazioni, caratterizzata dal fatto di essere una macchina
impacchettatrice di sigarette; i detti mezzi alimentatori
(3) comprendendo una tramoggia (3) di ingressoc per siga-
rette; e ciascun detto articoio (7) comprendendo un gruppo‘
(7) di sigarette fra Tloro accostate a formare, almeno in
parte, il contenuto di un pacchetto di sigarette.

10) Macchina secondo la rivendicazione 9, caratterizzata dal
fatto che ciascuna detta tasca (14) di trasporto comprende
un mandrino (14) tubolare di piegatura attoc ad accogliere un
relativo detto gruppo (/) di sigarette.

11) Macchina secondo 1la rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che i detti mezzi motori (11) comprendons un al-
bero (11) girevole attorno ad un asse (10); i detti mandrini
(16) essendo disposti parallelamente al dettb asse {10) e
trasversalmente a1 detto percorso (P).

12) Macchina operatrice continua per sigarette, sostan-
zialmente come descritta con riferimento alle figure an-

nesse.

G.D
SOCIETA' pPED 17

Servizio Brevetti

AR,

'
VINCIALE INDUSTRI
P i, ‘ggﬁ‘fgﬂgg £ ART;\G'ANA“
v&* p1 BOLOGN




BOS4A 000449

ALE §
pl BOL ’
119 7



v L y — _ / ) ﬂ
-V

G.D
PER AZIONI

Servizio Brevettl

L(S(srng, ¥

a

A
ALE INOUSTRIA
“ m_”wsm. m_w:m;zz.o

ol BOLOGH




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS

